Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

1 OLUSTURULAN SEKTOREL ATIK LISTELERI VE ATIK
URETIM FAKTORLERI

Bu béliimde, Boliim 2’de bahsedilen yaklasim ile atik listelerini ve AUF’leri olusturmaya
yonelik olarak, tiretim asamalarinin detayli ¢alisilmasi gereken sektorlerin (Tablo 1) atik
listeleri ve AUF’leri ile daha dnce yiiriitiilen calismalarda yer alan sektdrlerin giincellenen
AUF’leri ve iiretim asamalar1 verilmektedir. Tablo 1°de proje kapsaminda ¢alisilan tiim
sektorlere ait NACE kodlar1 verilmistir. Proje kapsaminda yiiriitiilen calismalarda, bazi
ekonomik faaliyet alanlarinda atik listelerinin olusturulmasi asamasinda 6’11 kodlarin yeterli
olmadig1 goriilmiistlir. Bu nedenle, faaliyet kodlarinda alt kirilhimlar olusturulmus ve atik
listeleri bu dogrultuda belirlenmistir. Faaliyet alt kirilimlar1 hari¢ toplam 112 sektor, alt
kirilimlar dahil toplam 172 sektor ¢alisilmistir. 66 sektor (Alt kirilimlar ile 110 sektor) ilk
kez bu proje ile calisilan ekonomik faaliyetler ile iliskilendirilirken, 46 sektor (Alt kirilimlar
ile 62 sektdr) ise Onceki projelerde prosesleri detayli olarak calisilan sektorlerin
giincellenmesi ile iliskilendirilmistir.

Tablo 1. Uretim siireglerinin detayli olarak calisildig: sektdrler ve 6’1t NACE kodlari

NACE
INACE INACE Tanim Alt
Gruplan

10.41.01 * |Aygigek yagi imalati

10.41.07* |Zeytinyag1 imalat1 (saf, s1izma, rafine) 2

10.51.01° Stit imalati, islenmis (pastorize edilmis, sterilize edilmis, homojenlestirilmis ve/veya
o yiiksek 1s1dan gecirilmis) (kati veya toz halde siit harig)

10.81.01 ® Seker kamisindan, pancardan, palmiyeden, ak¢a agactan seker (sakkaroz) ve seker {irtinleri
o imalati veya bunlarin rafine edilmesi (siv1 seker ve melas tiretimi dahil)

11.05.01* |Bira imalati

11.07.02° Diger alkolsiiz i¢eceklerin iiretimi (limonata, gazoz, kolali igecekler, meyveli igecekler,
o tonik, buzlu ¢ay vb. icecekler) (igme suyu ve maden sular harig)

12.00.04? |Tiitiin iiriinleri imalati

13.10.03"  [Dogal pamuk elyafinin imalati (kardelenmesi, taraklanmas1, vb.)

Dogal yiin ve tiftik elyafinin imalati (kardelenmesi, taraklanmasi, yiin yaginin giderilmesi,
13.10.05" |karbonize edilmesi ve yapaginin boyanmasi vb.)

13.10.09" [Sentetik veya suni devamsiz elyafin kardelenmesi ve taraklanmas1

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

NACE

INACE Tanim

NACE
Alt
Gruplan

13.10.10f

Dogal ipegin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi

13.10.12°

Pamuk elyafinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi

13.10.13F

Yiin ve tiftik elyafinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi

13.10.141

Jiit, keten ve diger bitkisel tekstil elyaflarinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi (pamuk
hari¢)

13.10.15°

Suni ve sentetik elyaflarn biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi (filament ipligi ve suni ipek
elyafi imalat1 haric)

13.20.141

Kot kumasg1 imalati

13.20.16°

Pamuklu dokuma kumas (pamuklu dokuma tiil kumas dahil) imalat1 (havli veya sonil
kumas, havlu kumas, tiilbent, peliis vb. ilmegi kesilmemis kumaslar ile kot, kadife ve
tafting kumaslar haric)

13.20.17¢

Dogal kil ve yiinden dokuma kumas imalati

13.20.20°

Keten, rami, kenevir, jiit elyaflari ile diger bitkisel tekstil elyaflarindan dokuma kumasg
(bitkisel elyaftan dokuma tiil kumas dahil) imalat1 (pamuk haric)

13.20.21°F

Havli, sonil, havlu, peliis, tirtil ve benzeri ilmegi kesilmemis dokuma kumaslar ile tafting
kumas imalati

13.20.22°F

Suni ve sentetik filamentlerden ve devamsiz elyaflardan dokuma kumas (suni ve sentetik
elyaftan dokuma tiil kumas dahil) imalat1 (havli veya sonil kumas, havlu kumas, tiilbent,
peliis vb. ilmegi kesilmemis kumaslar ile kot, kadife ve tafting kumaslar harig)

13.20.24F

Cam elyafindan dokuma kumas imalati (cam elyafindan dar kumasglar dahil)

13.30.01°

Kumas ve tekstil iiriinlerini agartma ve boyama hizmetleri (giyim esyas1 dahil)

13.30.02F

Tekstil elyaf ve ipliklerini agartma ve boyama hizmetleri (kasarlama dahil)

13.30.03F

Kumas ve tekstil iiriinlerine baski yapilmasi hizmetleri (giyim esyas1 dahil)

13.30.04F

Kumas ve tekstil Urlinlerine iliskin diger bitirme hizmetleri (apreleme, pliseleme,
sanforlama, vb. dahil)

13.93.01°

Hal1 (duvar halis1 dahil) ve kilim imalat1 (paspas, yolluk ve benzeri tekstil yer kaplamalari
dahil)

13.95.01°

Dokusuz kumaslar ile bunlardan yapilan iiriinlerin imalat1 (giyim esyas1 harig)

14.13.04

Di1s giyim esyasi imalati, dokuma, 6rme (trikotaj) ve tig isi (krose), vb. kumastan olanlar
(kaban, palto, ceket, pantolon, takim elbise, dopiyes, anorak, yagmurluk, gece kiyafetleri
vb.) (is giysileri ve terzilerin faaliyetleri haric)

15.11.10°

Deri ve kiirklii deri imalat1 (kiirkiin ve derinin tabaklanmasi, sepilenmesi, boyanmasi,

cilalanmasi ve islenmesi)(islenmis derinin bagka islemlere tabi tutulmaksizin yalnizca

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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ODTU Cevre Miihendisligi Boliimii

Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

NACE
NACE NACE Tamim Alt
Gruplan
tamburda litiilenmesi ve kurutulmasi harig)
Kereste imalat1 (agaclarin bigilmesi, planyalanmasi, rendelenmesi ve sekillendirilmesi
16.10.01 " (faaliyetleri)
16.10.05° IAhsap dosemelerin ve yer ddsemelerinin imalati (birlestirilebilir parkeler harig)
16.21.02° Sikistirilmis 1if, tahta ve tabakalardan kontrplak, mdf, sunta, vb. levha imalat1
16.24.02% [Palet, kutu palet ve diger ahsap yiikleme tablalar1 imalati
17.11.08° [Kagit hamuru imalati
17.12.07° Kagit ve mukavva imalat1 (daha ileri sanayi iglemleri i¢in rulo veya tabaka halinde) (ziftli,
o lamine, kaplanmis ve emprenye edilmis olanlar ile krepon ve kirisik kagitlar dahil)
17.21.11° [Kagit ve kartondan torba ve ¢anta imalati (kese kagidi dahil)
17.21.12* [Kagit veya mukavvadan koli, kutu ve benzeri muhafazalarin imalati
17.21.13° |Oluklu kagit ve oluklu mukavva imalati (rulo veya tabaka halinde)
Kullanima hazir tuvalet kagidi, kagit mendil, temizlik veya yiiz temizleme igin kagit mendil
17.22.02° |ve havlular ile masa ortiisii ve pegetelerin imalati (kagit hamurundan, kagittan, seliiloz
vatkadan veya seliiloz lifli aglardan yapilmis)
17.22.03° [Kagit veya mukavvadan yapilmis tepsi, tabak, kase, bardak ve benzerlerinin imalati
Hijyenik havlu ve tamponlar, kadin bagi, pedler, bebek bezleri vb. hijyenik firiinler ile
17.22.04° |giyim egyasi ve giysi aksesuarlarinin imalati (kagit hamurundan, kagittan, seliiloz vatkadan 3
veya seliiloz lifli aglardan yapilmis)
18.11.01 ¢ Gazetelerin, dergilerin ve siireli yaymlarin basim hizmetleri (haftada dort veya daha fazla
o yayinlananlar)
Cikartma, takvim, ticari katalog, tanitim brosiirii, poster, satig biilteni, kartpostal, davetiye
18.12.01¢ |ve tebrik kartlar1, yillik, rehber, resim, ¢izim ve boyama kitaplari, ¢izgi roman vb. basim
hizmetleri
18.12.03 ¢ |Ansiklopedi, sozliik, kitap, kitap¢ik, miizik eserleri ve miizik el yazmalari, atlas, harita vb.
o basim hizmetleri
19.20.15° [Petrol tiirevi yakitlarin, petrol gazlari ve diger hidrokarbonlarin imalati
Diger metal tuzlari ve temel inorganik kimyasallarin imalati (izotoplar ve bunlarin
20.13.07* |bilesikleri, oksometalik/peroksometalik asitlerin tuzlari, siyaniirler, boratlar, hidrojen 4
peroksit, kiikiirt, kavrulmus demir piritler, piezo-elektrik kuvarsi vb.)
Baska Yerde Siniflandirilmamis Kimyasal Elementler, Inorganik Asitler ve Bilesiklerin
20.13.90 ¢ |imalat1 (Klor, Iyot, Flor, Bor, Silisyum, Fosfor, Arsenik gibi Metaloidler, Skandium, Civa,
Oksitler, Hidroksitler, Hidrojen Kloriir vb.)
20.14.01" 3

Temel organikukisnyassallarineishatatic (hidrokarbamlarnslkoller, asitler, aldehitler, ketonlar,

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

NACE
NACE NACE Tanimi Alt
Gruplan

sentetik gliserin, azot fonksiyonlu bilesikler vb.) (etil alkol, sitrik asit dahil)

Fosfatli veya potasyumlu giibreler, iki (azot ve fosfor veya fosfor ve potasyum) veya ii¢

besin maddesi (azot, fosfor ve potasyum) igeren giibreler, sodyum nitrat ile diger kimyasal 3
20.15.01" |ve mineral giibrelerin imalat:

Bilesik azotlu iiriinlerin imalati (nitrik asit, stilfonitrik asit, saf amonyak, amonyum kloriir 7
20.15.02" |(nisadir), amonyum karbonat, nitritler, potasyum nitratlar vb.) (giibreler haric)

Birincil formda polimerlerin imalatt (etilen, propilen, stiren, vinil kloriir, vinil asetat, vinil

esterleri, akrilik vb. polimerleri ile sertlestirilmis proteinler, dogal kaugugun kimyasal 3
20.16.03" [tirevleri dahil)
20.20.11° [Bocek ilac1, kemirgen ilaci, kiif ve mantar ilaci, yabanci otla miicadele ilact imalati

Boya ve vernikler, akrilik ve vinil polimer esasli olanlarin (sulu ortamda dagilanlar,
20.30.11°  [¢oziilenler ve ¢ozeltiler) imalat:
20.30.12"  [Macun imalati (dolgu, cam, stvama i¢in olanlar ile iistiibeg, vb. dahil)

Diger boya, vernik ve ilgili {iriinlerin imalati (renk ayarlayicilar, matbaa miirekkepleri,
20.30.13% [solventler, incelticiler (tiner))

Boya ve vernikler, polyester, akrilik ve vinil polimer esasli olanlarin (susuz ortamda
20.30.14° dagilanlar, ¢oziilenler ve ¢ozeltiler) imalati
20.30.17" [Elektrostatik toz boya imalat1

. [Sabun, yikama ve temizleme miistahzarlari (deterjanlar) ile sabun olarak kullanilan

20.41.04 . . .. . . S 2

miistahzarlar imalati (kigisel bakim i¢in olanlar ile ovalama toz ve kremleri haric)
h120.01° Eczaciliga iligkin tibbi ilaglarmn imalati (antibiyotik iceren tibbi ilaglar, agri kesiciler,

o hormon igeren tibbi ilaglar vb.)

21.20.03" [Hayvan sagligina iliskin tibbi ilaglarm imalati

Kauguktan dis lastik imalati (motosikletler, bisikletler, otomobiller, otobiisler, kamyonlar,
22.11.18" |hava tasitlar, traktorler ve diger arag¢ ve donamimlar i¢in) (dolgu veya algak basingl

lastikler dahil)
22.19.02* [Kauguktan tiip, boru ve hortumlarin imalat1 (vulkanize kauguktan)
b2 21.04° Plastikten yar1 mamul halde profil, gubuk, tabaka, levha, blok, film, folyo, serit, vb. ile

o monofilament imalati (naylon brandalar dahil)

Plastik poset, ¢Op torbasi, ¢anta, torba, ¢uval, file, sandik, kutu, kasa, damacana, sise,
22.22.43* |bidon, makara, masura, bobin, tipa, kapak, kapsiil vb. paketleme malzemelerinin imalati

(idrar torbasi dahil)
22.29.90¢ [Baska yerde smiflandiriimamus diger plastik iiriinlerin imalat:
23.31.01°

Seramik karo ve kaldirim tas1 imalati (mozaik tasi ve mozaik kiipleri dahil) (atese dayanikli

Bubelge, gliventietektronik imza ffe imzatanmistir:
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Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

NACE
NACE NACE Tanimi Alt
Gruplan
olanlar haric)
Firmlanmus, atese dayanikli olmayan kil ve topraktan baca kiinkleri ve basliklar1, somine ve
23.32.01" |baca borulari, oluklar ve baglanti pargalari ile tugla, kiremit, karo vb. ingaat malzemeleri
imalati1 (seramikten oluklar, borular ve baglanti parcalari dahil)
23.63.01" [Hazir beton imalati
Tas ve mermerin kesilmesi, sekil verilmesi ve bitirilmesi (dogal taslardan, mermerden, su
23.70.01" |mermerinden, travertenden, kayagantagindan levha/tabaka, kurna, lavabo, karo, kaldirim
tasi, yap1 tasi, mezar tasi, vb. imalat1 dahil, siis esyasi harig)
h4.10.01° Ham celik tiretilmesi (kiitiik veya diger birincil formlarda ya da yart mamul ¢elik iiriinler
o halinde)
b4 10.03° Demir ve ¢elikten sicak veya soguk ¢ekilmis yass1 hadde {irtinleri imalati (demir veya ¢elik
o alagimli levha, serit, sac, teneke sac, vb. dahil)
24.10.05° [Sicak haddelenmis demir veya celikten bar ve gubuklari iiretilmesi (insaat demiri dahil)
b4 20.09° Celikten/demirden yapilmis tiip, boru, i¢i bos profiller ve ilgili baglanti pargalarinin imalati
o (s1cak ¢ekilmis veya sicak haddelenmis)
24.42.17%  |Aliiminyum imalat: (islenmemis halde) 2
24.42.20°  |Aliiminyum oksit imalati (suni korindon harig) (aliimina)
Demir dokiim (yart mamul demir iriinlerin dokiimi, gri demir dokimii, kiiresel grafit
demir dokiimii, doviilebilir dokme demir iriinleri dokiimi, tlipler, borular ve igi bos
24.51.13" profiller ile dskme demirden tiip ve borular ile bunlarim baglanti pargalarnin imalati)
b5 11.06° insaat ve insaatin parcalar1 icin metal cat1 ya da iskeletlerin imalati (kuleler, direkler,
o destekler, kopriiler vb.) (kepenk ve yangin merdiveni ile prefabrik yapilar haric)
25.50.01" [Metallerin doviilmesi, preslenmesi, baskilanmasi ve damgalanmasi
Metallerin 1s1l islem ve anodlama, sertlestirme, vernikleme, vb. yiizey islemleri, elektroliz,
cinkoyla galvanizleme veya kimyasal islemlerle metalik kaplama (kalay ve nikel kaplama 1
25.61.01" fharig) ve plastik, teflon, vb. metal dis1 malzemelerle kaplama faaliyeti
26.40.09" [Radyo ve televizyon imalati (tagitlarda kullanilanlar dahil)
Elektrik devrelerinin anahtarlanmasi, korunmasit ve elektrigin kontrol ve dagitimina 6zgii
27.12.02% |cihazlarin pargalarimin imalati (kumanda panosu igin tablo, konsol, kabin vb. diger
mesnetler dahil, elektrik digmesi, fisi ve prizi harig)
Ev tipi buzdolabi, dondurucu, ¢amagir makinesi, ¢amasir kurutma makinesi, bulagik
27.51.08"° |makinesi, vantilator, aspirator, fan, aspiratorlic davlumbaz, firin, ocak, mikrodalga firin,
elektrikli pisirme sac1 vb. imalati
b2 11.08° Tiirbin ve tiirbin pargalarinin imalati (riizgar, gaz, su ve buhar tiirbinleri ile su garklar1 ve

bunlarin parcalag) thaya tasytlantigin b detlsrysya tigbo pervaneler haric)

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

NACE
NACE NACE Tanimi Alt
Gruplan

Tiim i¢ten yanmali motorlar, dizel motorlar vb.de kullanilan pistonlar, silindirler ve silindir
28.11.10" [bloklari, silindir baslari, silindir gdmlekleri, emme ve egzos subaplari, segmanlar, hareket

kollar1, karbiiratorler, yakit memeleri vb.nin imalati

IAkigkan giicli ile calisan ekipmanlarin ve bunlarin pargalarinin imalati (hidrolik ve
28.12.05" |pnomatik motorlar, hidrolik pompalar, hidrolik ve pnématik valfler, hidrolik sistemler ve

bunlarin pargalar1)

. [Diger musluk ve valf/vana imalati, dokme olanlar (sanayi musluk, valf ve vanalari, sihhi

28.14.01 ) . . .

tesisat ve 1sitmada kullanilan musluk ve vanalar ile dogalgaz vanalar1 dahil)
814,00 ° Diger musluk ve valf/vana imalat1 (sanayi musluk, valf ve vanalari, sihhi tesisat ve 1sitmada

o kullanilan musluk ve vanalar ile dogalgaz vanalar1 dahil, dokme olanlar haric)
28.25.03* |iklimlendirme cihazlariin (klimalar) imalat1 (motorlu tasitlarda kullanilanlar dahil)
h2.20.01° Petrol rafinerileri, kimya sanayi, igecek sanayi vb. i¢in damitma ve rektifiye donanimlari
o imalati
28.30.10" |[Traktorlerin ve yaya kontrollii traktorlerin (motokiiltorler) imalati
28.41.06" [Metal islemek i¢in kullanilan diger takim tezgahlarimin imalati
. |Tekstil, giyim esyasi ve deri iiretiminde kullanilan makinelerin pargalarinin imalat1 (dikis

28.94.09 . . .

makinelerinde kullanilanlar harig)
29.10.01° |[Kamyonet, kamyon, yar1 romorklar i¢in ¢ekiciler, tankerler, vb. karayolu tasitlarinin imalati
29.10.02* |Otomobil ve benzeri araglarin imalati
29.10.04° [Minibiis, midibiis, otobiis, troleybiis, metrobiis, vb. yolcu nakil araglarmin imalati
29.10.05° [Kar motosikleti, golf arabasi, ATV motosikletler, go-kart arabalari vb. tasitlarin imalati

Ozel amagh motorlu kara tasitlarinin imalati (amfibi araglar, ¢ép kamyonu, yol temizleme
29.10.07° |araglari, zirthli nakil araglari, mikserli kamyon, vingli kamyon, itfaiye araci, ambulans,

motorlu karavan vb.)

Motorlu kara tasitlart i¢in diger parca ve aksesuarlarin imalati (fren, vites kutusu, jant,
29.32.20¢ |siispansiyon sistemleri, amortisor, radyator, egzoz, debriyaj, direksiyon kutusu, rot, rotbas,

rotil vb.) (traktdr, itfaiye araglari, vb. i¢in olanlar dahil)

'Yolcu gemi ve tekneleri, feribotlar, tankerler, frigorifik gemiler, kuru yiik gemileri, ¢ekici
30.11.02% |ve itici romorkérler, tarak gemileri, agik deniz gemileri, hover kraftlarin ve diger gemilerin

insasi1 (spor ve eglence amagli olanlar harig)

Hava tasit1 pargalariin imalati (ugak govdesi, kanatlari, kapilari, kumanda yiizeyleri, inis
30.30.02% {takimlar1 gibi ana montaj pargalari, pervaneler, helikopter rotorlari, motorlar, turbo jetler,

turbo pervaneli motorlar vb. ile bunlarin parcalar)
31.01.01° Biiro, okul, ibadethane, otel, lokanta, sinema, tiyatro vb. kapali alanlar i¢cin mobilya imalati 3

(tas, beton, seramiktenivelan]aktharigindyestivesjadeasya. dolaplari, mihraplar, minberler,
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Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

NACE
NACE NACE Tanimi Alt
Gruplan
kiirstiler, 6grenci siralari, biiro tipi sandalye ve koltuklar, vb.)
31.09.02° Sandalyelerin, koltuklarin vb. dosenmesi gibi tamamlayict islerin yapilmasi (biiro ve ev 3
o mobilyalarinin yeniden kaplanmasi harig)
31.09.04° 'Yatak odasi, yemek odasi, banyo dolabi, geng ve ¢ocuk odasi takimi, gardirop, vestiyer, vb. 3
o imalati (gdmme dolap, masa, zigon, vb. dahil)
32 12.01° Degerli metallerden taki ve miicevherlerin imalati (degerli metallerle baski, yapistirma vb.
o yontemlerle giydirilmis adi metallerden olanlar dahil)
1 50.07° Tipta, cerrahide, disgilikte veya veterinerlikte kullanilan siringa, igne, katater, kaniil ve
e benzerlerinin imalatt
12 99 02 ° Kot vb. baski diigmeleri, ¢itcitlar, diigmeler, fermuarlar vb. imalat1 (diigme formlar1 ve
o fermuar parcalar dahil)
. Mekanik olsun veya olmasin her cesit dolma kalem, tiikkenmez ve kursun kalem ile boya
32.99.04 . . T 7
kalemi, pastel boya imalati (kalem ucu ve kursun kalem i¢leri dahil)
33.15.01 ¢ Gemilerin ve teknelerin bakim ve onarimi (yiizen yapilar, sandal, kayik, vb. bakim ve
o onarimi ile bunlarin kalafatlanmasi dahil)
35.11.19° [Elektrik enerjisi iiretimi 3
36.00.02% |Suyun toplanmasi, aritilmasi ve dagitilmasi 2
Kanalizasyon (kanalizasyon atiklarinin uzaklastirilmasi ve aritilmasi, kanalizasyon
37.00.01" |sistemlerinin ve atik su aritma tesislerinin isletimi, foseptik ¢ukurlarin ve havuzlarin 3
bosaltilmas1 ve temizlenmesi, seyyar tuvalet faaliyetleri vb.)
38.11.02¢ [insaat ve yikim atiklarimmn, ¢ali, ¢irp1, moloz gibi enkazlarin toplanmasi ve kaldirilmasi
18,9101 ° Tehlikesiz atiklarin 1slaht ve bertaraf edilmesi ve bertarafi i¢in depolama alanlarinin g
o isletilmesi
Tehlikeli atiklarin 1slahi ve bertaraf edilmesi (tehlikeli atiklarin islahii yapan tesislerin
38.22.01" lisletilmesi, zararh atiklarin yok edilmesi igin kullanilmig mallarin bertarafi vb. faaliyetler) 8
(radyoaktif atiklar harig)
Hurdalarin geri kazanim amaciyla pargalara ayrilmasi (otomobil, bilgisayar, televizyon vb.
38.31.02° |donanimlar) (gemiler ve yiizer yapilar ile satmak igin kullamlabilir pargalar olusturmak 1
amaciyla sOkme harig)
32.32.01° Tasnif edilmis metal atiklar, hurdalar ve diger pargalarin genellikle mekanik veya kimyasal 4
o degisim islemleri ile geri kazamlmasi
18.32.02° Tasnif edilmis metal dist atiklar, hurdalar ve diger parcalarin genellikle mekanik veya )
o kimyasal degisim islemleri ile geri kazanilmasi
39.00.01° [yilestirme faaliyetleri ve diger atik ydnetimi hizmetleri (kirletilmis toprak ve yeralti )

sularinin temiglenmesi, karamayiplanmntemizlenmesi: vb-)

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

* 51 farkl1 NACE kodunda faaliyet gosteren sektorlerin proses liretim asamalari ilk kez bu proje kapsaminda
calisiimus ve atik listeleri ile AUF leri belirlenmistir.

® Proje kapsaminda proseleri detayli galisilacak sektdrlere dahil edilen ve daha 6nce prosesleri detayli olarak
calisilmis 14 farklt NACE kodunda faaliyet gosteren sektorlerin atik listeleri ve AUF’leri giincellenmistir.

¢ Proje kapsaminda proseleri detayli ¢alisilacak sektorlere dahil edilmeyen, ancak detayli proses ¢alismasi
gerceklestirilen diger sektorlere benzerliklerinden &tiirti 13 farkli NACE kodunda faaliyet gosteren sektdrlerin
atik listeleri ve AUF leri ilk kez bu ¢alisma kapsaminda belirlenmistir.

¢ Proje kapsaminda proses iiretim asamalar1 ve atik listeleri detaylari olarak caligtimasi planlanan, ancak
iiretim agamalar1 bulunmayan (basim hizmetleri, bakim-onarim, vb.) ve belirli bir iiretim agamasina sahip
olmayan 7 farkli NACE kodunda faaliyet gosteren sektdrlerin AUF’leri TABS beyanlar1 kullamilarak
belirlenmistir. Bu sektdrlerin detayli proses calismasi gerceklestirilemediginden, atik listeleri raporda
sunulamamustir.

¢ Proje kapsaminda proses iiretim asamalar1 ve atik listeleri detaylar1 olarak galisilmasi planlanan, ancak
belirli bir Gretim asamasina sahip olmayan bu 2 sektor igin segilen sekizli NACE kodlarinda proses iiretim
asamalar1 ¢alisiimis ve atik listeleri ile AUF’leri belirlenmistir.

' Proje kapsaminda proseleri detayl galisilacak sektorlere dahil edilmeyen ancak daha onceki projelerde
prosesleri detayli olarak ¢alisilmis 32 farkli NACE kodunda faaliyet gosteren sektorlerin atik listeleri ve
AUF’leri giincellenmistir.

" Proje kapsaminda kullamlan metodolojiye gore giyim esyalarmm imalati sektorii (NACE-14) altinda,
yalnizca NACE 14.13.04’lin detayli ¢alisilmasi gerekliligi ortaya ¢ikmistir. Ancak, yapilan degerlendirmeler
sonucunda NACE 14 altinda faaliyet gosteren 14.12.07, 14.12.08, 14.13.04, 14.13.05, 14.13.06, 14.13.07,
14.14.01, 14.14.02, 14.14.03, 14.14.04, 14.19.01, 14.19.02, 14.19.04, 14.19.05, 14.19.07, 14.19.08, 14.31.01,
14.39.01 kodlu sektorlerin proses benzerlikleri gosterdigi belirlenmistir. Bu nedenle her ne kadar proje
kapsaminda gergeklestirilen ¢aligmalara dahil edilmesi gerekmese de, s6z konusu NACE’lere ait proses
atiklar1 tek bir baglik altinda sunulmustur.

1.1 NACE 10 — Gida Uriinlerinin Imalati

Gida tirtinlerinin imalati sektorii, NACE-10 kodu altinda bulunmaktadir. Gida iiriinlerinin
imalat1 sektoriinlin NACE Rev.2 Kodlar1 Tablo 2°da listelenmektedir. NACE Rev. 2
siniflandirmasima gore ti¢lii diizeyde 9 alt sektdrden olusmakta olup Tablo 2’daki gibi
siniflandirilmaktadir. Tabloda mavi harflerle yazilmis olan faaliyetler proses tanimi ile
birlikte atik listeleri ve AUFleri verilen faaliyetlerdir. Diger faaliyetler ise, dogrudan atik
listeleri ve AUF’leri verilen faaliyetlerdir.

Gida friinleri imalat1 bes ana grupta siralanmaktadir. Bu gruplar; yaglar ve islenmemis
iirtinler, siit tirlinleri, et Uiriinleri, tahil iirlinleri ve diger gida tUriinleridir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

Tablo 2. Gida iirtinlerinin imalati1 icin NACE Rev.2 kodlari

/S0l Tanm
Kodu
C IMALAT
10 Gida iiriinlerinin imalati
10.1 Etin islenmesi ve saklanmasi ile et iiriinlerinin imalati
10.11 Etin islenmesi ve saklanmasi
10.11.01 Sigir, koyun, kegi vb. hayvanlarin kesimi ve kesim sirasindaki etin islenmegi
T (mezbahacilik) (taze, sogutulmus veya dondurulmus olarak saklanmasi dahil)
10.12 Kiimes hayvanlari etlerinin islenmesi ve saklanmasi
10.12.01 Kiimes hayvanlari etlerinin tiretimi (taze veya dondurulmus) (yenilebilir sakatatlar1 dahil)
Kiimes hayvanlarinin kesilmesi, temizlenmesi veya paketlenmesi isi ile ugragan
10.12.02 . .
mezbahalarin faaliyetleri
10.12.03 Kiimes hayvanlarinin yaglarinin sofra yagina g¢evrilmesi
10.12.04 Kus tiiyii ve ince kus tliyli imalati (derileri dahil)
10.13 Et ve kiimes hayvanlari etlerinden iiretilen iiriinlerin imalati
10.13.01 Et ve kiimes hayvanlari etlerinden tiretilen pismemis kofte vb. {irlinlerin imalati
Et ve kiimes hayvanlari etlerinden tiretilen sosis, salam, sucuk, pastirma, kavurma et,
10.13.02 konserve et, salamura et, jambon vb. tuzlanmis, kurutulmus veya tiitsiilenmis {iriinlerin
imalati (yemek olanlar harig)
10.13.03 Et ve sakatat unlar1 imalati (et ve kiimes hayvanlari etlerinden iiretilen)
10.13.04 Sigir, koyun, kegi vb. hayvanlarin sakatat ve yaglarindan yenilebilir {irlinlerin imalati
10.2 Balik, kabuklu deniz hayvanlari ve yumusake¢alarin islenmesi ve saklanmasi
10.20 Balik, kabuklu deniz hayvanlari ve yumusake¢alarin islenmesi ve saklanmasi
Baliklarin, kabuklu deniz hayvanlarinin ve yumusake¢alarin islenmesi ve saklanmast
10.20.03 (dondurulmasi, kurutulmasi, pisirilmesi, tiitsiilenmesi, tuzlanmasi, salamura edilmesi,
konservelenmesi vb. faaliyetler)
Balik, kabuklu deniz hayvani ve yumusakga {irinlerinin iiretimi (balik filetosu, balik
10.20.04 . -
yumurtasi, havyar, havyar yerine kullanilan iiriinler vb.)
10.20.05 Balik unlari, kaba unlari ve peletlerinin iiretilmesi (insan tiiketimi i¢in)
Baligin sadece islenmesi ve saklanmasiyla ilgili faaliyet gosteren tekne ve gemilerin
10.20.06 ) .
faaliyetleri
10.20.07 Pigirilmemis balik yemekleri imalati (mayalanmig balik, balik hamuru, balik kéftesi vb.)
Baliklarin, kabuklularin, yumusakgalarin veya diger su omurgasizlarinin unlari, kaba
10.20.08 unlar1 ve peletlerinin iiretimi (insan tiiketimine uygun olmayan) ile bunlarin diger
yenilemeyen iirlinlerinin iiretimi
10.3 Sebze ve meyvelerin islenmesi ve saklanmasi
10.31 Patatesin islenmesi ve saklanmasi
10.31.01 Patatesin islenmesi ve saklanmasi (dondurulmus, kurutulmus, suyu ¢ikartilmis, ezilmis
T patates imalati) (soyulmasi dahil)
10.31.02 Patates cipsi, patates gerezi, patates unu ve kaba unlarimin imalati
10.32 Sebze ve meyve suyu imalati
10.32.01 Katkisiz sebze ve meyve sular1 imalati (salgam suyu, domates suyu, havug suyu, portakal
T suyu, elma suyu, kayisi suyu vb.)
10.32.02 Konsantre meyve ve sebze suyu imalati
10.39 Baska yerde siniflandirilmamis meyve ve sebzelerin islenmesi ve saklanmasi
10.39.01 Sebze ve meyve konservesi imalati (salga, domates piiresi dahil, patatesten olanlar harig)
10.39.02 Kavrulmus, tuzlgn'm1.$ vb. seki’lc}e’islem gormiis sert kabuklu yemisler ile bu meyvelerin
T plire ve ezmelerinin imalat1 (pisirilerek yapilanlar)
10.39.03 Meyve ve sebzelerden jole, pekmez, marmelat, regel vb. imalat1 (pestil imalat1 dahil)
Tuzlu su, sirke, sirkeli su, yag veya diger koruyucu ¢ozeltilerle korunarak saklanan sebze
10.39.04 S . .
ve meyvelerin imalati (tursu, salamura yaprak, sofralik zeytin vb. dahil)
10.39.05 Dondurottnasoveyalkeiektohinismeipvievasebzglerin imalati (kuru kayisi, kuru iziim, kuru
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ODTU Cevre Miihendisligi Boliimii
Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

NACE Tanim
Kodu
C IMALAT
bamya, kuru biber vb.)
10.39.06 Leblebi imalati ile kavrulmus cekirdek, yerfistig1 vb. liretimi (sert kabuklular harig)
10.39.07 Susamin iglenmesi ve tahin imalati
Bagka yerde siniflandiriimamis meyve ve sebzelerin bagka yontemlerle islenmesi ve
10.39.90 o ! )
saklanmasi (kesilmis ve paketlenmis olanlar dahil)
10.4 Bitkisel ve hayvansal sivi ve kat1 yaglarin imalati
10.41 Sivi ve kati yag imalati
10.41.01 Aycicek yagi imalati
10.41.02 Bitkisel s1vi yag .(yenilebiler}) imalatl (soya, susam, hashas, pamuk, findik, kolza, hardal
o vb. yaglar) (zeytin yagi, aygicegi yagi ve misir yagi harig
10.41.03 Beziryag1 imalati
10.41.05 Prina yag1 imalati (diger kiispelerden elde edilen yaglar dahil) (musir yag: haric)
10.41.06 Kakao yag1, badem ye}gl, kekik yagi, defne yggl, hurma gekirdegi.veya babassu yagt, .
o keten tohumu yag1, Hint yag1, tung yag1 ve diger benzer yaglarin imalati (bezir yag: harig)
10.41.07 Zeytinyagi imalati (saf, sizma, rafine)
10.41.10 Balik ve deniz memelilerinden yag elde edilmesi
Domuz don yagi (stearin), domuz siv1 yagi, oleostarin, oleoil ve yenilemeyen sivi don
10.41.11 9 S 9 . . .
yagi (tallow oil) ile diger hayvansal kati ve sivi yaglarin imalati (islenmemis)
10.42 Margarin ve benzeri yenilebilir kat1 yaglarin imalat1
10.42.01 Margarin, karisik yemeklik ve sofralik kat1 yaglarin imalati
10.5 Siit iiriinleri imalati
10.51 Siithane isletmeciligi ve peynir imalat1
10.51.01 Stit imalati, islenmis (pastorize edilmis, sterilize edilmis, homojenlestirilmis ve/veya

yiiksek 1sidan geg¢irilmis) (kati veya toz halde siit harig)

10.51.02 Peynir, lor ve ¢okelek imalati

10.51.03 Siit tozu, peynir 6zii (kazein), siit sekeri (laktoz) ve peynir alt1 suyu (kesilmis siitiin suyu)
T imalati (kat1 veya toz halde siit, krema dahil)

10.51.04 Siit temelli hafif igeceklerin imalati (kefir, salep vb.)

Siitten yapilan diger triinlerin imalati (tereyagi, yogurt, ayran, kaymak, krema, vb.) (krem

10.51.05 santi dahil) (kat1 veya toz halde krema harig)
10.52 Dondurma imalati
10.52.01 Dondurma imalati (sade, sebzeli, meyveli vb.)
10.52.02 Serbetli diger yenilebilen buzlu gidalarin imalati
10.6 Ogiitiilmiis tahil iiriinleri, nisasta ve nisastah iiriinlerin imalat:
10.61 Ogiitiilmiis hububat ve sebze iiriinleri imalati
Kahvaltilik tahil tiriinleri ile diger taneli tahil tiriinlerinin imalati (bugday, yulaf, msir,
10.61.01 - - .
cavdar vb. ezmeleri ile misir gevregi ve patlamis misir dahil)
10.61.02 Tahillarin 6gitiilmesi ve un imalati (misir unu, kepek, razmol dahil, piring unu haric)
10.61.05 Piring, piring ezmesi ve piring unu imalati (¢eltik fabrikasi ve {iriinleri dahil)
10.61.06 Irmik imalat:
On pisirme yapilmis veya baska sekilde hazirlanmis tane halde hububat imalati (bulgur
10.61.07 : .
dahil, fakat misir haric)
10.61.08 Sebzelerin ve baklagillerin égﬁtﬁlrpesi ve s.ebze unu ile ezmele.rinin imalat1 (karisimlar ile
o hazir karistirilmig sebze unlar1 dahil) (pisirilerek yapilanlar harig)
10.61.09 Firmeilik iin'inl.erinin imalatinda kullanilan hamur ve un karigimlarinin imalati (sebze un
T karigimlari harig)
10.61.10 Déyﬁlmﬁs diger tahil tirtinlerinin imalat1 (keskeklik bugday vb. dahil) (bulgur ve irmik
o harig)
10.62 Nisasta ve nisastali iiriinlerin imalati
10.62.01 Nisasta imalat1 (bugday, piring, patates, misir, manyok vb. iiriinlerden)
10.62.02 Glikez, lglidozumbulefimktazymaltozyinalingstb. imalati (invert seker dahil)

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.

10



ODTU Cevre Miihendisligi Boliimii
Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

D Tanim
Kodu
C IMALAT
10.62.04 Yas musirin 0giitiilmesi
10.62.05 Gliiten imalat1
10.62.06 Misir yag1 imalat
10.7 Firin ve unlu mamuller imalati
10.71 Ekmek, taze pastane iiriinleri ve taze kek imalati
10.71.01 Taze pastane iiriinleri imalat1 (yas pasta, kuru pasta, pogaca, kek, borek, pay, turta, waffles
T vb.)
10.71.02 Firin {irtinleri imalati (ekmek, pide, simit, vb. dahil, taze pastane {iriinlerinin imalati haric)
10.71.03 Hamur tathilari imalati (tatlandirilmis kadayif, lokma tatlisi, baklava vb.)
10.72 Peksimet ve biskiivi imalati; dayanikli pastane iiriinleri ve dayamklh kek imalati
Peksimet, biskiivi, gofret, dondurma kiilahi, kagit helva vb. iiriinlerin imalati (¢ikolata
10.72.01 .
kapli olanlar dahil)
Tatl veya tuzlu hafif dayanikli firin ve pastane iiriinlerinin imalati (kurabiyeler, krakerler,
10.72.02
galeta, gevrek halkalar vb.)
10.72.03 Tatlandirilmamis dayaniklt hamur tatlilar1 imalati (pigirilmis olsun olmasin
o tatlandirilmamis kadayif, baklava vb.) (yutka imalat1 dahil)
10.73 Makarna, sehriye, kuskus ve benzeri unlu mamullerin imalat1
Makarna, sehriye, kuskus ve benzeri mamullerin imalat1 (doldurulmus veya dondurulmus
10.73.03 .
olanlar dahil)
10.8 Diger gida maddelerinin imalati
10.81 Seker imalati
Seker kamisindan, pancardan, palmiyeden, ak¢a agagtan seker (sakkaroz) ve seker
10.81.01 L L e IR
tirtinleri imalati veya bunlarin rafine edilmesi (siv1 seker ve melas tiretimi dahil)
10.81.03 Akgaagag surubu imalati
10.82 Kakao, ¢ikolata ve sekerleme imalati
Cikolata ve kakao igeren sekerlemelerin imalati (beyaz ¢ikolata ve siiriilerek yenilebilen
10.82.01 o :
kakaolu iiriinler harig)
10.82.02 Sekerlemelerin ve seker pastillerinin imalati (bonbon sekeri vb.) (kakaolu sekerlemeler
T haric)
10.82.03 Siiriilerek yenebilen kakaolu tirlinler imalati
Lokum, pigsmaniye, helva, karamel, koz helva, fondan, beyaz ¢ikolata vb. imalati (tahin
10.82.04 .
helvasi dahil)
10.82.05 Ciklet imalati (sakiz)
Sert kabuklu meyve, meyve kabugu ve diger bitki par¢alarindan sekerleme imalati (meyan
10.82.06 sl se 1o .
kokii hiilasalar1 dahil)
10.82.07 Kakao tozu, kakao ezmesi/hamuru ve kakao yag1 imalati
10.83 Kahve ve ¢ayin islenmesi
10.83.01 Cay triinleri imalati (siyah ¢ay, yesil ¢ay ve poset ¢ay ile ¢ay ekstreleri, esanslari ve
T konsantreleri)
Kahve triinleri imalat1 (¢ekilmis kahve, eritilebilir kahve ile kahve ekstre, esans ve
10.83.02 )
konsantreleri)
10.83.03 Bitkisel ¢aylarin imalati (nane, yaban otu, papatya, thlamur, kugburnu vb. ¢aylar)
Kahve igeren ve kahve yerine gegebilecek lirlinlerin imalati (seker, siit vb. karistirilmig
10.83.04 o .
iriinler dahil)
10.84 Baharat, sos, sirke ve diger ¢esni maddelerinin imalati
Baharat imalat1 (karabiber, kirmiz1 toz/pul biber, hardal unu, targin, yenibahar, damla
10.84.01 . .
sakizi, baharat karigimlari vb.) (islenmis)
10.84.02 Sirke ve sirke ikamelerinin imalati
Sos ve ¢esnilerin imalati (soya sosu, ketcap, mayonez, hardal sosu, cemen, mango ¢esnisi
10.84.03 . .
vb.) (baharat, sirke ve salca harig)
10.84.05 Gidagfugn imalatenii elektronik imza ile imzalanmistir.
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Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

D Tamm
Kodu
C IMALAT
10.85 Hazir yemeklerin imalati
10.85.01 Hazu yemek imalatl (vakumla paketlenmis veya korunmus olanlar) (lokanta ve catering
T hizmetleri harig)
10.86 Homojenize gida miistahzarlari ve diyetetik gida imalat1
10.86.01 Beb.ek ve .gocuklarm beslenmesinde kullanilan miistahzarlarin imalati1 (bebek mamalari,
T pudingleri vb.)
Hastalar icin veya diyet amacl hazirlanan homojenize gida miistahzarlarinin imalati
10.86.02 . . .
(gliiten igermeyen gida maddeleri, sodyum i¢cermeyen tuzlar vb. gidalar)
10.86.03 Besin yoniinden zenginlestirilmis sporcu yiyeceklerinin imalati
10.89 Baska yerde siniflandirilmamis diger gida maddelerinin imalati
10.89.01 Hazir ¢orba ile hazir et suyu, balik suyu, tavuk suyu ve konsantrelerinin imalati
10.89.02 Maya ve kabartma tozu imalat1 (bira mayasi dahil)
10.89.04 Suni bal, karamela, kabuksuz yumurta, yumurta albiimini vb. imalati
Bitki 6zsu ve ekstreleri ile peptik maddeler, miisilaj ve kivam arttirict maddelerin imalati
10.89.05 . o .
(kola konsantresi, malt 6zii, meyan bal1 dahil)
Bagka yerde siniflandirilmamis gesitli gida iirlinleri imalat1 (¢abuk bozulan hazir gidalar,
10.89.06 ) . .
peynir fondiileri, seker suruplari vb. dahil)
10.9 Hazir hayvan yemleri imalati
10.91 Ciftlik hayvanlari icin hazir yem imalati
10.91.01 Ciftlik hayvanlar1 i¢in hazir yem imalati
10.92 Ev hayvanlari icin hazir gida imalati
10.92.01 Ev hayvanlari i¢in hazir gida imalat1 (kedi ve kopek mamalari, kus ve balik yemleri vb.)

1.1.1 NACE 10.41.01 — Ayc¢icek Yag Imalati

1.1.1.1 Uretim Prosesi

Tiirkiye’de ¢ogunlukla yaglik olarak yetistirilen aygicegi, hem {ilkemizdeki hem de
diinyadaki en onemli yag bitkilerindendir. Bitkisel yag tiiketiminin yarisini karsilayan
aycicegi, tanelerinde yiiksen oranda kaliteli yag icermektedir'. Aycicek yagi, aycicegi
bitkisinin tohumlarindan presleme, Oziitleme vb. islemlere tabi tutulduktan sonra rafine
edilerek elde edilen esterlestirilmemis sivi yagdir®.

Aycicek yagi, %15 doymus %85 doymamis yag asidi icermektedir. Bu doymamis yag
asitlerinin %14-43"ini oleik asit, %44-75'ini linoleik, en fazla %0,7'sini de linolenik asit
olusturmaktadir. Aycicek yagi iiretiminde ¢oziicli ekstraksiyonu isleminden sonra yagsiz
kiispe yan {irlin olarak elde edilmektedir. Bu yan iiriin yiiksek protein icerigi nedeniyle

" Aygicegi ve Aygicek Yagi Uretimi, ithalati ve Sorunlar1(2014). 14.09.2019 tarihinde
http://www.zmo.org.tr/genel/bizden_detay.php?kod=23161&tipi=17&sube=0 adresinden alinmistir.

? Kivrak,M. (01.07.2019). Aygicek yag1. 14.09.2019 tarihinde
http://mucahitkivrak.baun.edu.tr/index_dosyalar/zeytinyagi%?20uretim%?20teknolojisi%203%20aycicek%20ya

gi,pdf adresinden alinfBugtaige, glvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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olduk¢a degerli olup hayvan yemi iiretiminde kullanilmaktadir. Ulkemizde aycicegi yagi
eldesinde mekanik sizma (presleme) ve ¢oziicii ekstraksiyon yontemleri kullanilmaktadir?.
Sekil 1°’da aycgicek yagi imalati sektoriinde uygulanan proseslere ait akim semasi
verilmektedir.

Tiiketime ya
s s da Islenmeye
Aycicegi Tohumlari ve e "
Y i} . Maddeler On Islemler » 0203 04 Uygun
abanci Maddeler Olmayan
Avcicegi Tohumlar: Maddeler
Tiiketime ya ¢ ¢ Helzan
da Islenmeye Mekanik Coziicii Benzeri
Uygun 020304 = . » 020303 o ik
Olmavan Presleme Ekstraksiyonu Jrgan
Maddeler | | Coziiciler
Ham Yag
Y Hidrol
Musilaj Giderme —»| 020301 | 1020
Camuru
4
Asit Giderme » 070608 | Soap-Stock
v
Agartma
L 4
Koku Giderme
\ 4 .
Vinterizasyon » 020304 ISteM.'e}fen Ponm“s"
Trigliseridler

Sekil 1. Aycigek yagi iiretim prosesi’

Ham yagin elde edilebilmesi i¢in ay¢i¢ek yagi tohumunun bir takim 6n iglemlerden ge¢mesi
gerekir. Bu islemler asagida siralanmustir’:

Temizleme: Insanlar tarafindan tiiketilen bitkisel kaynakli biitiin gidalarin islenmesinde
uygulanan asamalardan ilki genellikle hammaddenin temizlenmesidir. Farkli oranlarda tas,
toprak, kum, metal parcalari, bitkisel kalintilar vb. yabanci maddeler iceren hammadde bu

? Ozgiin, G. (2011). 14.09.2019 tarihinde https:/polen.itu.edu.tr/bitstream/11527/2581/1/11579.pdf
adresinden ahnmlstlr Bu belge, glivenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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maddelerden arindirilir. Yagli tohumlardaki yabanci maddeler, degisen irilik, sekil,
yogunluk ve manyetik 6zelliklerinden yararlanilarak uzaklastirilmaktadir.

Tohumun nemlendirilmesi: Yagli tohumlarda kabuk kirma ve ayirma, pulcuklandirma,
kavurma gibi islemlerin daha kolay uygulanabilmesi i¢in tohumun nem oraninin %16-18
olmas1 gerekmektedir. Nemlendirme saglanirken dikkat edilmesi gereken bazi
hususlarbulunmaktadir. Bu hususlar asagida verilmektedir:

e Su, homojen bir sekilde tohumlar1 1slatmak i¢in piiskiirtiilerek verilmektedir.
e Tohumun suyla temas siiresi miimkiin oldugunca uzun tutulmalidir.
e Nemlendirmeden sonra tohumun yiizeyinde su kalmamalidir.

e Nemlendirilmis tohumlar ¢cabuk bozulacagi icin hemen yaga islenmelidir.

Kabuk kirma ve ayirma: Kabuk %1 yag icermesi ve protein igerigininse ¢ok diisiik olmasi
nedeniyle tohumdan uzaklastirilmasi gerekmektedir. Kabugun tohumla uzun siire temas
halinde bulunmasi, mekanik sizma islemi sirasinda kabuk tarafindan emilen yagin geri
kazanilamamasi nedeniyle yag kaybina, ¢oziicii ekstraksiyonu sirasindaysa kabugun renk,
tat ve koku maddeleri de c¢oziindiiglinden yagin kalitesinin bozulmasina sebep
olmaktadir.Yabanci maddelerden ayrilip temizlenen tohumlar santrifiij carpma yontemiyle
ufalanmaktadir.

Pulcuklandirma: Bu basamak sayesinde hem hiicre i¢indeki yagin disariya sizma alani
artirllmakta, hem de yag cikisina karst tohum yapisinin gosterdigi direng azalmaktadir.
Ozellikle ¢oziicii ekstraksiyon ydntemi kullanildiginda ¢dziiciiniin hiicre igine difiizyonu
kolaylagmakta, bu da ekstraksiyon hizin1 artirmaktadir.

Kavrulma: Yagh bir tohum olan aycice8i cekirdeginden elde edilecek yag miktarim
artirmak ve kiispesinin daha iy1 degerlendirilmesini saglamak i¢in bu tohumlarin kavrulmasi
gerekmektedir. Sicaklik uygulanarak yagin viskozitesi azaltilirken akiciligr artirilmaktadir.
Hiicre proteinleri koagiile edilerek hiicre zarlarina gevreklik verilmekte,bu da yagin
hiicreden kolayca ¢ikmas1 saglamaktadir. Bu islemlerden gegen tohum, ham yag elde etmek
icin ya preslenmekte ya da organik bir ¢oziiciiye konulmaktadir. Yag oran1 az olan tohumlar
icin iki yontem de uygulanabilmektedir.

Mekanik presleme: Presleme, ilk yag elde edildigi zamanlardan bu yana uygulanan bir
tekniktir. Ancak, bu yontemde kiispede yag kalmaktadir. Mekanik presleme isleminde
kesikli ¢alisan hidrolik presler, siirekli vidali presler ve doner presler kullanilabilmektedir.

Coziicii ekstraksiyonu: Coziiciiyle ekstraksiyonun amaci, yagl tohumlart yagin ic¢inde
¢Ozilindiigl bir organik ¢oziicii ile temas ettirmek ve yagin ¢oziiciiye gegmesini saglamaktir.

Sonrasinda organik ¢o6ziicli siiziilerek ayrilmakta, ucurulmakta ve geriye ham yag
Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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kalmaktadir. Yag ¢oziicii olarak bir¢cok organik madde kullanilmakla birlikte, glinlimiizde
Tiirkiye ve Diinya’da en yaygin kullanilan organik ¢6ziicii hekzandir.

Elde edilen ham yag rafinasyon siirecine tabi tutulmaktadir. Bu siire¢ yagin berrak ve
bilinen tatta olmasini saglamak i¢in igerisindeki yabanct maddelerden arindirilmasi olarak
tanimlanabilmektedir. Rafinasyon siireci asagidaki basamaklardan olusmaktadir:

Musilaj giderme (degumming): Musilaj gideriminde ama¢ ham aycicek yagi igindeki
fosfatidleri uzaklastirmaktir. Bu islemde hidrolik ve fosforik asit kullanilmaktadir. Ancak
giiniimiizde, Tirkiye’de, daha ¢ok sodyum kloriir veya pirofosfatin %40-65’lik ¢ozeltisi
kullanilmaktadir. Bu islem sonucunda olusan ¢6kmiis hidrolasyon ¢amuru santrifiijlenerek
yagdan uzaklastirilmaktadir. Yagin icindeki bazi yabanci maddeler de bu ¢oken ¢camurla
beraber uzaklastirilmaktadir.

Asit giderme (nétralizasyon): Bu asamada sodyum hidroksite maruz birakilan ham yag,
icindeki serbest yag asitlerinden sabunlastirilarak ayrilmaktadir. Olusan sabun yagda
coziinmedigi i¢in ¢okmektedir. Yemeklik, kizartmalik ve margarin yapilacak yaglarda bu
adim atlanirsa, serbest yag asitleri yanarak duman ¢ikartmaktadir.

Agartma: Agartma isleminin amaci, ham yagin dogal olarak igerdigi ve tohumun yaga
islenmesi sirasinda olusan renk maddelerinin uzaklastirilmasidir. Bu is i¢in tonsil, bentonit
olarak da bilinen ve sanayide “agartma topragi” olarak adlandirilan adsorban maddeler
kullanilmaktadir. Ayn1 amagla, siilfirik veya hidroklorik asitle aktif hale getirilen diger
topraklar da kullanilmaktadir. Bunlarin yan1 sira aktif komir de kullanilabilmektedir. Aktif
komiir, 6zellikle kirmizi, mavi ve yesil renklerin gideriminde kullanilmaktadir. Kullanilacak
agartma topragimin miktari, yagin rengine ve topragin aktivitesine bagli olarak
degisebilmektedir. Agartma islemi i¢in yagin sicakligi 70-80°C’ye cikarilmakta ve toprak
eklenmekte ve sicaklik 90-100°C’ye yiikseltilmektedir. Topragin ilave edilmesi sirasinda
karistiricilar devreye sokularak bir slispansiyon elde edilmektedir. Bu asamada yag kaybi en
fazla katilan toprak miktar1 kadar olmaktadir. Toprak-yag karisimi sogutulurak filtre
edilmekte ve boylece toprak yagdan ayrilmaktadir.

Koku giderme: Koku gidermede amag lezzet ve koku agisindan nétr bir yag elde etmektir.
Bunun i¢in yag, diisiik vakum ve yiiksek sicakliga maruz birakilmaktadir. Boylece yagda
istenmeyen koku maddeleri buharla birlikte uzaklastirilmaktadir. Kokusu giderilmis yag,
yiiksek vakum altinda 100 °C’ye kadar sogutulmakta ve oradan da plakali sogutuculara
gonderilerek sicaklik 30-50 °C’ye indirilmektedir. Bu sirada, oksidasyon probleminin
ortadan kaldirilabilmesi i¢in 1 kg yag basina 50 mg sitrik asit ¢ézeltisi verilmelidir.

Vinterizasyon: Yemeklik yaglar i¢in uygulanmakta olup, amag¢ yagi berraklastirmaktir.
Ciinkii yaglarda I%H]t%%aglgUggrmrg%ro%lrki%l]iseridler dugtuk sicakliklarda donarak bulanikliga

za lle imzalanmigtir
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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sebep olmaktadir. Bu islem igin yag 1-2°C ye kadar sogutulmakta ve bu sicaklikta
stizliliilerek diisiik sicakliklarda donan doymus asitlerinden arindirilmaktadir.

1.1.1.2 Atiklar

Aycicek yagi iiretiminden kaynaklanan beyan1 zorunlu atiklar Tablo 3’de, beyan1 beklenen
atiklar ise Tablo 4’de verilmektedir.

Tablo 3. Aygigek yagi iiretimi (NACE 10.41.01) — Beyani zorunlu atiklar

L AUF AUF
Atik Kodu Tanim TA/MA (Minimum) (Maksimum)
Kodu
(g/kg) (g/kg)
Yikama, temizleme, soyma, santrifiij
02 03 01 ve ayirma igleminden kaynaklanan 0,04 14
¢amurlar
Coziicii ekstraksiyonundan
020303 kaynaklanan atiklar 0,01 2
02 03 04 Tiiketime ya da islenmeye uygun 0.0035 30
olmayan maddeler
Tablo 4. Aygigek yagi tiretimi (NACE 10.41.01) — Beyani1 beklenen atiklar
Atk AUF AUF
Kodu Atik Kodu Tanmimi TA/MA (Minimum) (Maksimum)
(g/kg)) (g/kg)
Yikama, temizleme, soyma, santrifiij
02 03 02 ve ayirma igleminden kaynaklanan
¢amurlar
0701 10 Diger filtre kekleri ve kullanilmig 0.03 0,044
absorbanlar
07 06 08 Diger dip tortular1 ve reaksiyon 0.006 0.023
kalintilar

1.1.2 NACE 10.41.07 — Zeytinyag Imalat:

Hazirlanis bigimlerine gore birbirinden ayrilan zeytinyagi cesitleri, kullanim alanlarina gore
de farklilik gostermektedir. Natiirel ve sizma zeytinyaglar1 kimyasal islem gecirmezken;
rafine zeytinyaglar1 kusurlu zeytinyag: siifinda yer alan ham zeytinyaginin rafine edilerek
kullanima uygun hale getirilmesi i¢in kimyasal islemine tabi tutulmaktadir. Bu nedenle,
zeytinyagi imalat1 sektorii 2 ana baslikta incelenmistir:

01 - Natiirel ve s1izma zeytinyaglari

02 - RaﬁneB%%Enya“

e,”gu 1r?hrlelektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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1.1.2.1 NACE 10.41.07 — 01 Natiirel ve Sizma Zeytinyaglariin Imalat

1.1.2.1.1 Uretim Prosesi

Sekil 2’da natiirel ve sizma zeytinyagi iiretiminde uygulanan siirecler ve akim semasit

. . .4
gosterilmektedir”.
Zeytin
Yaprakaywma |
e e 02 0301
Kima(ezme} - — — — — — — — — 020103
Yogurma
(Malaksasyon)
Klasik sistem Modern sistem
{ 1 v
Baski Iki fazl Ug fazh
[ : I
. . Yag
Prina Yag + karasu k. v
Santrifiijleme Sanfrifujleme
Santrifijleme Prina + karasu
* ; Y l
Yag Karasu Yag Karasu Prina

Sekil 2. Natiirel ve s1izma zeytinyagi iiretimi akim semasi ve olusan proses atiklari

Yaprak Ayirma ve Yikama: lyi kalitede yag elde edilmesi ve makinelerde meydana
gelebilecek arizalar1 gidermek i¢in zeytinlerin yabanci maddelerden temizlenmesi

* Kavrak, M. (2019, July 1). Zeytincilik ve Zeytin isleme Teknolojisi Programu.
http://mucahitkivrak.baun.edu.tr/index dosyalar/zeytinyagi uretim teknolojisi 16 zeytinyagi uretim
asamalari.pdf Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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gerekmektedir. 100 kg zeytini yikamak i¢in, ham maddenin durumuna goére 10-100 kg
arasinda su harcanmaktadir’.

Kirma (Ezme): Tas degirmenler ve metal kiricilar ile zeytinyaginin zeytin dokusundan
cikarilmasi saglanmaktadir.

Yogurma (Malaksasyon): Yogurma islemi, zeytinlerin ezildikten sonra kati/sivi fazlarin
ayrilmasinda ve hamurun hazirlanmasinda 6nem tasimaktadir. Yogurmada amag, bir
taraftan devaml faz teskil edecek sekilde yag damlaciklarinin daha biiyiik damlalar haline
gelmesine yardim etmek ve yag/su emiilsiyonunu kirarak serbest yag ylizdesini artirmaktir.
Klasik sistem fabrikalarda, yogurucular ile torba yiikleme sistemi beraber bulunmaktadir.
Bu sistem ile hamur, presin ylikiinii teskil eden hamur torbalar1 iizerine yayilmaktadir.
Hamur torbalari, preslerin alt tablasina dokiilen sivinin sizarak akmasini saglayan silizgec
gorevi gormektedir.

Fazlarin Ayrilmasi: Santrifiijleme sisteminde hamura dogrudan santrifiij kuvveti
uygulanmaktadirr. Temel prensip, birbirine karigmayan sivilarin ve kati maddelerin 6zgiil
agirhiklarinin farkli olmasidir. Bu sebeple, es zamanli olarak yag, karasu ve prinanin
birbirinden ayrilmasi gerc¢eklesmektedir. Yag c¢ikarma randimanlari, islenen zeytinlerin
ozelliklerine ve yatay santrifiijleme olarak isleyen dekantdriin besleme debisine bagh
olmaktadir. Iki-fazli ve ii¢-fazli santrifiijleme sistemlerinde birgok alt kademede farkli
modifikasyonlari bulunmaktadir.

Iki-fazli dekantdrlerde proses suyu kullamlmamakta ve prina zeytinin tim meyve suyuna
islenmektedir. Bu sistemler ii¢ fazli sistemlerde kullanilan suyun g¢evre agisindan sorun
yaratmasi nedeniyle, 1992 yilinda zeytinyag iiretim sisteminde suyun kullanim1 olmaksizin
veya zeytinlerin rutubetine bagli olarak suyun c¢ok az kullanilmasi ile yag fazinin
ayrilmasini saglayan yeni bir dekantor sistemi ile gelistirilmistir.

Ug-fazl santrifiij sistemi sayesinde zeytinyagi, zeytin hamurundan yag, su ve prinayi
ayirarak ekstrakte edilmektedir. Bu sistemlerde yogurmadan sonra hamur, dekantore
verilirken basingli su ilave edilmektedir. ilave edilen bu su ile sistemden cikan atik su
(karasu) miktar1 artmaktadir. Bu karasu ¢evre ile ilgili problemleri ortaya ¢ikarmaktadir.

1.1.2.1.2 Atiklar

Natiirel ve sizma zeytinyag: tiretiminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 5’te,
beyani beklenen atiklar ise Tablo 6’te verilmektedir.

> Zeytinyag1 Teknoloji. (204 7iitetps:/exeytiidosauilergndizevtinyagi/zeytinyagi-teknolojisi
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Tablo 5. Natiirel ve sizma zeytinyagi tiretimi (NACE 10.41.07 — 01) — Beyan1 zorunlu
atiklar

AUF,
Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA
g/kg

02 0103 Bitki dokusu atiklar1

02 03 01 Yikama, temizleme, soyma, santrifiij ve ayirma

islemlerinden kaynaklanan ¢amurlar

Tablo 6. Natiirel ve sizma zeytinyagi iiretimi (NACE 10.41.07 — 01) - Beyan1 beklenen

atiklar
TA/MA AUF,
Atik Kodu Atik Kodu Tanimi
g/kg
02 03 03 Coziicii ekstraksiyonundan kaynaklanan atiklar 0,01- 18,01
0203 04 Tiiketime ya da islenmeye uygun olmayan 0,05 - 850
maddeler

1.1.2.2 NACE 10.41.07 — 02 Rafine Zeytinyaglarinin imalat

1.1.2.2.1 Uretim Prosesi

Yiiksek asitli, istenmeyen tat ve kokuda olan ham zeytinyaglari, fiziksel rafinasyon
isleminden geg¢irilmektedir. Elde edilen yag, yag asitligi en ¢ok %0,3, tad1 ve kokusu hafif,
sarnin degisik tonlarinda rengi olan rafine zeytinyagidir®. Sekil 3’de rafine zeytinyagi
iiretiminde uygulanan siirecler ve akim semasiverilmektedir.

% Cografi Isaret Tescil Belgesi. (2004, July 29).
ttps://www.turkpatent.gov.tr/TURKPATENT /resources/temp/ESBE15B7-7F1E-4119-BAB4-

9B415CC6A589.pdf Bu belge, glivenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Ham zeytinyagi

Notrlestirme ve/
Yardumc: ve
ya zanﬁ‘:s,i
malzemeler maddelerin
giderimesi

v

Renk acma
— (agartma)

Emici
madde

L
Kataljzﬁr—rl Katilagtirma '--h 07 01 10

v

Yardimci T 06 01 04
r—»l Interestifikasyon |b

malzemele
Koku giderme
e At (Deodorizasyon)
= Proses l,

Rafine zeytinyag

Sekil 3. Rafine zeytinyag: tiretimi akim semasi ve ¢ikan proses atiklari

Rafine isleminde, pigmentler, istenmeyen tat ve koku bilesikleri gibi istenmeyen 6zellikleri
gidermektedir. Genellikle tohum yaglarmi rafine etmenin iki yolu vardir; fiziksel
rafinasyonve konvansiyonel kimyasal rafinasyon. Ornegin, ham yaglara uygulanan
konvansiyonel kimyasal rafinasyon islemi, fosfolipitlerin uzaklagtirilmas: i¢in zamksi
maddelerin giderilmesi, serbest yag asitlerinin uzaklastirilmasi i¢in ndtrlestime ve renk
agma (agartma)/koku giderme (deodorizasyon) islemlerini igermektedir’.

Zamks1 maddelerin giderilmesindemevcut zamklar1 hidratlamak i¢in su ilave edilmekte ve
ardindan zamks1 maddeler santrifiijle ayrilmaktadir. Hidratlanmayan zamklar, 6nce fosforik
asit veya sitrik asit kullanilarak, hidratlanabilir bir forma doéniistiiriilmekte, ardindan su ve
santrifiijleme uygulanmaktadir. Bu asamada, eklenen fosforik ve sitrik asidin atik olarak
¢tkmas1 miimkiin olmaktadir.

Bir sonraki proses, tipik olarak kostik soda veya sodyum karbonat olan sulu bir alkalinin,
yaklagik 75-95°C’ye Onceden 1sitilmis yaga entegre edildigi nétrlestirmedir. Alkali,

" Food, Drink and Milk Industries. (2006, August).

https://eippcb.jre.ec.eliopalen/mifereheBREF /fdmildbief0806 3df
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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tortulasma veya santrifiijleme ile ayrilan sabunlar olusturmak icin yagdaki serbest yag
asitleri ile reaksiyona girmektedir. Eklenen suyun tamamen uzaklastirilmasini saglamak igin
noétrlestirme isleminden sonra kurutma asamasi dahil edilebilir.

Notralize edilmis yag, karotenoidler gibi renklendirici maddeleri ve oksidatif bozunma
iriinleri veya gec¢is metallerinin izleri gibi diger kiiclik bilesenleri uzaklastirmak igin
agartilmaktadir. Agartma, aktive edilmis Fuller’in topragini tipik olarak 10-60 dakika
boyunca 90-130°C araliginda yapilan islemde kullanmaktadir. Toprak, vakum altinda yaga
emildirilmekte ve siiziilerek ¢ikartilmaktadir.

Agartilmis yag, istenmeyen kokular1 ve aromalar1 i¢eren ugucu safsizliklar1 gidermek igin
diisiik basingta buharla damitilmaktadir. Koku giderme olarak bilinen bu islem, 180-270°C
sicaklik araliginda gergeklesmektedir. Zeytinyagi ve prina yagi rafine edilmesinden elde
edilen kabuk, yagli tohumun rafine edilmesine benzemektedir.

Interesterifikasyon, trigliseritlerin yag asitlerine ve gliserole ayrilmasini ve ardindan
rekombinasyonunu i¢ermektedir. Bu asamada, sitrik asit veya fosforik asit ve katalizor
(tipik olarak sodyum metoksit) kullanilmaktadir. interesterifikasyon, islem gormiis yagin
islevsel Ozelliklerini degistirmekte ve notrlestirme veya deodorizasyon islemlerinden sonra
gerceklestirilebilmektedir.

1.1.2.2.2 Atiklar

Rafine zeytinyagi iiretiminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 7°te, beyani
beklenen atiklar ise Tablo 8’da verilmektedir.

Tablo 7. Rafine zeytinyag: tiretimi (NACE 10.41.07 — 02) - Beyani1 zorunlu atiklar

AUF
Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
(g/kg)
06 01 04 Fosforik ve fosforoz asit TA )
0701 10 Diger filtre kekleri ve kullanilmis absorbanlar TA -

Tablo 8. Rafine zeytinyag: liretimi (NACE 10.41.07 — 02) - Beyani1 beklenen atiklar

AUF

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
(g/kg

Bu hnlgn, gl"l\n:nli elektronik imza ile imzalanmistir

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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AUF

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
(g/kg

02 03 02 Koruyucu katki maddelerinden kaynaklanan atiklar -

06 02 04 Sodyum ve potasyum hidroksit TA -
16 08 07 Tehli.kc'e.li maddelerle  kontamine olmus  bitik MA 0.012
katalizorler

1.1.3 NACE 10.51.01 - Islenmis Siit Imalati (Pastorize edilmis, sterilize edilmis,
homojenlestirilmis ve/veya yiiksek 1sidan gecirilmis) (Kat1 veya toz halde siit
haric)

1.1.3.1 Uretim Prosesi

Siitiin ¢abuk bozulan yapisindan dolay: tiiketiminden once bozulmasini 6nlemek igin 1sil
islem gormesi gerekmektedir. Isil isleme ek olarak, igme siitii iretiminde baska
proseslerdeuygulanabilmektedir.

Igme siitiiniin iiretim siireci ¢ig siitiin alimiyla baslamaktadir. Alinan siit, kabul edilmeden
once kalite kontrol testlerinden gecirilmektedir. Kalite kontrol asamasi, antibiyotik testini,
yag analizini, kuru madde tayinini alkol testini, yogunluk Ol¢timiinii, pH ol¢iimiinii ve
duyusal analizleri icermektedir®. Ardindan, soguk tanklarda isleme alinmak {iizere
depolanmaktadir. Depolardan isleme alinan siit, once i¢inde olabilecek yabanci kati
maddelerin giderilmesi i¢in filtrelenmekte ve protein topaklarinin giderilmesi ig¢in
coktirilmektedir. Daha sonra, siyirma islemiyle kaymak siitten ayirilmakta ve
standartlastirma islemine alinmaktadir. Standartlagtirma, istenen son tirline gore siitteki yag
oraninin ayarlanmasi i¢in yapilmaktadir. Standartlastirma isleminden sonra 1s1l islem ya da
homojenlestirme islemi uygulanmaktadir. Homojenlestirme, 1s1l islemden 6nce ya da sonra
yapilabilmektedir. Homojenlestirmede amag, siitteki yag parcaciklarinin  boyutunu
kiigiiltmek ve esit oranda dagilimimi saglamaktir. Isil islem ise, mikroorganizmalarin
faaliyetlerini engellemek i¢in yapilmaktadir. Isil islemler, uzunluguna ve sicaklik derecesine
bagli olarak degismektedir. Pastorizasyon ve sterilizasyon ya da UHT (ultra yiiksek
sicaklikta sterilizasyon) olmak tizere ii¢ farkl 1s1l islem uygulanabilmektedir. Pastérizasyon
72-85°C’de 15-30 saniyede gergeklestirilmektedir. Sterilizasyon islemi, 100-120°C’de 20
dakika uygulanirken; UHT sterilizasyon, 135-150°C’de 2,5 saniye uygulanmaktadir.

¥ Siit ve Siit Uriinleri imalati Kaynak Verimliligi Rehberi. (2016).

http://www.temizuretiBu golatr/Hiles/tefertnsticipetetéSutRchbesipdf adresinden alinmustir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Pastorize siitiin raf omrii UHT sterilize siite gore daha kisadir. Isil islemden sonra, iglenmis
siit, dolum ve paketleme prosesine kadar sogutularak depolanmaktadir’. Sekil 4°de islenmis
slit iretiminin proses akim semasi prosesten ¢ikan atiklarla birlikte gosterilmektedir.

[ Cig sat Alimi l

h 4
[ Kalite Kontrol Testleri ]

[Fiitrasyon ve Arltma]

» Krema (Kaymak)

Y

Siyirma ve Standartlastirma HAtlk sut yaglfkaymaglJ [ 020501 J

v

| Ist Uygulamasi ]

v

[ Homojenlegtirme ]

v

‘ Sogutma ve Depolama ]

Y
[ Paketleme I

Sekil 4. Islenmis siit iiretim akim semasi ve olusan atiklar’'

1.1.3.2 Atiklar

Islenmis siit iiretiminden kaynaklanan atik miktar1 diger sektdrlere oranla daha azdir ve esas
olarak siit aritimindan kaynaklanan c¢amurlardan ve kullanilmis filtre malzemesinden
olusmaktadir. Siitten kalan atiklar 02 05 01 kodu altinda toplanmaktadir. Islenmis siit

° Prevention of Pollution in the Dairy Industry. (2002). Regional Activity Centre for Cleaner Production

(RAC/CP) MediterranBamAastiofi\BlHng8gainik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.

23



Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

iretiminden kaynaklanan beyan1 zorunlu atiklar kodlartyla birlikte Tablo 9’de
verilmektedir.

Tablo 9. Siit imalat1, islenmis (NACE 10.51.01) — Beyani1 zorunlu atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA | AUF, (g/kg)

Tiiketime ya da islenmeye uygun olmayan

020501 maddeler

0,09-17,9

1.1.4 NACE 10.81.01 - Seker kamisindan, pancardan, palmiyeden, akca agactan
seker (sakkaroz) ve seker iiriinleri imalati veya bunlarin rafine edilmesi (siv1
seker ve melas iiretimi dahil )

1.1.4.1 Seker Pancarindan Seker Uretimi Prosesi

Seker pancarindan seker iiretimi prosesi genel olarak meydan isleri, fabrika islemleri ve
rafineri-pisirim olmak iizere ii¢ kistmdan olusmaktadir'®.

1. Meydan Isleri ve Pancarin i§letmeye Hazirlanmasi

Fabrikaya islenmek iizere getirilen pancarlar mekanik veya basingli su ile meydandaki
pancar silolarina bosaltilmaktadir. Analizleri yapilan pancarlar kantarlarda tartilarak giinliik
isletmeye yonlendirilmek amaciyla pancar yikama istasyonuna sevk edilmektedir. Burada,
gelen pancarlar, camur ve yabanci maddelerden arindirilmakta ve pancarda bulunan ot,
yaprak, kum, toz, tas, toprak uzaklastlrllmaktadlr“. Bu amacla kullanilan sistemler, ot, tas
ve kum tutuculardir'>. Bu asamalarda, pancarin yikanmasindan kaynaklanan atiklar
olusmaktadir.

2. Ham Fabrika Islemleri

Ham fabrika kisminda, pancarin kiyilmasi, difiizyon islemi, serbetin aritilmasi, filtrasyon,
berrak serbetin koyulastirilmasi islemleri uygulanmaktadir.

Pancar yikama istasyonlarinda, islenmeye uygun hale getirilen pancarlar kesim i¢in kiyim
makinelerine aktarilmaktadir. Pancarda bulunan seker, diflizyon metodu ile sicak suda
coziindiriilerek alinmaktadir. Difiizyon isleminin etkin olabilmesi i¢in pancarlarin kiyilmasi

' http://w3.balikesir.edu.tr/~hnamli/calisma/p2007-2008/Halil _Ibrahim Bulut Seker.pdf
" http://w3 balikesir.edu.tr/~hnamli/calisma/p2007-2008/Halil _Ibrahim Bulut Seker.pdf

12 Seker EndiistrisindesT eanjg, retim &)anaklar, BieAdkayeTidd: Erglider, G.N. Demirer
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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gerekmektedir. Kesim sirasinda pancar hiicre dokusunun bozulmamasi 6énemlidir. Kiyim
isleminden sonra, pancarlar difiizore gitmeden once haslama tankina yollanmaktadir.

Haslama tankinda, difiizorde {iretilen sirkiilasyon serbeti ile kiyim haldeki pancarlarin
karigtirllmaktadir. Burada kiyimlar isitilmakta ve pancardan seker ¢ikisi saglanmaktadir.
Hagslama tankinda bulanan ham serbetin bir kismi aritima yollanmak {iizere ¢ekilmektedir.
Geri kalan serbetle karistirilan kiyim haldeki pancarlar difiizérlere verilmektedir'®. Difiizére
ayrica su verilmekte ve ters akim prensibine gore hareket ettirilerek, pancarlarin sekerinin
suya gecisi saglanmaktadir. Derigik hale gelen serbet, diflizoriin alt kismindan alinarak
tekrar sirkiilasyon serbeti olarak haslama teknesine gonderilmektedir. Bu islem siirekli
olarak devam etmektedir. Sekeri uzaklastirilmis yas pancar posasi ise difiizorlin iist
kismindan alinmakta ve belli proseslerden gectikten sonra kiispe haline gelmektedir'®.
Kiispe ise hayvan yemi olarak kullanilmaktadir.

Bundan sonraki adimda serbet aritilmaktadir. Difiizorden gelen ham serbet i¢inde yabanci
maddeleri de barindirmakta ve yaklasik 12-15% oraninda seker igermektedir. Bu yabanci
maddeleri uzaklastirmak icin kire¢leme ve karbonatlama olarak bilinen 2 basamakli aritma
islemi yapilmaktadir.

Kireclemede, kireg siitii ile ham serbet karistirilarak seker dist maddeler ¢oktiiriilmektedir.
Bu islem icin, kire¢ ocaginda yiiksek sicakliklarda kire¢ tast isleme alinarak, sirayla
sénmemis kireg ve kireg siitii elde edilmektedir'’. Ardindan karbonatlama islemi yapilarak,
kirecli serbetteki kire¢ fazlasi ayrilmaktadir. Ayirma islemi, CO, yardimiyla kire¢ fazlasinin
¢oziinmeyen CaCOj kristallerine doniisiimii saglanarak yapilmaktadir. Ek olarak, seker dist
maddeler de ¢oziinmeyen CaCOj5 yiizeyine tutunarak birlikte ¢okmektedir.'® Bu asamada,
karbonatlama camuru adi verilen atik olusmaktadir. Karbonatlama ¢amuru, kire¢leme ve
karbonatlama islemlerinden sonra ¢éken camurun pres filtrelerden gegirilmis son halidir.

3. Rafineri-pisirim
Cokeltme islemi sonrasi aritilmis ham serbet, filtreden gegirilerek buharlastirma islemine
gonderilmektedir. Buharlagtirma islemi iki adimdan olusmaktadir: tephir ve pisirim. Tephir,
serbetin koyulastirilmas1 islemi olup, kademeli buharlastiricilar kullanilarak serbet
yogunlugunun  %60-65’¢  ulagsmas1  saglanmaktadir.  Pisirim  islemi,  sekerin
kristallendirilmesidir. Rafineri iinitesinde, suruba kristal beyaz surubu, orta seker ve rafine

% http://www.turkseker.gov.tr/sekeruretimi.aspx

15 http://www.turkseker.gov.tr/ sekeruretlml aspx

' Seker EndiistrisindepT emi iz Jretin

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayablllrsmlz
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seker ilavesi yapilarak, surubun kuru madde igerigi %92-93 oluncaya kadar koyulastiriimasi
saglanmaktadir'’

Pisirim isleminden sonra bekletme kazanlarma alinan seker lapasi santrifiijlenmekte ve
yikama islemi yapilmaktadir. Kristal seker, suruptan bu asamada ayrilmaktadir.
Santrifiijleme ile artik son seker ve melas adi verilen yan liriin elde edilmektedir. Melas
artik igerisinden ekonomik olarak seker alinamayan yan iriindiir ve melas genellikle etil
alkol, maya, sitrik asit iiretiminde ve yem sanayiinde kullamlmaktadir '®*. Kristal seker son
olarak kurutulmakta, elenmekte ve piyasa verilmek lizere ambalajlanmaya hazir hale
getirilmektedir'

Ana seker iiretim prosese ek olarak, seker pancarindan seker iiretimi prosesi i¢in kireg
ocagy, tesis i¢inde buhar kazani ve tiirbin dairesi gibi yan tesislerin olmas1 gerekmektedir®’
Sekil 5°te seker pancarindan seker tiretimi ve atik olusum noktalari gosterilmektedir.

7 http://www.turkseker.gov.tr/sekeruretimi.aspx

8Seker Uretimi, Sektorel Uygulama Kilavuzu
https://webdosya.csb.gov.tr/db/sanayihavarehberi/icerikler/seker-uretimi_nihai-20190205133616.pdf

19 http://w3.balikesir.edu. tr/~hnamh/cahsma/92007 2008/Halil_Ibrahim_Bulut Seker.pdf
2 hitp://www.turksekengevd sekerire

APXNza ile imzalanmistir.
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PANCAR Yiizdirme — km |
l T ;020401
i Tas, toprak, sapyaprak, |
Yikanma ] s Utz byap |
i atiksu i
Kiyilma
Difiizyon
4b- Karbonatlama gamuru 02 04 02 ‘
h 4
Serbetin artilmasi =- Dnvm:g'.v.a fja kuuan.llml? fran 19 09 05 ‘
i egistirme reginesi i
l Kirecin kalsinasyon ve
i hidratasyonundan kaynaklanan 1013 04 ‘
Tephir atiklar

.

Kristalizasyon

e

Santrifuj
Kurutma SEKER
Sogutma

Paketleme

Depolama

Sekil 5. Seker pancarindan seker iiretimi ve atik olusum noktalari
1.1.4.2 Atiklar

Seker pancarindan seker iretimi isleminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo
10’de, beyan1 beklenen atiklar ise Tablo 11°da verilmektedir.

Tablo 10. Seker pancarindan seker iiretimi (NACE 10.81.01) — Beyan1 zorunlu atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA AUF,
kg/kg
02 04 01 Seker pancarimin temizlenmesinden ve 0.023-0.48
yikanmasindan kaynaklanan toprak
02 04 02 Standart dis1 kalsiyum karbonat 0,033-0,684

Tablo 11. Seker pancarindan seker iiretimi (NACE 10.81.01) — Beyan1 beklenen atiklar

AUF,

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
kg/kg

Isletme sahas1 igerisindeki atiksu aritimidan

020403 kaynaklanan ¢amurlar

1,14151E-05-0,001

Kirecin kalsinasyon ve hidratasyonundan

1011304 kaynaklanan atiklar

0,01-0,092

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.

27



ODTU Cevre Miihendisligi Boliimii
Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA AUF,
kg/kg
19 09 05 Doymug ya da kullanilmig iyon degistirme ]
recinesi

1.1.5 Diger Atiklar

Gida iirlinlerinin imalat1 yapan tesislerden proses atiklar1 disinda olusan diger atiklar Tablo
12°de verilmektedir.

Tablo 12. Gida iiriinlerinin imalat1 (NACE 10) — Diger atiklar

Atk Atik Kodu Tanimi TA/MA
Kodu
08 01 11 | Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren atik boya ve vernikler MA
08 03 17 | Tehlikeli maddeler igeren atik baski tonerleri MA
1001 01 | (10 01 04’iin altindaki kazan tozu hari¢) dip kiilii, ciiruf ve kazan tozu
1001 02 | Ugucu kdomiir kiilii
100107 Baca gaz kiikiirt giderme isleminden (desiilfiirizasyon) ¢ikan kalsiyum bazl
camurlar
1301 10 | Mineral esasli klor igermeyen hidrolik yaglar TA
1301 11 | Sentetik hidrolik yaglar TA
1301 13 | Diger hidrolik yaglar TA
13 02 05 | Mineral esasli klor icermeyen motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
13 02 06 | Sentetik motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
13 02 07 | Kolayca biyolojik olarak bozunabilir motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
13 02 08 | Diger motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
1303 01 | PCB’ler igeren yalitim ya da 1s1 iletim yaglar TA
13 03 07 | Mineral esashi klor icermeyen yalitim ve 1s1 iletim yaglari TA
1303 10 | Diger yalitim ve 1s1 iletim yaglari TA
1307 01 | Fuel-oil ve mazot TA
1307 03 | Diger yakitlar (karigimlar dahil) TA
14 06 05 | Diger ¢oziiciileri iceren camurlar veya kati atiklar TA
1501 Ambalaj (Belediyenin Ayr1 Toplanmis Ambalaj Atiklar1 Dahil)
Tehlikeli maddelerle kirlenmis emiciler, filtre malzemeleri (bagka sekilde
150202 . N . . . . MA
tanimlanmamus ise yag filtreleri), temizleme bezleri, koruyucu giysiler
1502 03 1:'5 02 02 disindaki emiciler, filtre malzemeleri, temizleme bezleri, koruyucu
giysiler
16 01 03 | Omriinii tamamlamis lastikler
16 01 04 | Omriinii tamamlams araclar TA
16 01 06 | Sivi ya da tehlikeli maddeler icermeyen Omriinii tamamlamig araglar
16 01 07 | Yag filtreleri TA
16 01 17 | Demir metaller
16 01 18 | Demir olmayan metaller
16 01 19 | Plastik
16 02 09 | PCB’ler iceren transformatorler ve kapasitorler TA
16 02 11 | Kloroflorokarbon, HCFC, HFC igeren 1skarta ekipmanlar TA
16 02 09°dan 16 02 12’ye kadar olanlarin digindaki tehlikeli parcalar iceren
160213 ) TA
1skarta ekipmanlar
1602 14 | 16 02 09’dan 16 02 13’e kadar olanlarin digindaki 1skarta ekipmanlar
16 02 15 | Iskarta ekipmanlardan ¢ikartilmig tehlikeli parcalar TA

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atk Atik Kodu Tanimi TA/MA

Kodu

16 02 16 | 16 02 15 disindaki 1skarta ekipmanlardan ¢ikartilmis parcalar

16 03 05 | Tehlikeli maddeler i¢eren organik atiklar MA

16 05 06 Laboratuvar kimyasallar1 karigimlari dahil tehlikeli maddelerden olusan ya da MA
tehlikeli maddeler iceren laboratuvar kimyasallari

16 05 07 T'ehlikeli maddeler igeren ya da bunlardan olusan 1skarta inorganik MA
kimyasallar

16 05 08 | Tehlikeli maddeler igeren ya da bunlardan olusan 1skarta organik kimyasallar MA

16 06 01 | Kursunlu piller ve akiimiilatdrler TA

16 06 02 | Nikel kadmiyum piller TA

16 06 04 | Alkali piller (16 06 03 harig)

16 06 05 | Diger piller ve akiimiilatorler

16 07 09 | Diger tehlikeli maddeler igeren atiklar MA

16 08 07 | Tehlikeli maddelerle kontamine olmus bitik katalizorler MA

170201 | Ahsap

17 04 01 | Bakur, bronz, piring

1704 02 | Aliiminyum

1704 04 | Cinko

17 04 05 | Demir ve gelik

17 04 07 | Karigik metaller

17 04 09 | Tehlikeli maddelerle kontamine olmus metal atiklar1 MA

1704 10 | Yag, katran ve diger tehlikeli maddeler igeren kablolar MA

1704 11 | 17 04 10 disindaki kablolar

1706 01 | Asbest iceren yalitim malzemeleri MA

17 06 03 Tehlikeli m'flddelerden olusan ya da tehlikeli maddeler igeren diger yalitim MA
malzemeleri

170604 | 1706 01 ve 17 06 03 digindaki yalitm malzemeleri

1801 01 | Kesiciler (18 01 03 harig)

18 01 03 ftrlllt;illcrsiyonu onlemek amaci ile toplanmalar1 ve bertarafi 6zel isleme tabi olan TA
Enfeksiyonu dnlemek amaci ile toplanmalari ve bertarafi 6zel igleme tabi

18 01 04 | olmayan atiklar (6rnegin sargilar, viicut algilari, tek kullanimlik giysiler, alt
bezleri)

19 08 06 | Doymus ya da kullanilmis iyon degistirici recineler TA

19 09 04 | Kullanilmig aktif karbon

200101 | Kagit ve karton

2001 21 | Flioresan lambalar ve diger civa i¢eren atiklar TA

20 01 25 | Yenilebilir siv1 ve kat1 yaglar

200126 | 2001 25 disindaki sivi ve kat1 yaglar TA

2001 33 16 06 01, 16 06 02 veya 16 06 03’un altinda gecen pil ve akiimiilatorler ve bu TA
pilleri igeren siniflandirilmamis karigik pil ve akiimiilatorler

20 01 34 | 20 01 33 digindaki pil ve akiimiilatorler

20 01 35 20 01 21 ve 20 01 23 digindaki tehlikeli pargalar iceren ve 1skartaya ¢cikmis TA
elektrikli ve elektronik ekipmanlar
2001 21,2001 23 ve 20 01 35 disindaki 1skarta elektrikli ve elektronik

2001 36 .
ekipmanlar

20 01 39 | Plastikler

20 01 40 | Metaller

Diger Atiklar (Belirtiniz)

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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1.2 NACE 11 - Iceceklerin imalati

Iceceklerin imalati sektorii, NACE-11 kodu altinda bulunmaktadir. igeceklerin imalati
sektoriiniin  NACE Rev.2 Kodlar1 Tablo 13°de listelenmektedir. NACE Rev. 2
siniflandirmasima gore ticlii diizeyde 7 alt sektor, dortlii diizeyde ise 12 alt sektdrden
olusmakta olup Tablo 13’deki gibi smiflandirilmaktadir. Tabloda mavi harflerle yazilmig
olan faaliyetler proses tanimi ile birlikte atik listeleri ve AUF’leri verilen faaliyetlerdir.
Diger faaliyetler ise, dogrudan atik listeleri ve AUF’leri verilen faaliyetlerdir. igecek sanayi,
cok genis liriin yelpazesine sahip olmakla birlikte, 6zellikle alkollii ve alkolsiiz igecekler
olmak iizere 2 ana grupta incelenebilmektedir. Uriin ¢esidine gore farkli prosesleri iceren
sektor, kullanilan hammaddelerin harmanlanip surup haline getirilmesinden itibaren
siselenip, paketlenmesine kadar olan siireci kapsamaktadir.

Tablo 13. igeceklerin imalati icin NACE Rev.2 kodlar1

N Tanim

Kodu

C IMALAT

11 iceceklerin imalati

11.0 iceceklerin imalati

11.01 Alkollii iceceklerin damtilmasi, aritilmasi ve harmanlanmasi

11.01.01 | Alkolli igeceklerin damitilmasi, aritilmasi ve harmanlanmasi

11.01.02 | Damitilmis alkollii igeceklerle karistirilmis icki imalati

Etil alkol {iretimi (dogal 6zellikleri degistirilmemis/tagyir edilmemis, alkol derecesi
11.01.03 <%80)
(V]

11.02 Uziimden sarap imalati

11.02.01 | Uziimden sarap, kopiiklii sarap, sampanya vb. iiretimi

11.02.02 | Uziim siras1 imalati

11.03 Elma sarabi ve diger meyve saraplarinin imalati
11.03.01 | Elma sarabi1 ve diger meyve saraplarinin imalati
11.04 Diger damutilmamis mayal iceceklerin imalati

11.04.02 | Diger damitilmamis mayali igeceklerin imalat1 (vermut ve benzeri igkiler dahil)

11.05 Bira imalati

11.06 Malt imalati
11.06.01 | Malt imalati
11.07 Alkolsiiz iceceklerin imalati; maden sularinin ve diger siselenmis sularin iiretimi

11.07.01 | Dogal ve suni maden sulariin iiretimi (tatlandirilmig ve aromalandirilmig olanlar dahil)

11.07.03 | Igme suyu iiretimi (siselenmis, gazsiz, tatlandirilmamis ve aromalandiriimanis)

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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1.2.1 NACE 11.05.01 — Bira imalati

1.2.1.1 Uretim Prosesi

Bira, serbet¢iotu ile malt sirasinin aromatize edilmesinin ardindan alkol fermantasyonuyla
elde edilen bir igkidirZI. Bira hammaddeleri arpa, malt, su, serbetgiotu ve mayadir.

e Arpa: Biraya tadini, aromasini ve rengini veren, biracilikta en ¢ok kullanilan tahil
cesididir®.

e Malt: Tarladan toplanan arpa, makineler ile temizlenip taneleri irilik derecelerine
gore ayrilmaktadir.  Yiiksek silolarlada  havalandirildiktan sonra  suyla
c¢imlendirilmektedir. Belirli bir ¢imlenme oranina ulasildiktan sonra suyu
cektirilmekte ve firinlanmaktadir. Bu sirada ¢imlenlerinden arindilan arpa malt
haline déniismektedir®.

e Su: Biranin yaklasik olarak %85-90’1in1 su olusturmaktadir. Kullanilan suyun
bilesimi ve filtrasyonu biranin kalitesi i¢in ¢ok dnemlidir.

e Serbetciotu: Serbetciotu iki evcikli ¢cok yillik sarilict bir bitkidir. Biraya 6zellik
veren lupinin ana maddesidir. Biraya karakteristik ac1 tat ve koku vermektedir.

e Maya: Uretilen biranin karakteri kullanilan mayaya baghdir. Bira mayas1, seker ile
reaksiyona girerek, sekeri etil alkol ve karbondioksite doniistiirmektedir.

Bira iiretim prosesi temel olarak c¢imlendirme, mayseleme, kaynatma, fermantasyon ve
filtrasyon olarak gruplandirilabilmektedir. Malt, arpanin ¢imlendirilip kurutulmasiyla elde
edildikten sonra, su ile karistirtlip mayselenmekte ve elde edilen sira serbetciotu ile
kaynatilip alkol fermentasyonu gerceklestirilmektedir. Sekil 6’te bira iiretim prosesinin
akim semasi1 verilmektedir.

! Ozgelik F. (2018) Malt-Bira Teknolojisi. 06.09.2019 tarihinde
https://acikders.ankara.edu.tr/pluginfile.php/49269/mod_resource/content/0/GDM407%20F%C3%962%20M
ALT-B%C4%B0ORA%20%20TEKNOLOJ%C4%B0S%C4%B0.pdf adresinden alinmistir.
* Anadolu Efes. (2019). Bira Uretimi. 06.09.2019 tarihinde http://www.anadoluefes.com.tr/uretim/bira-
uretimi#1 adresinden alinmustir.
* Foodelphi, Science of Food Engineering. (2019). Biranin Uretim Asamalar1. 07.09.2019 tarihinde
https://www.foodelphBedieldsiraiivenlirgtikirastinar adresindeialinmistir.

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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[Tahll ]—)[ Temizleme ]—P[ Kalintilar ][ 02 07 01 ]
v

Maitalama (Islatma,
s@ havalandirma,
gimlendirme)

v
[ Kavurma ]—){Mallkalmnlan][ 02 07 01 ]

[ Suzme ]—>| Malt kalintilari, posa | [ 0207 01 ]

[SOQUIma e Ogmme Iskartalari 16 02 11

Seker +

}-)[Mayse snnlastlrma Fnltrasyon}—){ Sira ]—b[ Sterilizasyon }

Tcz. buzdo\am][ 02 07 04 J

- Kullanil rbetgiotu, 0207 01
{ Kullamlmls tahil, bira Filtrasyon [ u anlfm;isaigle Gi u} l
posasi, mayse filtre posasi -_)
-Ma a
02 07 01 - Y
[ Bira mayasi ](—[ Fermantasyon ]—P[ COz ]
Kirik cam, deforme
olmus teneke kutular

Sekil 6. Bira iiretimi akim semas1 ve kaynaklanan proses atiklar1’’

Yumusatma: Bira lretim silirecinin baglangicidir. Tarladan toplanan biralik arpanin
temizlenip havalandirilmasi ve su ile 1slatilarak yumusatilmasi islemidir.

Cimlendirme: Temizlenen ve su ile islatilan biralik arpa ¢imlenmesi i¢in 1slak sekilde
bekletilmektedir.

Kavurma: Cimlerinden arindirilmak i¢in biralik arpalar firinlanarak kavrulmaktadir.
Ardindan biralik arpa dogal yollarla malt haline dontismektedir.

Ogiitme: Bu siireglerden sonra elde edilen malt, mayseleme islemi i¢in 6zel degirmenlerde
ogiitiilmektedir. Ogiitme islemi 1slak ve kuru 6giitme olarak ikiye ayrilmaktadir. Islak
ogiitmede malt soguk ya da sicak su veya buharla nemlendirilmektedir. Kuru 6giitmede,
kabuk dahil tiim tanecik ezilmektedir. Kuru 6gilitmede toz olusumu gézlenmektedir.

** Valerie Heuze. (2019). Feedipedia, FAO. 15.09.2019 tarihinde https://www.feedipedia.org/content/brewery-

products adresinden aBurbeiges. guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Mayseleme: Mayselemenin amaci 6giitiilmiis malttan yiiksek verimde 6z elde edebilmektir.
Ozel degirmenlerde &giitiillen ve su eklenen dogal arpa malti, dzel kazanlarda belirli bir
sicakliga kadar isitilip bekletilmektedir. Mayseleme sirasinda protein, nisasta ve diger
organik maddeler ¢imlendirme sirasinda olusan dogal enzimlerle pargalanmaktadir. Bu
proses asamasinda malt kabugu olarak isimlendirilen atik olugsmaktadir.

Siizme: Mayselenme sirasinda, maltin igindeki maddeler parcalanip mayalanma suyunda
coziinmektedir. Coziinen maddelerin disinda, dis kabuklar gibi ¢oziinmeyen maddeler de
bulunmaktadir. Sira, bira posasindan, 6zel bir kazanda belirli sicaklikta siiziilmekte ve
kaynatma kazanlarina aktarilmaktadir. Bu siirecte posa atig1 olusmaktadir.

Kaynatma: Sira kaynatma kazanlarinda kaynatilmakta ve bu esnada icine serbetciotu
eklenmektedir. Sira genellikle 30-90 dakika arasinda saatte %3-8 buharlasma oraninda
kaynatilmaktadir. Serbetciotu, biraya aroma ve acilik o6zelliklerini vermek igin
eklenmektedir.

Sogutma ve Fermantasyon: Sira kaynatildiktan sonra sogutma kazanlarina alinmaktadir.
Siraniin soguklugu 8-12°C’ye diisiiriilmekte ve ardindan ¢okeltme tankina alinarak orada
partikiil kalintilarindan arinmasi i¢in  bekletilmektedir. Tortulardan arman sira,
fermantasyon tankina gonderilmektedir. Istenen sogukluga ulasan sira fermantasyon
tankinda, icine hava ve maya eklenmesi ile mayalanmaya baslamaktadir. Maya, siradaki
karbonhidrat1 etil alkole ve karbondioksite doniistirmektedir Bu asamada da ¢okeltme
tankindan posa atig1 olusmaktadir. Ayrica, fermantasyonda kullanilan maya fazlasi (atik
maya) daha sonra bagka endiistrilerde kullanilmak {izere satilabilmekte; hayvan yemi veya
ilaglarda kullanilabilmektedir.

Dinlendirme: Fermantasyon islemi sonrasinda elde edilen geng bira, hizla 0-2°C’ye
sogutularak dinlendirilmeye birakilmakta ve olgunlastirilmaktadir. Bu siire¢ yaklasik olarak
18-21 giin siirmektedir.

Filtrasyon: Dinlendirme islemi sonrasinda bira, berraklagsmasi icin maya ve diger
bulaniklik yapan maddelerden arindirilmasi amaciyla farkli filtrelerden gegirilerek
uzaklastirilmaktadir. Genellikle aktif toprakli (kizelgur, diatomit) filtreler kullanilmaktadir.
Bu nedenle, kullanilmig kizelgur atig1 olusmaktadir.

Dolum ve Pastorizasyon: Filtrasyon isleminden sonra, iiretilen bira sise, kutu veya fic1
ambalajlarina doldurulmaktadir. Doldurulan siseler sonrasinda, raf dmiirlerinin uzatilmasi
icin pastorizasyon islemine alinmaktadir. Geri doniisiimlii siseler dezenfekte edildikten
sonra tekrar kullanilabilmektedir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Etiketleme ve Depolama: Pastorizasyon isleminden sonra siseler etiketlenmekte, kasalanip
paketlenmekte ve depolara sevk edilmektedir.

1.2.1.2 Atiklar

Bira iiretiminden kaynaklanan atiklar esas itibariyla atitk maya, malt atiklar1 ve filtre
malzemesinden olusmaktadir. Atik maya, malt atiklar1 ve posa atig1 hep birlikte 02 07 01
olarak kodlanmaktadir. Bira iiretiminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar kodlariyla
birlikte Tablo 14’de, beyan1 beklenen atiklar Tablo 15°te verilmektedir.

Tablo 14. Bira iiretimi (NACE 11.05.01) — Beyani1 zorunlu atiklar

AUF, g/L bira

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA Literatir™ TABS

Hammaddelerin yikanmasindan,
02 07 01 temizlenmesinden ve mekanik olarak 58,7 0,16
stkilmasindan kaynaklanan atiklar

Tiiketime ya da islenmeye uygun olmayan

02 07 04 maddeler 12,6 1,54
Tablo 15. Bira iiretimi (NACE 11.05.01) — Beyani1 beklenen atiklar
Atik Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA AUF, g/L bira
1602 11 Klproﬂorokarbon, HCFC, HFC igeren 1skarta TA 0.01 135
ekipmanlar

1.2.2 NACE 11.07.02 - Diger Alkolsiiz i¢eceklerin Uretimi

Bu sinif asagidakileri kapsamaktadir:
01 - Gazl alkolsiiz i¢ceceklerin {iretimi
02 - Gazsiz alkolsiiz igeceklerin tiretimi
1.2.2.1 11.07.02 — 01 Gazh Alkolsiiz iceceklerin Uretimi

1.2.2.1.1 Uretim Prosesi

Sekil 7°te gazli alkolsiiz icecek iiretiminde uygulanan siirecler ve akim semasi
gorsellenmistir.

* http://www.epa.ie/liBeriedgdlic i eDMESFROOTS iH28 03 4786 dEtimeveut bilgi ile hesaplanmustir,
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Surup bilesenleri Su
v v
02 07 04 €| Surup hazirlama Deaerasyon
v
T Kar:slfliama
Karbonizasyon
i e o

Sekil 7. Gazli alkolsiiz igecek tiretimi akim semas1 ve kaynaklanan proses atiklari

Gazl alkolsiiz igecekler su ve surup karisimi olarak hazirlanmaktadir. Seker bazli suruplar
genellikle 67 brikste seker surubu, sitrik asit, aroma ve renk maddeleri, koruyucu ve su
icermektedir. Bu bilesikler, hassas bir sekilde tartilarak karistirma tankina eklenmektedir.
Surup, su ve karbondioksit uygulamasi i¢in karisimlamaya gonderilmeden dnce hazirlanmis
olmalidir. Bu islem surup odalart adi verilen birimlerde gerceklestirilmektedir. Surup ve su
dozajlamada genellikle debimetreler kullanilmaktadir. Surup kiitleseldebi , su ise hacimsel
debi olarak dozajlanmaktadir.

Kanistirma: Icecek hazirlamada kullanilan esans, asit, seker surubu ve demineralize suyun
birbirine karigtirilmasi degisik tiplerdeki karistirma tanklarinda yapilmaktadir. Tankin giris
borusunda tanka alinan her bir maddenin miktarini 6lgen ve dijital olarak gosteren sistemler
bulunmaktadir. Regeteye gore hesaplanan miktarda ham ve yabanci maddeler sirasiyla
tanka alinmaktadir. Karistirma islemi ya basit bir karistirma diizeni ile yapilmakta veya bu
amacla CO, kanistiricili sistem kullanilmaktadir. CO, karistirict ile ortamdaki hava
uzaklastirilmakta ve hava girisi 6nlendigi i¢in oksidasyonun 6niine gecilmektedir.

Deaerasyon (Havasizlastirma): Uriinde bulunan hava, karbonlama isleminin hatali
yapilmasi gibi nedenlerle iiriinde bozulma olabilmektedir. Uriinde, hava miktarinin 0,5
ppm’den daha diisiik olmasi amacglanmaktadir. Boylece raf omrii uzatilarak dolumdan
kaynaklanan hatalar minimize edilmektedir. Deaerasyon son fiiriinden ¢ok karisimlama
isleminden O6nce suya uygulanmaktadir. Modern isletmelerde, surup hazirlamada kullanilan
su da dahil olmak iizere tiim kullanim sularina deaerasyon uygulanmaktadir. Karigimlama
tankindaki hava miktarin1 azaltmak i¢in tiim sivilarin dip kismindan verilmesi hava girisini
azaltmaktadir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Gazlama (Karbonlama): Karbonlama aygitlariyla suya, suruba veya meyve suyuna
istenilen basing diizeyine gore CO; verilmektedir. Karbonlanacak su dnceden demineralize
edilmekte, sonra sogutulmakta ve gazlama yapilmaktadir.

Dolum: Gazl iceceklerin dolumu digerlerinden oldukga farklidir. Siirekli basing altinda
calisiimast  gerekmektedir. Kullanilan dolum aygitlarina “karsi  basing aygitlar”
denilmektedir.

Pastorizasyon: CO, gazli icecekler, genellikle kimyasal koruyucu madde katilarak
dayaniklilik saglanabilmektedir. Gaz basincinin da antimikrobiyal etkisi bulunmaktadir. Bu
iceceklere 0,4-0,6 g/L sorbik asit, benzoik asit veya bunlarin tuzu ile her ikisinin karigimi
kullanilmaktadir. Ayrica koruyucu madde katilmiyorsa pastorizasyon uygulanmaktadir.

Etiketleme: Doldurulan ve kapatilan siseler etiketleme makinesine gelmekte ve etiketlenip,
kasalanip depolanmaktadir.

1.2.2.1.2 Atiklar

Gazl alkolsiiz igeceklerin imalat1 sektoriinden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo
16°te, beyan1 beklenen atiklar ise Tablo 17’°de verilmektedir.

Tablo 16. Gazli Alkolsiiz Igeceklerin Uretimi (NACE 11.07.02-01) — Beyani zorunlu atiklar

AtikKodu | Atik Kodu Tamm TA/MA A;E,
02 07 04 Tiiketime ya da islenmeye uygun olmayan 0,006 — 0,7
maddeler

Tablo 17. Gazli Alkolsiiz Igeceklerin Uretimi (NACE 11.07.02-01) — Beyani beklenen

atiklar
Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA AgI/JE
08 03 12 Tehlikeli maddeler iceren miirekkep MA
atiklari
0803 17 Tehllke!l maddeler iceren atik baski MA
tonerlg[rlhplap glivenli elektronik imza ile imzalanmighir

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA AgI/JE
Organik coziiciller ya da diger tehlikeli MA
08 04 09 maddeler igeren atik yapigkanlar ve dolgu
macunlari

1.2.2.2 11.07.02 — 02 Gazsiz AlKolsiiz i¢eceklerin Uretimi

1.2.2.2.1 Uretim Prosesi

Seyreltilebilir gazsiz igeceklerin {iretimi esasen c¢ok basit bir islem olup, genellikle
bilesenler biiyiik bir kapta sirasiyla karistirilmaktadir. Proses degiskenleri i¢in son hacmi
kontrol ettikten sonra, karisim pastorize edilmekte ve kaplara doldurulmaktadir. Gazsiz
iceceklerin iiretim prosesiSekil 8’da gosterilmektedir.

Ham Maddeler | — Normal kanisim semasi

= === Korunmamis firfinler icin karisum semasi
P 020701 |
P 020704 ;<¢— Kanstrma [-———| Paketleme
|
|
I -
Pastirizasvon Pluk?t Ici
e Pastirizasvon
1
|
|
Paketleme ve Euk-ﬂ.lﬂ?e =
Etiketleme e
7 Paketleme

Sekil 8. Gazsiz alkolsiiz igecek iiretimi akim semasi ve kaynaklanan proses atiklari

Hammaddelerin hazirlanmasi: Islem, koruyucu maddelere (kiikiirt dioksit hari¢) nihai {iriin
hacminin yaklasik %30-50’sini olusturan islem suyunun eklenmesiile baslamaktadir. Daha
sonra asitlestirici eklenmekte, ardindan renklendiriciler, tat vericiler ve diger tiim bilesenler
ilave edilmektedir. Eklenecek son bilesenler emiilsiyonlardir. Kiikiirt dioksit ideal olarak,
gaz halindeki koruyucu maddenin u¢masini dnlemek icin son tamamlama suyundan sonra
eklenmelidir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Karigtirma: deal bir karistirma iinitesi bilesen ilavesini miimkiin kilan bir kapak ile yiiksek
dereceli paslanmaz c¢elikten iretilmis bir karistirma kabindan olusmaktadir.Karistirma
kabina monte edilen bir pervane karistirict veya tek tarafli giris iinitesi ile bilesenler uygun
sekilde karigtirnlmaktadir. Yiksek kesmeli karistiricilar, bilesenlerin karigtirilmasinda
kullanish bir yol olabilmekte; ancak bu ekipmanlar genellikle igeriye hava almakta ve
eklenenemiilsiyonlar lizerinde ters etki gosterebilmektedir.

Flas pastorizasyon: Normal olarak korunmus seyreltilebilir bir alkolsiiz igecek igin, flag
pastorizasyon isleminde tipik olarak 30-60 saniye boyunca 85-90°C uygulanmaktadir.
Meyve bilesenleri gibi pargaciklar igeren iiriinler, 3-4 mm aralikl1 bir plaka pastorizatoriinde
veya boru seklinde bir pastorizatorde pastorize edilmelidir.

Paket i¢i pastorizasyon: Normalde koruyucu olmadan yapilan seyreltilebilir iirlinler
icinuygulanmaktadir. Paket ici pastorizasyonda, genellikle birka¢ asamasi olan biiyiikk ve
pahali tiinel pastorizasyon uygulamasini gerektirmektedir. Kullanilan siseler ise, termal
soku azaltmak i¢in On 1sitma asamasina (tipik olarak yaklasik 40°C) tabi tutulmakta ve
ardindan 20 dakika boyunca 70°C’de olacak olan pastdrizasyon bolgesine
yerlestirilmektedir. Pastorizasyonu takiben siseler hidro-sogutma bolgelerine alinmaktadir.
Hidro-sogutma bdélgelerinden ilki, iiriin sicakligimi yaklasik 40°C’ye, ikincisi de ortam
sicakligina diisirmektedir. Is1 geri kazanimi1 ekonomik olarak uygulanabilir bir proses i¢in
biiylik 6nem arz etmektedir. Nihai iiriinlin sicakligi, yeterince sogutulmadan, paketlenmis ve
paletlenmis iriinlin, “y18in yanmas1” olgusundan ka¢inmak i¢in, ideal olarak etkin bir
sekilde “yavas pisirilerek” 20°C’nin altinda kadar sogutulmalidir. Aksi halde, asir1 kizarma
ve pismis tad olusumu miimkiindiir.

Homojenizasyon: Baz lreticiler, lirlinde maksimum fiziksel stabilite saglamak i¢in biitiin
seyreltilebilir iirlinleri homojenlestirmektedir. Homojenizat kullanilacaksa, yaklasik 50-100
bar calisma basincina sahip piston tipi bir {linite tercih edilmektedir. Tiim igecek iiretim
tesislerinde oldugu gibi, etkili hijyen esastir.

1.2.2.2.2 Atiklar

Siselenmis alkolsiliz icecek endiistrisinden kaynaklanan bir¢ok 6nemli kati1 atik kaynagi
bulunmaktadir. Ilki, malzemelerin teslim alinmasindan ve depolanmasindan nihai iiriiniin
tasinmasina kadar gecen siirecte, ham maddelerin tesise ambalajlanmasi ve nakliyesi i¢in
kullanilan ve atilan (ve geri doniistiiriilmeyen) malzemelerdir. Ayni1 zamanda, geri doniisiim
uygulanamayan atiklar da mevcuttur. Bir diger kat1 atik kaynagi ise, siirecte ham madde
olarak kullanilacak olan suyun aritilmasindan (yumusatilmasindan) kaynaklanan atiklardir.
Temizlik islemleri sirasinda isleme tesisi tabaninda bulunan kirik siseler veya diger
cisimler, kayip kapaklar ve calisanlarin atilan kisisel esyalar1 gibi kati atiklar da

bulunabilmektedireSeneolarak eidirtiniinmdepolanmasstve/veya nakliyesi i¢in etiketleme ve
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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ambalajlamadan atilan maddeler alkolsiiz igecek sektoriindeki en 6nemli ve sorun teskil
eden kati atik olarak goriilmektedir. Genel olarak, alkolsiiz igecek sektoriinden kaynaklanan
tehlikeli atik bulunmamaktadir. Alkolsliz gazli igecek iiretilen tesislerin g¢evresel etkileri

raporunda, tesislerden meydana gelecek kati atiklarin, biiyiik ¢ogunlugu ambalajlama

isleminden kaynakli olup, énemli bir etki olarak degerlendirilmedigi vurgulanmstir®®. Bu

durum, alkolsiiz igecek sektoriinden kaynaklanan ana atiklardan birinin ambalaj atig1

olmasin1 dogurmustur. Beyan1 zorunlu atiklar Tablo 18’da, beyani beklenen atiklar ise
Tablo 19°de verilmektedir.

Tablo 18. Gazsiz alkolsiiz i¢eceklerin iiretimi (NACE 11.07.02-02) — Beyani1 zorunlu atiklar

Atik Kodu | Atikk Kodu Tanim TA/MA Ag[/IIlT >
Hammaddelerin yikanmasindan, temizlenmesinden ve mekanik -

02 07 01
olarak sikilmasindan kaynaklanan atiklar

02 07 04 Tiiketime ya da islenmeye uygun olmayan maddeler 0,006 — 0,7

Tablo 19. Gazsiz alkolsiiz igeceklerin iiretimi (NACE 11.07.02-02) — Beyan1 beklenen

atiklar
Atik Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA Ag[/IIlT i
08 03 12 Tehlikeli maddeler iceren miirekkep atiklari MA
0803 17 Tehlikeli maddeler igeren atik baski tonerleri MA
Organik c¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler MA
08 04 09 .
igeren atik yapiskanlar ve dolgu macunlart

1.2.3 Diger Atiklar

Iceceklerin iiretimi sektdriinden kaynaklanan diger atiklar Tablo 20°de verilmektedir.

Tablo 20. Igeceklerin iiretimi (NACE 11) - Diger atiklar

| Atik Kodu

| Atik Kodu Tanim

TA/MA

% Cetinkaya, A. (2017, June). Cevre ve Sehircilik Bakanligimin Cevresel Etki Degerlendirme (CED) Alaninda
Kapasitesinin Giiglendirilmesi i¢in Teknik Yardim Projesi.
http://webcache.googleusercontent.com/search?g=cache:3uhl9w76N70J:webdosya.csb.gov.tr/db/ced/icerikler/

tr_booklet b34h ii_27-- gaseous-dr-nks-w-thout-alcohol f-nal01-

20180418121705.docBt&elde | dariirdakt-alitlid®as #erimzalanmistir.

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA

02 07 05 Isletme sahasi icerisindeki atiksu aritimindan kaynaklanan ¢amurlar

06 01 06 Diger asitler TA

0803 12 Tehlikeli maddeler igeren miirekkep atiklari MA

0803 17 Tehlikeli maddeler igeren atik baski tonerleri MA

08 04 09 Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren atik MA
yapiskanlar ve dolgu macunlari

130111 Sentetik hidrolik yaglar TA

1301 13 Diger hidrolik yaglar TA

13 02 06 Sentetik motor, sanziman ve yaglama yaglari TA

130207 Kovlayca biyolojik olarak bozunabilir motor, sanziman ve yaglama TA
yaglari

13 02 08 Diger motor, sanziman ve yaglama yaglari TA

1501 Ambalaj (Belediyenin Ayr1 Toplanmig Ambalaj Atiklart Dahil)
Tehlikeli maddelerle kirlenmis emiciler, filtre malzemeleri (baska

150202 sekilde tanimlanmamus ise yag filtreleri), temizleme bezleri, MA
koruyucu giysiler
15 02 02 disindaki emiciler, filtre malzemeleri, temizleme bezleri,

150203 o
koruyucu giysiler

16 01 03 Omriinii tamamlamus lastikler

16 01 07 Yag filtreleri TA

16 02 13 16 02 09jdan 16 02 12’y§ kadar olanlarin digindaki tehlikeli TA
pargalar igeren iskarta ekipmanlar

16 02 15 Iskarta ekipmanlardan ¢ikartilmisg tehlikeli pargalar TA

16 03 03 Tehlikeli maddeler igeren inorganik atiklar MA

16 03 05 Tehlikeli maddeler igeren organik atiklar MA

16 05 06 Laboratuvar kimyasallar1 karigimlar1 dahil tehlikeli maddelerden MA
olusan ya da tehlikeli maddeler i¢eren laboratuvar kimyasallari

16 06 01 Kursunlu piller ve akiimiilatorler TA

16 06 02 Nikel kadmiyum piller TA

17 02 04 Tehlikeli maddeler igeren ya da tehlikeli maddelerle kontamine TA
olmus ahsap, cam ve plastik

17 04 02 Aliiminyum

1704 10 Yag, katran ve diger tehlikeli maddeler igeren kablolar MA

1704 11 17 04 10 disindaki kablolar

180101 Kesiciler (18 01 03 haric)

1801 03 Enfeksiyopu onlemek amact ile toplanmalar1 ve bertarafi 6zel TA
isleme tabi olan atiklar

19 09 02 Su berraklastirilmasindan kaynaklanan ¢amurlar

19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢camurlar

19 09 04 Kullanilmig aktif karbon

200101 Kagit ve karton

2001 02 Cam

2001 08 Biyolojik olarak bozunabilir mutfak ve kantin atiklar1

20 01 21 Flioresan lambalar ve diger civa iceren atiklar TA

20 01 26 20 01 25 disindaki siv1 ve kat1 yaglar TA

200129 Tehlikeli maddeler igeren deterjanlar MA
16 06 01, 16 06 02 ve 16 06 03’lin altinda gegen pil ve

20 01 33 akiimiilatorler ve bu pilleri igeren siniflandirilmamig karigik pil ve TA
elektronik ekipmanlar

Bu belge, guvenli elekironik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA
2001 35 20 01 21 ve 20 01 23 disindaki tehlikeli parcalar iceren ve 1skartaya TA
cikmis elektrikli ve elektronik ekipmanlar
2001 21,2001 23 ve 20 01 35 disindaki 1skarta elektrikli ve
2001 36 . .
elektronik ekipmanlar
20 01 39 Plastikler
20 01 40 Metaller
2003 01 Karisik belediye atiklart

Diger Atiklar (Belirtiniz)

1.3 NACE 12 - Tiitiin Uriinleri Imalati

Titiin Grinleri imalat1 sektori, NACE-12 kodu altinda bulunmaktadir. Tiitiin Uriinlerinin
imalat1 sektoriinin NACE Rev.2 Kodlar1 Tablo 21°de listelenmektedir. NACE Rev. 2
siniflandirmasimna gore tcli diizeyde 1 alt sektor, dortlii diizeyde ise 1 alt sektorden
olusmakta olup Tablo 21°deki gibi smiflandirilmaktadir. Tabloda mavi harflerle yazilmig
olan faaliyetler proses tamimui ile birlikte atik listeleri ve AUF’leri verilen faaliyetlerdir.
Diger faaliyetler ise, dogrudan atik listeleri ve AUF’leri verilen faaliyetlerdir.

Tablo 21. Tiitlin {iriinlerinin imalat1 icin NACE Rev.2 kodlari

XD Tanim

Kodu

C IMALAT

12 Tiitiin iiriinleri imalati
12.0 Tiitiin iiriinleri imalati
12.00 Tiitiin iiriinleri imalati
12.00.04 Tiitiin tiriinleri imalat

1.3.1 NACE 12.00.04 — Tiitiin Uriinleri imalati

1.3.1.1 Uretim Prosesi

18.ylizyildan itibaren geleneksel bir tarim kolu haline gelen tiitiinciiliik, Tiirkiye’nin birgok
bolgesine yayilmistir. Tiirkiye genelinde farkli tiitiin ¢esitleri iiretilmekte, ayn1 zamanda bu
cesitler bolgelere gore de degismektedir. Ulkemizde iiretilen tiitiinler yetistirildikleri
bolgeler, toprak yapisi, bulunduklar1 ekolojik faktorler, irsi 6zellikleri nedeni ile farkl
karakter gostermektedir. Tiirkiye’de tiretilen tiitlinlerin %98’1 sun-cured (giinesle kurutulan)

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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tipi, oriental tiitlinlerdir. Geri kalan kismi ise dark air-cured (sigar), flue-cured (virginia),
light air-cured (burley) iiretimi seklindedir®’.

Asagida sigara ve pestil tiitiin {iretiminde yer alan asamalar agiklanmaktadir®.

Birincil Tiitiin Isleme: Farkli cesitlerdeki tiitiinler tavlama silindirlerine gonderilmektedir.
Bu asamada amag, tiitiinii nemlendirmektir. Sonrasinda depolama tanklarina alinan tiitiinler
karistirilmaktadir. Farkli ¢esitlerde olan tiitiinler, aromalandirilmakta, kurutulmakta ve
tekrar nemlendirilmektedir. Yalnizca burley tiitiinii farkli bir sekilde aromalandirilarak
kurutulmaktadir. Son karistirmadan ¢ikan tiitiinler kiyilmakta, kurutulmakta ve tekrar
nemlendirildikten sonra, son aromalandirma islemine gonderilmektedir. Son asamada,
tiitiinlere sisirilmis tiitin eklenmektedir®®.

Sisirilmis  Tiitin Isleme: Nemlendirilmis, kiyillmis ve aromalandirilmis tiitiinler
karbondioksitten gecilmektedir. Karbondioksit tiitiin iistiinde dondurulmakta ve donmus
tiitlin hizlica 1sitilmaktadir. Karbondioksit buharlagirken tiitiin hiicrelerinin genislemesine
sebep olmakta, boylece diisiik yogunluklu sisirilmis tiitiin elde edilmektedir®®.

Aromalandirma: Farkli tatlar elde etmek gereken igerikler birincil asamadaki tatlandirma
silindirilerine gonderilmektedir. Bu silindirler zaman zaman yikanmakta ve atiksu meydana
gelmektedir®®.

Pestil Tiitiin Uretimi: Birincil asama i¢in uygun olmayan tiitiin saplar1 ve ince tiitiin
parcalarindan kagida benzeyen pestil tiitiin elde edilmektedir. Elde edilen bu iiriin
kiyillmakta ve birincil asamada diger tiitiinlerle karistirilmaktadir. Oncelikle tiitiin saplari ve
ince tiitlin pargalarinin i¢indeki suda ¢dziinen maddeler suya gecirilmektedir. Konsantre
olmus tiitlin ekstratt alabilmek i¢in su buharlastirilmaktadir. Sonrasinda safiha
formasyonunu optimuma ¢ikarmak i¢in tiitiin i¢indeki selillozun 6zellikleri degistirilmekte
ve safiha formasyonu olusturulmaktadir. Konsantre tiitiin ekstarati safiha iizerine
uygulanmakta ve kurutulmaktadir. Kurutma isleminden sonra kiyma islemi
gerceklestirilmektedir. Pestil tiitiin liretiminde, kaynatma kazani ve buhar yogunlastirict
kullamldigindan kullanilmus iyon degistirici reginelerinin atiklar1 olusmaktadir®®,

Sigara Uretimi: Karisik tiitiin (pestil, sisirilmis ve diger tiitiinler), sigara kagidinin iizerine
cubuk seklinde konulmakta, kagit tiitiin etrafina sarilip yapistirildiktan sonra normal sigara
boyutlarinda kesilmektedir. Yapistirict iceren tanklar periyodiksel olarak bosaltilmakta ve

7 ipekyolu Kalkinma Ajansi/Adiyaman Yatirim Destek Ofisi. (2013). ADIYAMAN TUTUN RAPORU .
19.09.2019 tarihinde https://www.ika.org.tr/upload/yayinlar/Adiyaman-Tutun-Raporu-246545.pdf adresinden
almmustir.

* EPA.(2006). Final Engineering Report: Tobacco Products Processing Detailed Study. 20.09.2019 tarihinde
https://www.epa.gov/sites/production/files/2015-09/documents/tobacco-products-processing-study 2006.pdf
adresinden allnmlstlr. Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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sicak suyla yikanmaktadir. Sonrasinda filtreler iki sigara arasina yerlestirilmekte ve ortadan
kesilerek iki sigara iiretilmektedir. Uretilen sigaralar paketlenerek kutularmna

yerlestirilmektedir.
Cesitli
Tatiinlar 0203 04
l Tutln tozu
t b
i Aromalandirma, Kiyma, Kurutma 3
‘ -ﬁmﬂ:? }—i ‘ Di%c;!:;“a }—' KurutmadTekrar Son Kansgtirma }—P &Tekrar ‘é T = g §; =
Nemlendirme Nemlendirme = N ER= o
i «| = Elf =4 53
= gags 35
020304 3 3 h3L o
Sigara Kagudi o @ ° = =
gara ag Aromalandirma
& Filtresi
i
@2 o
Yeniden elde edilen titin Retderfien Depal e
Sigaralarin epolama ‘Lgf e
Agilmas: 2=
o
Sigara
Uretimi
;:‘? Hazir Sigaralann Filtrelerin Y. Kag\ldln ;
= Paketlenmesi ‘Yerlestiriimesi apistinimas) ve
= Sanimasi
ST
029303
Cozlci eksiraksiyon
undan kaynakl atiklar
Ki AK Konsantce/Lkin Safiha Birincil Isleme
urutmadkiyma | €——|Fkstratinin Tekrar | <— Fomasyoms -— Rafinasyon <«——| Ekstraksiyon “«———  Uygun olmayan
Uygulanmasi Tutiin pargalan

020304
Fazla Konsanire TN
Tuton Ekstrati uhartagtirma

Sekil 9. Sigara tliretim prosesi

1.3.1.2 Atiklar

Tiitlin iiriinler imalat1 sektoriinden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 21°da, beyam
beklenen atiklar ise Tablo 23’de verilmektedir.

Tablo 22. Titiin tirlinlerinin tiretimi (NACE 12.00.04) — Beyan1 zorunlu atiklar

AUF,
Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA }lj(
g/kg
02 03 03 Coziicii ekstraksiyonundan kaynaklanan atiklar
02 03 04 Tiiketime ya da islenmeye uygun olmayan maddeler 0,7-87,2

Tablo 23. Tiitiin iirlinlerinin tiretimi (NACE 12.00.04) — Beyan1 beklenen atiklar

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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AUF
Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA }lj{ ’
g/kg
19 08 06 Do.ymus ya da kullanilmis iyon degistirici TA 0.14
recineler
1.3.2 Diger Atiklar
Tiitlin tirtinler imalat1 sektorii diger atiklar1 Tablo 24°de verilmektedir.
Tablo 24. Tiitiin lriinleri tiretimi (NACE 12) - Diger atiklar
Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
02 03 05 Isletme sahasi icerisindeki atiksu arittmidan kaynaklanan atiklar
080312 Tehlikeli maddeler igeren miirekkep atiklari MA
08 03 17 Tehlikeli maddeler igeren atik baski tonerleri MA
08 04 09 Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren atik yapiskanlar ve MA
dolgu macunlari
08 04 10 08 04 09 disindaki atik yapiskanlar ve dolgu macunlari
130113 Diger hidrolik yaglar TA
13 02 08 Diger motor, sanziman ve yaglama yaglari
14 06 03 Diger ¢oziicliler ve ¢6ziicli karigimlart TA
1501 Ambalaj (belediyenin ayri toplanmis ambalaj atiklari dahil)
150202 Tehlikeli maddelerle kirlenmis emiciler, filtre malzemeleri (baska sekilde MA
tanimlanmamus ise yag filtreleri), temizleme bezleri, koruyucu giysiler
1502 03 15 02 02 disindaki emiciler, filtre malzemeleri, temizleme bezleri,
koruyucu giysiler
16 01 03 Omriinii tamamlamus lastikler
16 01 07 Yag filtreleri TA
16 01 14 Tehlikeli maddeler igeren antifriz sivilari MA
16 01 17 Demir metaller
1602 13 16 02 09’§an 16 02 12’ye kadar olanlarin disindaki tehlikeli pargalar igeren TA
1skarta ekipmanlar
16 02 15 Iskarta ekipmanlardan ¢ikartilmis tehlikeli pargalar TA
16 03 03 Tehlikeli maddeler igeren inorganik atiklar MA
16 03 05 Tehlikeli maddeler igeren organik atiklar MA
16 03 06 16 03 05 disindaki organik atiklar
Laboratuvar kimyasallar1 karisimlari dahil tehlikeli maddelerden olusan ya
16 05 06 - . . MA
da tehlikeli maddeler igeren laboratuvar kimyasallar1
16 05 07 T.ehlikeli maddeler igeren ya da bunlardan olusan 1skarta inorganik MA
kimyasallar
16 05 08 T'ehlikeli maddeler igeren ya da bunlardan olusan 1skarta organik MA
kimyasallar
16 06 01 Kursunlu piller ve akiimiilatorler TA

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
16 06 02 Nikel kadmiyum piller TA
17 04 01 Bakair, bronz, piring
17 04 05 Demir ve ¢elik
17 04 07 Karisik metaller
1704 11 17 04 10 disindaki kablolar
17 06 03 Tehlikeli m.?ddelerden olusan ya da tehlikeli maddeler igeren diger yalitim MA
malzemeleri
17 06 04 17 06 01 ve 17 06 03 disindaki yalitim malzemeleri
18 01 01 Kesiciler (18 01 03 harig)
Enfeksiyonu dnlemek amaci ile toplanmalar1 ve bertarafi 6zel igleme tabi
180103 TA
olan atiklar
18 01 09 18 01 08 digindaki ilaglar
2001 01 Kagit ve karton
2001 02 Cam
2001 08 Biyolojik olarak bozunabilir mutfak ve kantin atiklar1
2001 11 Tekstil tirtinleri
2001 21 Fliioresan lambalar ve diger civa igeren atiklar TA
20 01 26 20 01 25 digindaki sivi ve kat1 yaglar TA
2001 27 Tehlikeli maddeler iceren boya, miirekkepler, yapistiricilar ve regineler MA
2001 33 16 06 01, 16 06 02 veya 16 06 03’un altinda gegen pil ve akiimiilatorler ve TA
bu pilleri i¢eren siniflandirilmamis karisik pil ve akiimiilatorler
20 01 21 ve 20 01 23 disindaki tehlikeli parcalar iceren ve 1skartaya ¢cikmis
2001 35 o —
elektrikli ve elektronik ekipmanlar
2001 38 20 01 37 disindaki ahsap
2001 39 Plastikler
2001 40 Metaller
2003 01 Karigik belediye atiklart
Diger Atiklar (Belirtiniz)

1.4 NACE 13 — Tekstil Uriinlerinin imalati

Tekstil ve hazir giyim sektorii, NACE-13 kodu altinda bulunmaktadir. Tekstil iirlinlerinin
imalati sektoriiniin NACE Rev.2 Kodlar1 Tablo 25°te listelenmektedir. NACE Rev. 2
simiflandirmasina gore ticlii diizeyde 4 alt sektor, dortlii diizeyde ise 10 alt sektorden
olusmakta olup Tablo 25°teki gibi siniflandirilmaktadir. Tabloda mavi harflerle yazilmig
olan faaliyetler proses tanimi ile birlikte atik listeleri ve AUF verilen faaliyetlerdir. Diger
faaliyetler ise, dogrudan atik listeleri ve atik liretim faktorleri verilen faaliyetlerdir. Tekstil
tiriinlerinin imalat1 sektorii ana akim semasi Sekil 10°de verilmektedir.

Tablo 25. Tekstil iirlinlerinin imalat1 igin NACE Rev.2 kodlari

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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NACE Tamm

Kodu

C IMALAT

13 Tekstil iiriinlerinin imalati

13.1 Tekstil elyafinin hazirlanmasi ve biikiilmesi
13.10 Tekstil elyafinin hazirlanmasi ve biikiilmesi

13.10.03 | Dogal pamuk elyafinin imalat1 (kardelenmesi, taraklanmasi, vb.)

Dogal yiin ve tiftik elyafinin imalat1 (kardelenmesi, taraklanmasi, yiin yaginin giderilmesi,

13.10.05 karbonize edilmesi ve yapaginin boyanmasi vb.)

Dogal jiit, keten ve diger bitkisel tekstil elyaflarinin imalati (kardelenmesi, taraklanmasi vb.)

13.10.06 (pamuk haric)

13.10.08 | Ipegin kozadan ayrilmasi ve sarilmasi

13.10.09 | Sentetik veya suni devamsiz elyafin kardelenmesi ve taraklanmasi

13.10.10 | Dogal ipegin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi

13.10.12 | Pamuk elyafinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi

13.10.13 | Ydiin ve tiftik elyafinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi

Jiit, keten ve diger bitkisel tekstil elyaflarinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi (pamuk

13.10.14 .
harig)
Suni ve sentetik elyaflarin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi (filament ipligi ve suni ipek
13.10.15 . . < '
elyafi imalati harig)
13.2 Dokuma
13.20 Dokuma

13.20.14 | Kot kumag1 imalati

Pamuklu dokuma kumas (pamuklu dokuma tiil kumas dahil) imalati (havh veya sonil kumas,
13.20.16 | havlu kumas, tiilbent, peliis vb. ilmegi kesilmemis kumaslar ile kot, kadife ve tafting kumaslar
harig)

13.20.17 | Dogal kil ve yiinden dokuma kumas imalati

13.20.19 | Dogal ipekten kumas (dogal ipekten dokuma tiil kumag dahil) imalati

Keten, rami, kenevir, jiit elyaflari ile diger bitkisel tekstil elyaflarindan dokuma kumas

13.20.20 (bitkisel elyaftan dokuma tiil kumas dahil) imalat1 (pamuk haric)

Havly, $6nil, havlu, peliis, tirtil ve benzeri ilmegi kesilmemis dokuma kumaslar ile tafting

13.20.21 kumas imalati

Suni ve sentetik filamentlerden ve devamsiz elyaflardan dokuma kumas (suni ve sentetik
13.20.22 | elyaftan dokuma tiil kumas dahil) imalati (havli veya $onil kumas, havlu kumas, tiilbent, peliis
vb. ilmegi kesilmemis kumasglar ile kot, kadife ve tafting kumaslar haric)

13.20.23 | Dokuma yoluyla imitasyon kiirk kumas imalati

13.20.24 | Cam elyafindan dokuma kumas imalati (cam elyafindan dar kumaslar dahil)

13.3 Tekstil tiriinlerinin bitirilmesi

13.30 Tekstil tiriinlerinin bitirilmesi

13.30.01 | Kumas ve tekstil tiriinlerini agartma ve boyama hizmetleri (giyim esyasi dahil)

13.30.02 | Tekstil elyaf ve ipliklerini agartma ve boyama hizmetleri (kasarlama dahil)

13.30.03 | Kumas ve tekstil tiriinlerine baski yapilmasi hizmetleri (giyim esyasi1 dahil)

13.30.04 Kumas ve tekstil iiriinlerine iliskin diger bitirme hizmetleri (apreleme, pliseleme, sanforlama,

vb. dahil)
13.9 Diger tekstil iiriinlerinin imalati
13.91 Orgii (triko) veya tig isi (krose) kumaslarin imalat:
13.91.01 Orgii ve t1g isi kumaslarin imalati (penye ve havli kumaslar ile raschel veya benzeri makineler

ile oriilen tiil kumas, perdelik kumas vb. 6rgil veya t1g ile 6riilmiis kumasglar dahil)

Bu belge, glvenli elekironik imza ile imzalanmistir.
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NACE Tamm
Kodu
13.91.02 | Orme yoluyla imitasyon kiirk kumas1 imalati
13.92 Giyim esyas1 disindaki tamamlanmus tekstil iiriinlerinin imalati
13.92.01 Yatak ortii takimlari, yatak ¢arsaflari, yastik kiliflari, masa ortiisii ile tuvalet ve
T mutfakta kullanilan értiilerin imalati (el ve yiiz havlulari dahil)
13.92.02 Yorgan, kustilyii yorgan, minder, puf, yastik, hah yastik, uyku tulumu ve benzerlerinin
imalati
13.92.03 Perdelerin ve i¢ storlarin, perde veya yatak sagaklarinin, farbelalarinin ve malzemelerinin

imalati (gipiir, hazir tiil perde ve kalin perdeler dahil)

13.92.04 | Tekstilden yer bezi, bulasik bezi, toz bezi vb. temizlik bezleri imalati

13.92.05 | Battaniye imalati

13.92.06 | Tekstilden guval, torba, ganta ve benzerlerinin imalati (esya paketleme amaciyla kullanilanlar)

13.92.07 | Can yelegi ve can kurtaran simidi imalati

13.92.08 | Parasiit (yonlendirilebilen parasiitler dahil) ve rotosiit ile bunlarin pargalarmin imalat:

13.92.09 | Bayrak, sancak ve flama imalat:

13.92.10 | Tekstilden 6rtii ve kilif imalat1 (araba, makine, mobilya vb. i¢in)

13.92.11 | Branda, tente, stor (giineslik), yelken, ¢adir ve kamp malzemeleri imalati (sisme yataklar

dahil)
13.93 Hah ve kilim imalati

Hali (duvar halisi dahil) ve kilim imalati (paspas, yolluk ve benzeri tekstil yer kaplamalart
13.93.01 . ’

dahil)
13.93.02 | Haly, kilim vb. i¢in ¢dzgiiciiliik, hali oymacilig1 vb. faaliyetler
13.94 Halat, urgan, kinnap ve ag imalati
13.94.02 Ag ve ag Uriinleri imalati, sicim, kinnap, halat veya urgandan (balik ag1, yiik bosaltma aglari,

T vb.)

Sicim, urgan, halat, kordon ve benzerleri imalati (kauguk veya plastik emdirilmis, kaplanmis
13.94.03 .

olanlar dahil)
13.95 Dokusuz kumaslarin ve dokusuz kumastan yapilan iiriinlerin imalati, giyim esyasi haric
13.95.01 | Dokusuz kumaslar ile bunlardan yapilan iiriinlerin imalati (giyim egyast harig)
13.96 Diger teknik ve endiistriyel tekstillerin imalati

Dokunabilir ipliklerden metalize iplik ve metalize gipe iplik ile bunlardan dokuma kumas
13.96.01 | . .. R o

imalati (giyim ve dosemecilikte kullanilan)
13.96.02 Tekstil malzemelerinden parga halinde kordonlar; isleme yapilmamis serit¢i esyasi ve benzeri

slis egyalarinin imalati

13.96.03 | Dar dokuma kumaslarin imalati (etiket, arma ve diger benzeri esyalar haric)

13.96.04 | Tekstil malzemelerinden dokuma etiket, rozet, arma ve diger benzeri esyalarin imalati

Teknik kullanim amagl tekstil {irlinleri ve esyalar1 imalat: (fitil, Liiks lambas1 gomlegi, tekstil

13.96.05 malzemesinden hortumlar, tagima veya konveyor bantlari, elek bezi ve siizge¢ bezi dahil)

13.96.06 | Kord bezi imalati

Tekstille kaplanmis kauguk iplik veya kordon ile kauguk veya plastikle kaplanmis veya

13.96.07 emdirilmis tekstilden iplik veya seritler ve bunlardan yapilmig mensucat imalati
Kaplanmig veya emdirilmis tekstil kumaslarinin imalati (cilt kapagi i¢in mensucat, mithendis
13.96.08 . .
musambasi, tiyatro dekorlari, tuval vb. dahil)
13.99 Baska yerde simiflandirilmams diger tekstillerin imalati
13.99.02 Oya, dantel ve nakis imalat1 (yaka, fisto yaka, lez, aplik, motif, kapitone iriinleri vb. dahil) ile

tiill ve diger ag kumaslarin (dokuma, 6rgii (triko) veya t1g isi (krose) olanlar hari¢) imalati

13.99.03 | Kece, basingl hassas giysi dokumalari, tekstilden ayakkabi bagi, pudra ponponu vb. imalati

13.99.04 | Tekstil kirpintist imalati (yatak, yorgan, yastik, silte ve benzeri doldurmak i¢in)

S REge eSO nZa e HZaanstt
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NACE Tamm
Kodu

Gipe iplik ve seritlerin, sonil ipliklerin, senet ipliklerin imalati (metalize olanlar ile gipe
13.99.06 . )

lastikler haric)

Yapay Lif Dogal Lif

:

Elyafin Hazirlanmasi

Acik elyaf/stok |,

l

iplik Uretimi

Terbiye islemleri

s On terbiye l
= Boyama —> IPLIK
e Yikama l
s Kurutma -

+ Bitim Islemleri Kutimas Ureuml
« Kaplama ve ¢ Dokuma
laminasyon s Orme

+ Tafting
s [gneleme
I
— KUMAS

!

Nihai Uriindin imalat

(Giyim, Grgd, hal,
vbh.)

Sekil 10. Tekstil {iriinlerinin imalat1 sektorii akim semasi
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1.41 NACE 13.10.03 - Dogal Pamuk Elyafinn Imalati (Kardelenmesi,
Taraklanmasi, vb.)

NACE 13.10.03 altinda faaliyet gosteren tesisler i¢in sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yliriitiilen ¢aligmalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iligkin
AUF’ler giincellenmistir.

1.4.1.1 Uretim Prosesi

Sekil 11°da dogal pamuk elyafinin imalati atik iiretim noktalar1 gosterilmektedir.

Beyani Zorunlu Atiklar

e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklar
ve/veya
04 02 22 Islenmis tekstil elyafi atiklar:
Beyani Beklenen Anklar
e 040210 Dogal iiriinlerden olusan organik maddeler
Dogal Pamuk Elyafinin (drnegin yag, mum)
Imalat: e 040219 Saha i¢i atiksu arittimindan kaynaklanan tehlikeli
maddeler i¢eren ¢amurlar
ve/veya
04 02 20 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan

kaynaklanan ¢amurlar

e 190901-190902-190903-190904-1909 05-19 09
06 Endistriyel  kullanim  i¢in  su  hazirlama

islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 11. Dogal pamuk elyafinin imalat1 atik olusum noktalari
1.4.1.2 Atiklar

Dogal pamuk elyafinin iiretiminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 26’te, beyan
beklenen atiklar ise Tablo 27’te verilmektedir.

Tablo 26. Dogal pamuk elyafinin iiretimi (NACE 13.10.03) — Beyan1 zorunlu atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA AL,
kg/kg

040221° 1slenmemis tekstil elyafi atiklart 0,009 - 0,015

040222° 1§1enmi$ tekstil elyafi atiklart 0,008 — 0,23

# Bu atiklarin en az bir tanesinin beyan1 zorunludur
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Tablo 27. Dogal pamuk elyafinin iiretimi (NACE 13.10.03) — Beyan1 beklenen atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA AUF,
kg/kg

0402 10 Duogalv }irunlf:rden olusan organik maddeler )
(6rnegin yag, mum)

0402 19 Sahg ici atiksu ar1t1.m1ndan kaynaklanan MA 0,0022 — 0,0025
tehlikeli maddeler i¢eren ¢amurlar

04 02 20 04 02 19 digindaki saha i¢i atiksu aritimidan )
kaynaklanan ¢amurlar

1909 01 1Ik filtreleme ve siizme islemlerinden )
kaynaklanan kati atiklar

19 09 02 Su berraklastiriimasindan kaynaklanan i

¢amurlar

19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢amurlar -

19 09 04 Kullanilmig aktif karbon -

19 09 05 co
recinesi

Doymus ya da kullanilmig iyon degistirme

Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan
19 09 06 -
kaynaklanan soliisyonlar ve camurlar

1.42 NACE 13.10.05 — Dogal Yiin ve Tiftik Elyafimn Imalati (Kardelenmesi,
Taraklanmasi, Yiin Yagimin Giderilmesi, Karbonize Edilmesi ve Yapaginin

Boyanmasi vb.)

NACE 13.10.05 altinda faaliyet gosteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once ylriitiilen ¢aligmalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iliskin

AUF’ler giincellenmistir.

1.42.1 Uretim Prosesi

Sekil 12°de dogal yiin ve tiftik elyafinin imalati atik liretim noktalar1 gosterilmektedir.

Dogal Yiin ve Tiftik
Elyafinin imalati

Beyani Zorunlu Atiklar

e 040210 Dogal iriinlerden olusan organik maddeler
(6rnegin yag, mum)

Beyani Beklenen Atiklar

e 040219 Saha i¢i atiksu aritimindan kaynaklanan tehlikeli
maddeler i¢eren ¢amurlar

ve/veya
04 02 20 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan
kaynaklanan ¢amurlar

e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklar

ve/veya

H He trnon A tn—oalan 4
HerekKtrohctmMZaheHiZaaht t

=+

Ry hal o
D9 E gy
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04 02 22 Islenmis tekstil elyafi atiklar:

e 070601 Su bazli yikama sivilari ve ana ¢gozeltiler

e 190901-190902-190903-1909 04-190905-19 09
06 Endiistriyel  kullanim i¢in  su  hazirlama
islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 12. Dogal yiin ve tiftik elyafinin imalati atik olusum noktalari
1.4.2.2 Atiklar

Dogal yiin ve tiftik elyafinin iiretiminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 28°da,
beyani beklenen atiklar Tablo 29°de verilmektedir.

Tablo 28. Dogal yiin ve tiftik elyafi iiretimi (NACE 13.10.05) — Beyan1 zorunlu atiklar

AUF,

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
kg/kg

Dogal iiriinlerden olusan organik maddeler

040210 AT
(6rnegin yag, mum)

Tablo 29. Dogal yiin ve tiftik elyafi iiretimi (NACE 13.10.05) — Beyan1 beklenen atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA IS
kg/kg

0402 19 Sahg ici atiksu ar1t1‘m1ndan kaynaklanan MA 0.0007 — 0,045
tehlikeli maddeler i¢eren camurlar

04 02 20 04 02 19 disindaki saha igi atiksu aritimindan )
kaynaklanan ¢amurlar

04 02 21 Islenmemis tekstil elyafi atiklar: -

04 02 22 Islenmis tekstil elyafi atiklari 0,003 - 0,15

07 06 01 Su bazli yikama sivilar1 ve ana ¢ozeltiler TA -

1909 01 1Ik filtreleme ve siizme islemlerinden
kaynaklanan kati atiklar -

19 09 02 Su berraklastirilmasindan kaynaklanan ]
¢amurlar

19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢amurlar -

19 09 04 Kullanilmig aktif karbon -

19 09 05 Do'ym1§ ya da kullanilmig iyon degistirme ]
recinesi

Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan
19 09 06 N -
kaynaklanan soliisyonlar ve camurlar
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1.43 NACE 13.10.09 — Sentetik veya Suni Devamsiz Elyafin Kardelenmesi ve
Taraklanmasi

NACE 13.10.09 altinda faaliyet gosteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yliriitiilen ¢aligmalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iliskin
AUF’ler giincellenmistir.

1.4.3.1 Uretim Prosesi

Sekil 13’de sentetik veya suni devamsiz elyafin kardelenmesi ve taraklanmasi atik iiretim
noktalar1 gosterilmektedir.

Beyani Zorunlu Atiklar

e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklari

Sentetik ve Suni

/
Devamsiz Elyafin velveya . . .
Kardelenmesi ve 04 02 22 Islenmis tekstil elyafi atiklart
Taraklanmasi Beyani Beklenen Anklar

e 190901-190902-190903-1909 04-190905-19 09
06 Endiistriyel kullanim i¢in su  hazirlama
islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 13. Sentetik ve suni elyafin kardelenmesi ve taraklanmasi atik olusum noktalari
1.43.2 Atiklar

Sentetik ve suni elyafin kardelenmesi ve taraklanmasi siirecinden kaynaklanan beyani
zorunlu atiklar Tablo 30°de, beyan1 beklenen atiklar ise Tablo 31°da verilmektedir.

Tablo 30. Sentetik ve suni elyafin kardelenmesi ve taraklanmas1 (NACE 13.10.09) — Beyani
zorunlu atiklar

Atik AUF,
Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA ke/kg

040221 | Islenmemis tekstil elyafi atiklart -

04 0222° | Islenmis tekstil elyafi atiklar: 0,0004 - 0,14

* Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur
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Tablo 31. Sentetik ve suni elyafin kardelenmesi ve taraklanmasi (NACE 13.10.09) — Beyani1
beklenen atiklar

Atik AUF,
Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA ke/ke
1909 01 1k filtreleme ve slizme islemlerinden ]

kaynaklanan kati atiklar

Su berraklagtirilmasindan kaynaklanan

19 09 02 ]
¢amurlar

19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ]
¢amurlar

19 09 04 Kullanilmis aktif karbon -

19 09 05 Dov}.lm.us ya da. kul!amlmls iyon )
degistirme reginesi

Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan
19 09 06 - -
kaynaklanan soliisyonlar ve ¢camurlar

1.4.4 NACE 13.10.10 — Dogal ipegin Biikiilmesi ve Iplik Haline Getirilmesi

NACE 13.10.10 altinda faaliyet gosteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
Once yiiriitiilen ¢calismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iligkin
AUF’ler giincellenmistir.

1.4.4.1 Uretim Prosesi

Sekil 14’de dogal ipegin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi atik iiretim noktalar
gosterilmektedir.

Beyani Zorunlu Atiklar
e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklar
ve/veya

04 02 22 Islenmis tekstil elyafi atiklar:
Beyani Beklenen Anklar
e 040210 Dogal driinlerden olusan organik maddeler

Dogal ipegin Biikiilmesi (6rnegin yag, mum)
ve Iplik Haline

.. . e (040219  Saha i¢i atiksu aritimindan kaynaklanan tehlikeli
Getirilmesi

maddeler i¢eren ¢amurlar

ve/veya
04 02 20 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan
kaynaklanan ¢amurlar

190901 -190902—-1909 03 -1909 04 —1909 05—-19 09 06

Endistriyel  kullanim  i¢in  su  hazirlama

islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 14. Dogal ipegin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi atik olusum noktalari

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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1.4.42 Atiklar

Dogal ipegin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi siirecinden kaynaklanan beyani zorunlu
atiklar Tablo 32°da, beyan1 beklenen atiklar ise Tablo 33°de verilmektedir.

Tablo 32. Dogal ipegin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi (NACE 13.10.10) — Beyani
zorunlu atiklar

Atik Kodu | Atikk Kodu Tanimi TA/MA AUF,
kg/kg

040221 | Islenmemis tekstil elyafi atiklari 0,064 — 0,081

040222° | Islenmis tekstil elyafi atiklart 0,0015-0,17

? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 33. Dogal ipegin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi (NACE 13.10.10) — Beyani1
beklenen atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA LI
kg/kg

0402 10 Dnogalw Firﬁnlverden olusan organik maddeler )
(6rnegin yag, mum)

0402 19 Sahg ici atiksu ar1t1‘m1ndan kaynaklanan MA 0.0019
tehlikeli maddeler i¢eren camurlar

04 02 20 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan )
kaynaklanan ¢amurlar

1909 01 1Ik filtreleme ve siizme islemlerinden
kaynaklanan kat1 atiklar .

19 09 02 Su berraklastirilmasindan kaynaklanan i

¢amurlar

19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢amurlar -

19 09 04 Kullanilmig aktif karbon -

19 09 05 Do'ymu§ ya da kullanilmig iyon degistirme ]
recinesi

Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan
19 09 06 N -
kaynaklanan soliisyonlar ve ¢camurlar

1.4.5 NACE 13.10.12 — Pamuk Elyafinin Biikiilmesi ve Iplik Haline Getirilmesi

NACE 13.10.12 altinda faaliyet gosteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yiiriitiilen ¢calismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iligkin
AUF’ler giincellenmistir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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1.4.5.1 Uretim Prosesi

Iplik {iretim prosesi, pamuk liflerine cesitli islemler uygulanarak gerceklestirilmektedir.
Tekstil iiretimde kullanilacak olan pamuk lifleri isletmeye genelde balyalar halinde
alinmakta ve derecelerine gore ayrilmaktadir. Kir pargaciklarini uzaklastirmak igin
temizlenmesinin ardindan farkli balyalardan gelen lifler homojenligin saglanmasi amaciyla
harmanlanmaktadir. Pamugun acilmasi, temizlenmesi ve harmanlanmasi islemleri harman
hallag makinelerinde yapilmaktadir. Iplik iiretim prosesinde, kesikli lifler tekstil
endiistrisinde kullanilmak tizere iplikler haline doniistiiriilmektedir. Pamuk liflerinden iplik
elde etme islemine kisa elyaf (pamuk) iplikg¢iligi adi verilmektedir. Bu islemler taraklama,
tarama, cekim, fitil olusturma, egirme, katli biikkiim (gerekli ise) ve bobinleme olarak
siralanabilmektedir. Kisa elyaf iplik¢iliginde kullanilan egirme yontemleri ring iplik¢iligi
(penye iplik ve karde iplik) veya open-end iplikeiliktir. Sekil 15°te pamuk elyafinin
biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi atik iiretim noktalar1 gosterilmektedir.

Beyani Zorunlu Atiklar

e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklari
e 040222 Islenmis tekstil elyafi atiklar1
Beyani Beklenen Atiklar

Pamuk Elyafinin < - .
Biikiilmesi ve iplik . Ofl 02}0 ] Dogal iiriinlerden olusan organik maddeler
Haline Getirilmesi (6rnegin yag, mum)

e 190901-190902-190903-190904-1909 05-19 09
06 Endistriyel  kullanim  i¢in  su  hazirlama
islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 15. Pamuk elyafinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi atik olusum noktalar1

1.4.5.2 Atiklar

Pamuk elyafinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi siirecinden kaynaklanan beyani
zorunlu atiklar Tablo 34°de, beyani beklenen atiklar ise Tablo 35’te verilmektedir.

Tablo 34. Pamuk elyafin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi (NACE 13.10.12) — Beyani
zorunlu atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA | AUF, kg/kg

Bu belge, glivenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA | AUF, kg/kg
040221°% | Islenmemis tekstil elyafi atiklart 9,07E-06-0,24
04 0222° | Islenmis tekstil elyafi atiklart 1,23E-05-0,28

* Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 35. Pamuk elyafin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi (NACE 13.10.12) — Beyani
beklenen atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA | AUF, kg/kg
040210 Dogal iirlinlerden olusan organik maddeler (6rnegin yag, mum) 0,009
1909 01 [1k filtreleme ve siizme islemlerinden kaynaklanan kat1 atiklar -

19 09 02 Su berraklastirilmasindan kaynaklanan ¢amurlar -

19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢amurlar -

19 09 04 Kullanilmis aktif karbon -

19 09 05 Doymus ya da kullanilmis iyon degistirme reginesi -

19 09 06 iyo'p degistiricilerinin rejenerasyonundan kaynaklanan i

soliisyonlar ve ¢amurlar

1.4.6 NACE 13.10.13 — Yiin ve Tiftik Elyafinin Biikiilmesi ve iplik Haline Getirilmesi

NACE 13.10.13 altinda faaliyet gosteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yliriitiilen ¢aligmalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iligkin
AUF’ler giincellenmistir.

1.4.6.1 Uretim Prosesi

Sekil 16°te yiin ve tiftik elyafinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi atik {iretim noktalari
gosterilmektedir.

Beyani Zorunlu Atiklar
e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklari
ve/veya
) o e 040222 Islenmis tekstil elyafi atiklar:
; l:t‘ﬁ;:;f}‘;f liyl?li;;; :1ne Beyani Beklenen Anklar
Getirilmesi e 040210  Dogal iiriinlerden olusan organik maddeler

( 6rnegin yag, mum)
190901 —1909 02 —-19 09 03 —19 09 04 — 19 09 05 — 19 09 06
Endiistriyel ~ kullanim  i¢in  su  hazirlama
islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 16. Yiin ve tiftik elyafinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi atik olusum noktalari

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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1.4.6.2 Atiklar

Yiin ve tiftik elyafinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi siirecinden kaynaklanan beyani
zorunlu atiklar Tablo 36’te, beyani beklenen atiklar ise Tablo 37°te verilmektedir.

Tablo 36. Yiin ve tiftik elyafinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi (NACE 13.10.13) —
Beyani zorunlu atiklar

Atik .

Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA AUF, kg/kg

040221 ° Islenmemis tekstil elyafi 0,097
atiklar

04 0222*% | Islenmis tekstil elyafi atiklar1 0,0006 — 0,10

? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 37. Yiin ve tiftik elyafinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi (NACE 13.10.13) —
Beyan1 beklenen atiklar

Atik -

Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA AUF, kg/kg
Dogal iiriinlerden olusan

0402 10 organik maddeler (6rnegin yag, 0,27-0,4

mum)

[Ik filtreleme ve siizme
1909 01 islemlerinden kaynaklanan kati -
atiklar

19 09 02 Su berraklastirilmasindan -
kaynaklanan ¢amurlar

1909 03 Karbonat gidermeden )
kaynaklanan camurlar

19 09 04 Kullanilmig aktif karbon -

Doymus ya da kullanilmis iyon

19 09 05 S o -
degistirme reginesi
Iyon degistiricilerinin

19 09 06 rej enerasyonundfm )
kaynaklanan soliisyonlar ve
¢amurlar

1.47 NACE 13.10.14 - Jiit, Keten ve Diger Bitkisel Tekstil Elyaflarinin Biikiilmesi ve
Iplik Haline Getirilmesi (Pamuk Haric)

NACE 13.10.14 altinda faaliyet gosteren tesisler i¢in sektorel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yiiriitiilen calismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iligkin
AUF’ler giincellenmistir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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1.4.7.1 Uretim Prosesi

Sekil 17°te jiit, keten ve diger bitkisel tekstil elyaflarmin biikiilmesi ve iplik haline
getirilmesi atik tiretim noktalar1 gosterilmektedir.

Beyani Zorunlu Atiklar
e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklar
ve/veya
Jiit, Keten ve Diger 04 02 22 Islenmis tekstil elyafi atiklar:
Bitkisel Tekstil Beyani Beklenen Atklar
E];ﬁ(i;l:l‘;iz;?\}::nlz:ﬁlt:’ e 040210 Dogal iriinlerden olusan organik maddeler
Haline Getirilmesi (6rnegin yag, mum)
e 190901-190902-190903-1909 04-190905-19 09
06 Endiistriyel kullanim i¢in su  hazirlama

islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 17. Jiit, keten ve diger bitkisel tekstil elyaflarinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi
atik olusum noktalar1

1.4.7.2 Atiklar

Jit, keten ve diger bitkisel tekstil elyaflarinin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi
stirecinden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 38°da, beyan1 beklenen atiklar Tablo
39’de verilmektedir.

Tablo 38. Jiit, keten ve diger bitkisel tekstil elyaflarinin biikiilmesi ve iplik haline
getirilmesi (NACE 13.10.14) — Beyani zorunlu atiklar

AUF,

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
kg/kg

040221 | Islenmemis tekstil elyafi atiklari -

040222 | Islenmis tekstil elyafi atiklart -

a . ..
Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 39. Jiit, keten ve diger bitkisel tekstil elyaflarinin biikiilmesi ve iplik haline
getirilmesi (NACE 13.10.14) — Beyani1 beklenen atiklar

AUF,

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
kg/kg

04 02 10 D“ogalv pmnlf:rden olusan organik maddeler ]
(6rnegin yag, mum)

1909 01 1Ik filtreleme ve siizme islemlerinden
kaynaklanan kat1 atiklar -

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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AUF,

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
kg/kg

19 09 02 Su berraklagtirilmasindan kaynaklanan ]
¢amurlar

19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan camurlar -

19 09 04 Kullanilmig aktif karbon -

19 09 05 Doymu§ ya da kullanilmig iyon degistirme ]
reginesi

Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan
19 09 06 N -
kaynaklanan soliisyonlar ve ¢amurlar

1.48 NACE 13.10.15 — Suni ve Sentetik Elyaflarin Biikiilmesi ve Iplik Haline
Getirilmesi (Filament Ipligi ve Suni Ipek Elyafi Imalati Haric)

NACE 13.10.15 altinda faaliyet gosteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
Once yiiriitiilen calismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iliskin
AUF’ler giincellenmistir.

1.4.8.1 Uretim Prosesi

Sentetik iplik iiretim prosesi, suni ve sentetik elyaflara gesitli islemler uygulanarak
gerceklestirilmektedir. Sentetik lifler genel olarak petrokimyasal iriinlerin, kimyasal ve
fiziksel yontemlerle islenmesi ve filament haline getirilmesiyle elde edilmektedir. Kimyasal
yapilart gbz oniline alindiginda sentetik lifleri bes grupa ayirmak miimkiindiir: polyamid
lifleri (naylon 6, naylon 6.6, naylon 11), polyester lifleri (terilen, trevira), polivinil lifleri
(akrilik, modakrilik, polivinilkloriir, polivinilidenkloriir, polivinilalkol, polistiren ),
poliolefin lifleri (polietilen lifleri, polipropilen lifleri, politetrafluoroetilen lifleri (teflon),
poliiiretan lifleri.

Sentetik liflerin hazirlanmasinda, ana petrokimya iiriinlinlin ¢esitli islem sicakliklarinda
polimerlestirilmesi esas teskil etmektedir. Lif hazirlamak icin gerekli olan islemler istenilen
lif ¢cesidine gore farkliliklar gdstermektedir.

Lif ¢cekim asamasi temel olarak 3 farkli yontemle gerceklestirilmektedir: 1) yas lif ¢ekimi
(viskoz ve akrilik liflerin iiretimi i¢in), 2) kuru lif ¢ekimi (asetat, triasetat ve poliakrilnitril
liflerinin tiretimi i¢in), 3) eriyikten iplik ¢ekimi (polyester, polyamid, poliolefinler (6rnegin,
polipropilen) ve cam lifleri gibi termoplastik lifler i¢in).

Sentetik lifler genelde uzun filamentler halinde g¢ekilmektedir. Bu uzun filamentler iplik
iiretim siirecinde dogrudan kullanilabildigi gibi, kullanim 6ncesinde stapel uzunluklarinda

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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da kesilebilmektedir. Uretim prosesi seliilozik liflerden iplik iiretimi prosesi icin verilen
yontemlerle benzerdir.

Sentetik lif tiretiminde preparasyon maddeleri lif ¢ekiminde ilave edildigi gibi, ¢ekmeyi
takip eden igslemlerde de (bobinleme, biikiim, ¢6zgii ¢ekme, vb.) liretim prosesine dahil
olabilmektedir. Bu kimyasallarin uygulanma miktar1 lif ¢esidine (polimer cinsine ve lif
sekline- diiz veya tekstiire filament veya kesikli lif) gore degismektedir. Sekil 18’da suni ve
sentetik elyaflarin  bilikiilmesi ve iplik haline getirilmesi atik iiretim noktalar

gosterilmektedir.
Beyani Zorunlu Atiklar
e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklar:
o 040222 Islenmis tekstil elyafi atiklar:
Beyani Beklenen Atiklar
e 040210 Dogal iiriinlerden olusan organik maddeler
(6rnegin yag, mum)
e 040219  Sahaigi atiksu aritimindan kaynaklanan tehlikeli
Suni ve Sentetik maddeler igeren ¢amurlar
Elyaflarmn Biikiilmesi ve
Iplik Haline Getirilmesi e 040220 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan

kaynaklanan ¢amurlar
e 070201 Su bazli yikama sivilar1 ve ana ¢ozeltiler
e (070214 Tehlikeli maddeler igeren katki maddelerinin

atiklar
e 190901-190902-190903-190904—-190905-19 09
06 Endiistriyel kullanim i¢in su hazirlama

islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 18. Suni ve sentetik elyaflarin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi atik olusum
noktalar1

1.4.8.2 Atiklar

Suni ve sentetik elyaflarin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi siirecinden kaynaklanan
beyani1 zorunlu atiklar Tablo 40°de, beyan1 beklenen atiklar ise

Tablo 41°da verilmektedir.

Tablo 40. Suni ve sentetik elyaflarin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi (NACE 13.10.15)
— Beyani1 zorunlu atiklar

Atik AUF,
Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA ke/kg

040221° Tslenmel@iﬁ Gslﬁ%ﬁhﬁ%ﬂﬁ‘@r&lﬁ&ﬁm imiza ile imzalanmistir. 0,0001-0,08
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Atik AUF,
Kodu Atik Kodu Tanmimi TA/MA ke/kg
040222 | Islenmis tekstil elyafi atiklari 0,0002-0,19

* Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 41. Suni ve sentetik elyaflarin biikiilmesi ve iplik haline getirilmesi (NACE 13.10.15)

— Beyani beklenen atiklar

Atik AUF,

Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA ke/kg

0402 10 Dogal iiriinlerden olusan organik maddeler (6rnegin yag, 0.03-0,14
mum)

0402 19 Saha igi at.1k5u aritimindan kaynaklanan tehlikeli MA 1.2E-05-0,003
maddeler igeren ¢amurlar

04 02 20 04 02 19 disindaki saha igi atiksu aritimindan 6.87E-05-0,12
kaynaklanan camurlar

070201 Su bazli yikama sivilari ve ana ¢ozeltiler TA

0702 14 Tehlikeli maddeler igeren katki maddelerinin atiklari MA
11k filtreleme ve siizme islemlerinden kaynaklanan kati

19 09 01 -
atiklar

19 09 02 Su berraklastirilmasindan kaynaklanan ¢amurlar -

19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢amurlar -

19 09 04 Kullanilmig aktif karbon -

19 09 05 Doymus ya da kullanilmig iyon degistirme reginesi -

19 09 06 Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan kaynaklanan )

soliisyonlar ve ¢camurlar

1.4.9 NACE 13.20.14 - Kot Kumasi imalat

NACE 13.20.14 altinda faaliyet gdsteren tesisler icin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yiiriitiilen ¢calismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iligkin

AUF’ler giincellenmistir.

1.4.9.1 Uretim Prosesi

Sekil 19°de kot kumasi imalat1 atik iiretim noktalar1 gosterilmektedir.

Beyani Zorunlu Atiklar
e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklar
Kot Kumasi ve/veya .
imalati 04 02 22 Islenmis tekstil elyafi atiklar

Beyani Beklenen Atiklar

e 040209 Kompozit malzeme atiklar1 (emprenye edilmis

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.

Bu belge, glvenli elekironik imza ile imzalanmigtir.
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tekstil, elastomer, plastomer)

e 040210 Dogal iriinlerden olusan organik maddeler
(6rnegin yag, mum)

e 040214 Organik ¢oziiciiler igeren perdah atiklari

ve/veya
04 02 15 04 02 14 disindaki perdah atiklar

e 040216 Tehlikeli maddeler igeren boya maddeleri ve
pigmentler

ve/veya
0402 17 04 02 16 disindaki boya maddeleri ve pigmentler

e 040219 Saha ici atiksu aritimindan kaynaklanan tehlikeli
maddeler igeren ¢amurlar

ve/veya
04 02 20 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan
kaynaklanan ¢amurlar

e 070601 Su bazli yikama sivilari ve ana ¢ozeltiler

e 070604 Diger organik ¢oziiciiler, yikama sivilari ve ana
¢Ozeltiler

190901 -190902—-190903 -1909 04—-1909 05-19 09 06

Endiistriyel kullanim  i¢in su  hazirlama

islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 19. Kot kumasi imalat1 atik olusum noktalar1
1.4.9.2 Atiklar

Kot kumas1 iiretiminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 42°de, beyani beklenen
atiklar ise Tablo 43°de verilmektedir.

Tablo 42. Kot kumasi iiretimi (NACE 13.20.14) — Beyani1 zorunlu atiklar

Atik AUF, AUF,
Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA ke/kg ke /m>

04 0221° | Islenmemis tekstil elyafi atiklari 0,0004 - 0,014 | 0,0031—-0,0036
04 0222*" | Islenmis tekstil elyafi atiklari 0,0001 — 0,04 0,0001 - 0,011

? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 43. Kot kumasi tiretimi (NACE 13.20.14) — Beyani1 beklenen atiklar

Atik AUF, AUF,
Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA kg/kg kg/m2

Kompozit malzeme atiklari
04 02 09 (emprenye edilmis tekstil, - -
elaStomeB,uRJéﬁf@mﬁﬁnli elektronik imza ile imzalannpistir.
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Atik AUF, AUF,
Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA ke/kg ke /m?

Dogal iirlinlerden olusan
04 02 10 organik maddeler (6rnegin yag, - -

mum)
Organik ¢oziiciiler iceren 0,00014 —
040214 1 dah atiklar MA 0,000168 -
0402 15 04 02 14 disindaki perdah ) )
atiklari
0402 16 Tehlikeli .rnadd.eler iceren boya MA 0,000011 )
maddeleri ve pigmentler
0402 17 04 02 16 fllsanakl boya ] )
maddeleri ve pigmentler
Saha i¢i atiksu arittmindan 5 49B-05 —
0402 19 kaynaklanan tehlikeli maddeler MA 0,0007 ’ 0.0002

igeren gamurlar

04 02 19 disindaki saha igi
04 02 20 atiksu arittmindan kaynaklanan - -

camurlar

Su bazli yikama sivilari ve ana
070601 ¢Ozeltiler TA _ )
07 06 04 Diger organik ¢oziiciiler, TA ] _

yikama sivilar1 ve ana ¢ozeltiler

[Ik filtreleme ve siizme
1909 01 islemlerinden kaynaklanan kat1 - -
atiklar

19 09 02 Su berraklastirilmasindan ] :
kaynaklanan ¢amurlar

19 09 03 Karbonat gidermeden ) )
kaynaklanan ¢amurlar

19 09 04 Kullanilmig aktif karbon - -

190905 | Doymus ya da kullamlmis iyon ] _
degistirme reginesi

Iyon degistiricilerinin
19 09 06 rejenerasyonundan kaynaklanan - -
soliisyonlar ve ¢amurlar

1.4.10 NACE 13.20.16 — Pamuklu Dokuma Kumas (Pamuklu Dokuma Tiil Kumas
Dahil) imalati (Havh veya Sonil Kumas, Havlu Kumas, Tiilbent, Peliis vb.
ilmegi Kesilmemis Kumaslar ile Kot, Kadife ve Tafting Kumaslar Haric) ve
NACE 13.20.17 Dogal Kil ve Yiinden Dokuma Kumas imalati

NACE 13.20.16 ve NACE 13.20.17 altinda faaliyet gosteren tesisler icin sektorel atik
listeleri ve AUF’ler daha Once yiiriitillen ¢alismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje
kapsaminda bu sektére iliskin AUF’ler giincellenmistir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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1.4.10.1 Uretim Prosesi

Pamuklu ve dogal kil ve yiinden dokuma kumas imalati ham/boyal1 ipligin ¢esitli tiretim
asamalarindan gecerek dokuma kumas iiretilmesi adimlarin1 kapsamaktadir. Ham/boyali
iplige ilk olarak hasillama uygulanmaktadir. Hagillama dokuma 6ncesinde uygulanan bir
hazirlik islemidir. Hagsillama isleminin temel amaci, lifleri dokuma islemleri sirasindaki
mekanik yipratict etkilerden (slirtinme, gerilme, kirilma ve kopma) koruyarak,
kayganlastirmak ve lifleri korumak i¢in kimyasal maddelerin uygulanmasi iglemidir. Temel
hasil maddeleri dogal ve sentetik olmak iizere iki kategoride toplanabilmektedir. Dogal hasil
maddeleri; karboksimetil nisasta ve hidroksietil nisasta eteri gibi nigasta tiirevleri, seliiloz
tirevleri ve galaktomannanlar protein tiirevleridir. Sentetik hasil maddeleri ise polivinil
alkoller, polivinilasetatlar, poliakrilatlardir. Dokuma islemi Oncesinde eklenen hasil
maddeleri kumas terbiye proseslerinde (hasil s6kme-kasar) lif yiizeyinden sokiilerek
uzaklastirilmaktadir. Cozgli hazirlama/cézme islemi ile dokuma isleminden Once ¢ozgi
iplikleri leventlere sarilmaktadir. Bu islem sirasinda, daha sonra yapilacak terbiye
islemlerindeki emisyonlar {izerinde olumsuz etkisi olabilecek hi¢bir yardimci madde
kullanilmamaktadir. Bazi  durumlarda (ylnli isletmelerinde) ¢ozgii  iplikleri
hasillanmamakta, fakat sivi parafin ile isleme sokulmaktadir. Sonrasinda gerceklesen
dokuma hazirlik islemleri ¢6zgii hazirlama, tahar, hasil ve atki hazirlama (masurali dokuma
makinelerinde) gibi bir dizi islemlerden olusmaktadir. Burada yapilan islem ise her bir
¢ozgii telinin belirli bir diizende ayni1 giice sahip olmasini saglamak ve taraklardan gegirme
islemidir. Dokuma isleminin 6ncesinde bahsedilen ¢6zgii hazirlama ve dokuma hazirlik
asamalar1 yapildiktan sonra dokuma islemine geg¢ilmektedir. Dokuma, ipliklerin bir tezgah
iizerinde bir araya getirildigi ve dokunmus kumaslarin elde edildigi islemdir. Sekil 20°de
pamuklu ve yiinlii dokuma kumas imalati atik {iretim noktalar1 gosterilmektedir.

Beyani Zorunlu Atiklar

e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklart

ve/veya
04 02 22 Islenmis tekstil elyafi atiklar:

Pamuklu ve Yiinli Beyani Beklenen Atiklar

Dokuma Kumas Imalat e 040210 Dogal iiriinlerden olusan organik maddeler
(6rnegin yag, mum)

e 190901-190902-190903-1909 04—-190905-19 09
06 Endiistriyel ~ kullanim  i¢in  su  hazirlama

islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 20. Pamuklu ve yiinlii dokuma kumas imalat1 atik olusum noktalari

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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1.4.10.2 Atiklar

Pamuklu ve yiinlii dokuma kumas tliretiminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo
44°de, beyani1 beklenen atiklar ise Tablo 45°te verilmektedir.

Tablo 44.

Pamuklu ve ylinlii dokuma kumas iiretimi (NACE 13.20.16-13.20.17) — Beyani1

zorunlu atiklar

Atik AUF, AUF, AUF, AUF,
Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA ke/kg ke/m’ R adet el
o | Islenmemis tekstil elyafi 0,0012 — 0,12 -
0402217 | iklan 0.0007-0.1 1 75 520 0,18 -
o | Islenmis tekstil elyafi 0,0002 — 9,86E-05 0,017 —
040222° | Jiklan 0,076 0,03 0,18 | 00003

a . ..
Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 45. Pamuklu ve dokuma kumas tiretimi (NACE 13.20.16-13.20.17) — Beyani

beklenen atiklar

Atik AUF, AUF, AUF, AUF,
Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA ke/kg ke/m’ oty i
Dogal iiriinlerden olusan 0.015 —
040210 organik maddeler (6rnegin > - - -
, 0,035
yag, mum)
IIk filtreleme ve siizme
1909 01 islemlerinden kaynaklanan - - - -
kati atiklar
1909 02 Su berraklastirilmasindan ) ) ) )
kaynaklanan camurlar
19 09 03 Karbonat gidermeden ) ) ) )
kaynaklanan camurlar
19 09 04 Kullanilmis aktif karbon - - - -
19 09 05 Doymu§ ya da kulla}nllmls ) ) ) )
iyon degistirme reginesi
Iyon degistiricilerinin
19 09 06 rej enerasyonundfm ) ) ) )
kaynaklanan soliisyonlar
ve camurlar

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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1.4.11 NACE 13.20.20 — Keten, Rami,.KeneVir, Jiit Elyaflan ile Diger Bitkisel Tekstil
Elyaflarindan Dokuma Kumas Imalati (Pamuk Haric)

NACE 13.20.20 altinda faaliyet gosteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yliriitiilen ¢aligmalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iliskin
AUF’ler giincellenmistir.

1.4.11.1 Uretim Prosesi

Sekil 21°da keten, rami, kenevir, jiit elyaflar1 ile diger bitkisel tekstil elyaflarindan dokuma
kumas imalat1 atik iiretim noktalar1 gosterilmektedir.

Beyani Zorunlu Atiklar
e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklar
. . ve/veya
I;i?:%ll’yl:;::l’ iIl<e eggg:;’ 04 0222  Islenmis tekstil elyafi atiklar:
Bitkisel Tekstil Beyani Beklenen Atklar
Elyaflarindan Dokuma e 040210  Dogal iiriinlerden olusan organik maddeler

Kumas Imalat1 (6rnegin yag, mum)
e 190901-190902-190903-190904-190905-1909
06 Endiistriyel kullanim  i¢in su  hazirlama

islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 21. Keten, rami, kenevir, jiit elyaflari ile diger bitkisel tekstil elyaflarindan dokuma
kumas imalat1 atik olusum noktalar1

1.4.11.2 Atiklar

Keten, rami, kenevir, jiit elyaflar1 ile diger bitkisel tekstil elyaflarindan dokuma kumas
iiretiminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 46’te, beyani beklenen atiklar ise
Tablo 47’te verilmektedir.

Tablo 46. Keten, rami, kenevir, jlit elyaflari ile diger bitkisel tekstil elyaflarindan dokuma
kumas tiretimi (NACE 13.20.20) — Beyan1 zorunlu atiklar

Atik AUF, : 2
Kodu Atik Kodu Tamim TA/MA ke/kg AUF, kg/m
040221° | Islenmemis tekstil elyafi atiklart - -

a | s . . 0,006 —
04 02 22 Islenmis tekstil elyafi atiklar 0.044 0,026

a . ..
Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 47. Keten, rami, kenevir, jiit elyaflar1 ile diger bitkisel tekstil elyaflarindan dokuma
kumas tiretimi (NACE 13.20.20) — Beyan1 beklenen atiklar

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atik AUF, = 2
Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA ke/kg AUF, kg/m
0402 10 D({gal iiriinlerden olusan organik maddeler (6rnegin ) i
yag, mum)
[Ik filtreleme ve siizme islemlerinden kaynaklanan kati
19 09 01 - -
atiklar
19 09 02 Su berraklastirilmasindan kaynaklanan ¢gamurlar - -
19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢amurlar - -
19 09 04 Kullanilmig aktif karbon - -
19 09 05 Doymus ya da kullanilmig iyon degistirme reginesi - -
19 09 06 Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan kaynaklanan ) i

soliisyonlar ve ¢amurlar

1.4.12 NACE 13.20.21 - Havh, Sonil, Havlu, Peliis, Tirtil ve Benzeri ilmegi

Kesilmemis Dokuma Kumaslar ile Tafting Kumas imalati

NACE 13.20.21 altinda faaliyet gosteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
Once yiiriitiilen ¢calismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iligkin
AUF’ler giincellenmistir.

1.4.12.1 Uretim Prosesi

Sekil 22°da havli, sonil, havlu, pelis, tirtil ve benzeri ilmegi kesilmemis dokuma kumaslar
ile tafting kumasg imalati atik iiretim noktalar1 gosterilmektedir.

Havlu, Seniil Havlu,
Peliis, Tirtil ve Benzeri

Beyani Zorunlu Atiklar

ve/veya

Beyani Beklenen Anklar

(6rnegin yag, mum)

maddeler i¢eren ¢amurlar

ve/veya

kaynaklanan ¢amurlar

06 Endiistriyel ~ kullanim

islemlerinden kaynaklanan atiklar

e 040222 Islenmis tekstil elyafi atiklar:

e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklari

e 040210 Dogal iriinlerden olusan organik maddeler

e 040214 Organik ¢oziiciiler igeren perdah atiklari

IImegi Kesilmemis ve/veya
Dokuma Kumaglar ile e 040215 04 02 14 disindaki perdah atiklari
Tafting Kumas Imalati e 040219 Saha i¢i atiksu aritimindan kaynaklanan tehlikeli

e 040220 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan

e 190901-190902-190903-190904—-1909 05-19 09

icin  su

hazirlama

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Sekil 22. Havli, $6nil, havlu, peliis, tirtil ve benzeri ilmegi kesilmemis dokuma kumasglar ile
tafting kumas imalat1 atik olusum noktalari

1.4.12.2 Atiklar

Havli, sonil, havlu, peliis, tirtil ve benzeri ilmegi kesilmemis dokuma kumaslar ile tafting
kumas tiretiminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 48’da, beyan1 beklenen atiklar
ise Tablo 49°de verilmektedir.

Tablo 48. Havli, sonil, havlu, peliis, tirtil ve benzeri ilmegi kesilmemis dokuma kumaslar ile
tafting kumas iiretimi (NACE 13.20.21) — Beyan1 zorunlu atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA AUF,
kg/kg

040221 | Islenmemis tekstil elyafi atiklart 0,048

04 0222°% | Islenmis tekstil elyafi atiklar1 0,004 -0,11

a . o .
Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 49. Havli, sonil, havlu, peliis, tirtil ve benzeri ilmegi kesilmemis dokuma kumaslar ile
tafting kumas tiretimi (NACE 13.20.21) — Beyan1 beklenen atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA AU
kg/kg
0402 10 I?.ogalu yrunljerden olusan organik maddeler i
(6rnegin yag, mum)
0402 14 Organik ¢oziiciiler igeren perdah atiklari MA -
04 02 15 04 02 14 disindaki perdah atiklar1 -
0402 19 Sahg ici atiksu ar1t1‘m1ndan kaynaklanan MA 8.3E-05 — 0,0025
tehlikeli maddeler i¢eren camurlar
04 02 20 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan )
kaynaklanan ¢camurlar
1909 01 1Ik filtreleme ve siizme islemlerinden
kaynaklanan kat1 atiklar )
1909 02 Su berraklastirilmasindan kaynaklanan i
camurlar
19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢amurlar -
19 09 04 Kullanilmis aktif karbon -
190905 | Doymus ya da kullamimus ivon degistirme | i -
Bi-belgergtventelekirontkirizaletrazatanmistt:

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA AUF,
kg/kg
reginesi
Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan
19 09 06 - -
kaynaklanan soliisyonlar ve ¢amurlar

1.4.13 NACE 13.20.22 — Suni ve Sentetik Filamentlerden ve Devamsiz Elyaflardan
Dokuma Kumas (Suni ve Sentetik Elyaftan Dokuma Tiil Kumas Dahil) imalat
(Havh veya Sonil Kumas, Havlu Kumas, Tiilbent, Peliis vb. ilmegi Kesilmemis
Kumaslar ile Kot, Kadife ve Tafting Kumaslar Haric)

NACE 13.20.22 altinda faaliyet gdsteren tesisler i¢in sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
Once yiiriitiilen ¢calismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iliskin
AUF’ler giincellenmistir.

1.4.13.1 Uretim Prosesi

Sekil 23°de suni ve sentetik filamentlerden ve devamsiz elyaflardan dokuma kumas imalati
atik iiretim noktalar1 gosterilmektedir.

Beyani Zorunlu Atiklar

e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklari

ve/veya

o 040222 Islenmis tekstil elyafi atiklar:

Beyani Beklenen Anklar

e 040209  Kompozit malzeme atiklart (emprenye edilmis
tekstil, elastomer, plastomer)

Suni ve Sentetik e 040219  Saha i¢i atiksu artimindan kaynaklanan tehlikeli
Filamentlerden ve
Devamsiz Elyaflardan
Dokuma Kumas imalati

maddeler i¢eren ¢amurlar

ve/veya

e 040220 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan
kaynaklanan ¢amurlar

e (070214 Tehlikeli maddeler igeren katki maddelerinin

atiklar1
e 190901-190902-190903-190904-19 09 05-19 09
06 Endiistriyel kullanom i¢in  su  hazirlama

islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 23. Suni ve sentetik filamentlerden ve devamsiz elyaflardan dokuma kumas imalat
atik olusum noktalar1

1.4.13.2 Atiklar

Suni ve sentetik filamentlerden ve devamsiz elyaflardan dokuma kumas {iretiminden

kaynaklanan beyamuzessn]watiklardable50 des beyam beklenen atiklar ise
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Tablo 51°da verilmektedir.

Tablo 50. Suni ve sentetik filamentlerden ve devamsiz elyaflardan dokuma kumas tiretimi

(NACE 13.20.22) — Beyan1 zorunlu atiklar

Atik Kodu | Atikk Kodu Tanimi TA/MA AUF,
kg/kg

040221 | Islenmemis tekstil elyafi atiklari 0,0008 — 0,04

040222 | Islenmis tekstil elyafi atiklart 0,0002 — 0,22

a . . .
Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 51. Suni ve sentetik filamentlerden ve devamsiz elyaflardan dokuma kumas tiretimi

(NACE 13.20.22) — Beyani beklenen atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA LI
kg/kg

Kompozit malzeme atiklart (emprenye

040209 edilmis tekstil, elastomer, plastomer) 0,11

0402 19 Sah?. i¢i atiksu ar1t1.m1ndan kaynaklanan MA 7.22E-05 — 0,006
tehlikeli maddeler i¢eren gamurlar

0402 20 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan )
kaynaklanan camurlar

0702 14 Tehlikeli maddeler igeren katki maddelerinin MA )
atiklar

1909 01 IIk filtreleme ve siizme islemlerinden )
kaynaklanan kati atiklar

1909 02 Su berraklastirilmasindan kaynaklanan )
¢amurlar

19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢amurlar -

19 09 04 Kullanilmig aktif karbon -

19 09 05 Do'ymu§ ya da kullanilmig iyon degistirme )
reginesi

19 09 06 Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan )

kaynaklanan soliisyonlar ve ¢amurlar

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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1.4.14 NACE 13.20.24 — Cam Elyafindan Dokuma Kumas Iimalati (Cam Elyafindan
Dar Kumaslar Dahil)

NACE 13.20.24 altinda faaliyet gosteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yliriitiilen ¢aligmalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iliskin
AUF’ler giincellenmistir.

1.4.14.1 Uretim Prosesi

Sekil 24’de cam elyafindan dokuma kumag imalat1 atik tiretim noktalar1 gosterilmektedir.

Beyani Zorunlu Atiklar
Cam Elyafindan Dokuma e 040209 Kompozit malzeme atiklar1 (emprenye edilmis
Kumas imalat: tekstil, elastomer, plastomer)

Beyani Beklenen Atklar
e 101103 Cam elyaf atiklari

Sekil 24. Cam elyafindan dokuma kumas imalat1 atik olusum noktalar1
1.4.14.2 Atiklar

Cam elyafindan dokuma kumas iiretiminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo
52’da, beyan1 beklenen atiklar ise Tablo 53°de verilmektedir.

Tablo 52. Cam elyafindan dokuma kumays tiretimi (NACE 13.20.24) — Beyan1 zorunlu

atiklar
Atik Atik Kodu Tanum TA/MA AUF, kg/m*
Kodu
0402 09 Kompozit malzeme atiklar1 (emprenye edilmis tekstil, 0.044 — 0,054
elastomer, plastomer)

Tablo 53. Cam elyafindan dokuma kumas tiretimi (NACE 13.20.24) — Beyan1 beklenen

atiklar
£l Atik Kodu Tanim TA/MA AUF, kg/k
Kodu u » K8Ikg
101103 Cam elyaf atiklari 0,042 - 0,66

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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1.4.15 NACE 13.30.01 — Kumas ve Tekstil Uriinlerinin Agartma ve Boyama
Hizmetleri (Giyim Esyas1 Dahil)

NACE 13.30.01 altinda faaliyet gosteren tesisler i¢in sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yliriitiilen ¢aligmalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iliskin
AUF’ler giincellenmistir.

1.4.15.1 Uretim Prosesi

Kumas ve tekstil iirlinlerinin agartma ve boyama hizmetleri sektérii hammaddeye baglh
olarak farkli proses agsamalarindan olusmaktadir. Proses akim semas1 sektérde yaygin olarak
takip edilen proses adimlarin1 gostermektedir. Kumas ve tekstil {irlinlerinin agartma ve
boyama hizmetleri sektorii iiretim asamalari, kullanilan hammaddeye bagli olarak farkli
prosesleri igermektedir. Tiim hammaddeler i¢in ortak proses adimlar1 olmakla birlikte,
farklilagmalar da gézlemlenmektedir.

e Yiinli Kumas

Kullanilan hammadde yiinlii ise, kumas iizerinde bulunan dogal (ter, yag, vb.), yapay (¢0p,
diken, ot, vb.) ve sonradan olusan (boya, toz, vb.) kirlerin uzaklastirilmasi amaciyla 6n
yikama yapilmaktadir. Bu asamada atiksu olusmaktadir. Sonrasinda uygulanan
kasar/agartma isleminin amacit kumasin iizerindeki renkli bilesenleri uzaklastirmak ve
beyazlig1 saglamaktir. Bu asamada, sodyum hipoklorit, hidrojen peroksit, optik beyazlatici,
vb. kimyasallar kullanilmaktadir. Karbonizasyon agamasinda ise bitkisel atiklar kuvvetli asit
cozeltisinden gegirilerek, 1sinin etkisi kullanilarak yakilmakta ve bitkisel artiklar yilinden
uzaklastirilmaktadir.

e Pamuklu Kumas

Pamuklu kumas agartma ve boyama sektoriinde ilk adim yakma islemidir. Kumas tlizerinde
bulunan lif uglar ylizey goriiniimiinii ve boyama islemleri sirasinda boyama kalitesini
bozmakta ve “buzlanma” olarak bilinen duruma sebep olmaktadir. Bu nedenle, yakma
isleminde, kumas bir gaz alevi igerisinden gegirilmek suretiyle ylizeyde bulunan lif uglart
yakilmaktadir. Daha sonra olusan kivilcimlarin sondiiriilmesi ve kumas sogutulmasi
amaciyla bir sondiirme banyosuna sokulmaktadir. Sondiirme banyosu genellikle hasil
sokme ¢ozeltisi de igermekte ve bu durumda yakma islemi, kombine bir yakma/hasil sokme
islemi haline gelmektedir. Hasil sokme isleminin amaci, dokuma isleminden 6nce ¢6zgi
ipliklerine uygulanmis olan hasil maddelerinin kumastan uzaklastirilmasidir. Liflere
dokuma islemi 6ncesinde aplike edilen hasil maddeleri, liflerin hidrofilik 6zelliklerini ve
boyarmaddelerin life afinitesini olumsuz etkilemektedir. Bu nedenle hasil maddelerinin

boyama islemi Oncesi On terbiye islemlerinde (hasil sdkme-kasar) lif yiizeyinden
Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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uzaklastirilmas1 gerekmektedir. Bu sayede boyama-baski islemleri etkin bir bigimde
gerceklestirilebilmektedir. Sonrasinda gergeklestirilen hidrofillestirme islemi, ayr1 islem
adim1 olarak uygulanabilecegi gibi, agartma ve hasil sokme ile kombine sekilde de
uygulanabilmektedir. Hidrofillestirme islemi (kaynatma/pisirme islemi) ile ham liflerin
yapisinda bulunan ya da daha sonra aplike edilen kimyasal maddelerin ekstraksiyonu
amaglanmaktadir. Bu islem ile uzaklastirilan maddeler; pektinler, yaglar, mumlar,
proteinler, alkali tuzlari, kalsiyum ve magnezyum fosfatlar, aliminyum ve demir oksitler
gibi inorganik maddeler, hasil maddeleri, hasil ve hasila ait parcalanma tiirii atiklardir.
Sonrasinda uygulanan kasar/agartma isleminin amaci kumasin iizerindeki renkli bilesenleri
uzaklastirmak ve beyazlig1 saglamaktir. Bu asamada, sodyum hipoklorit, hidrojen peroksit,
optik beyazlatici, vb. kimyasallar kullanilmaktadir. Kasar/agartma sonrasi uygulanan
merserizasyon igleminin amaci, pamugun kopma mukavemetini, boyut stabilitesini ve
parlaklik 6zelliklerini artirmaktir. Ayrica merserizasyon islemi ile seliiloz lifleri sisirilerek
lifin boyarmaddeye afinitesi artirllmaktadir. Pamuklu iplik diisiik sicakliklarda sodyum
hidroksit c¢ozeltisine daldirilmakta ve daha sonra alkalinitesinin giderilmesi igin
calkalanmaktadir. Hem iplik hem de kumaslar, tesadiifen bulunan kirliliklerin yaninda,
belirli miktarlarda harman yaglar1 ve bazi durumlarda da hasil maddeleri icermektedir. Bu
maddelerin tiimii, lifleri daha hidrofil yapmak ve boyarmaddelerin lifin igerisine niifuz
etmesini saglamak amaciyla, genellikle boyama oOncesinde yikama islemi ile
uzaklastirilmaktadir. Ancak bu islem her zaman gerekli bir islem degildir. Baz1 durumlarda,
az miktarda preparasyon maddesi uygulanmigsa ve boyama islemini de engellenmiyorsa,
ayrt bir yikama/temizleme adimi uygulamasina gerek olmayabilmektedir. Sonrasinda
gerceklestirilen kurutma, yas islemlerden sonra iplik ve kumas yiizeyindeki su igeriginin
azaltilmas1 amaciyla yapilmaktadir. Kurutma islemleri mekanik veya 1sil islemler ile
yapilmaktadir.

Boyama ise diiz boyama ya da baski boyama seklinde yapilir. Diiz boyamada, kumas ya da
iplik homojen bir renk goriintiisii kazanmaktadir. Baski ise, homojen olmayan,
istenildiginde ¢ok renkli olarak yapilan bir renklendirme islemidir. Boyamada, ¢ok sayida
farkli kimyasal maddeler ve yardimci maddeler (asitler, tuzlar, indirgen maddeler, vb.)
kullanilmakta olup, genelde sicak boyama yontemi tercih edilmektedir. Islem kesikli veya
stirekli/yar1 stirekli sekillerde yapilabilmektedir. Boyama sonrasinda tatbik edilen yikama
islemi, lif {zerindeki kalinti maddelerin sicak su ya da bir ¢ozgen yardimiyla
uzaklastirilmas: esasina dayanmaktadir. Dolayisiyla yikama su ya da ¢ozgen ile yikama
olmak tizere ikiye ayrilmaktadir. Yikama durulama islemleri boyama islemleri sonrasinda
yapilmaktadir. Bu sayede lif iizerinde bulunan fikse olamamis boyarmaddelerin
uzaklastirilmasi saglanmaktadir.

e Sentetik Kumas
Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Sentetik kumasin, pamuklu kumas agartma ve boyama adimlarindan farki termofiksaj
islemi uygulanmasi ve sonrasinda boyama/baski islemine alinabilmesidir. Termofiksaj
isleminin uygulanmasindaki temel amagclar; materyalin boyutsal stabilitesini saglamak,
burusmay1 ve halat halinde terbiye islemlerinde kirik olusumunu 6nlemek, 6rgii kumaglarin
kenar kivrimlarint Onlemek ve hassas materyallerin muhtemel deformasyonunu
engellemektir. Genel olarak sentetik iiriinler i¢in elyaf iiretimi sirasinda meydana gelen i¢
gerilimleri uzaklagtirmak, iiriinii stabil hale getirmek ve materyale daha dayanikli, diizgiin
bir sekil verebilmek amaci ile de yapilmaktadir. Termofiksaj isleminin uygulanmasi i¢in iki
yontem bulunmaktadir. Bunlar; buharla fiksaj ve hidrofiksaj islemleridir. NACE 13.30.01
altinda faaliyet gdsteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha &nce yiiriitiilen
caligmalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iliskin AUF’ler
giincellenmistir. Sekil 25°te kumas ve tekstil {irtinlerini agartma ve boyama hizmetleri atik
iiretim noktalar1 gosterilmektedir.

Beyani Zorunlu Atiklar
o 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklar:
ve/veya

e 040222 Islenmis tekstil elyafi atiklar1
Beyani Beklenen Anklar
e 040216 Tehlikeli maddeler igeren boya maddeleri ve

pigmentler
Kumas ve Tekstil ve/veya
Uriinlerini Agartma ve e 040217 04 02 16 disindaki boya maddeleri ve pigmentler
Boyama Hizmetleri e 040219  Saha ici atiksu aritimindan kaynaklanan tehlikeli

maddeler i¢eren ¢amurlar
ve/veya
e 040220 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan
kaynaklanan ¢camurlar
190901 -190902—-1909 03 -1909 04 —-1909 05—19 09 06
Endiistriyel kullanim i¢in su  hazirlama
islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 25. Kumas ve tekstil {irlinlerini agartma ve boyama hizmetleri atik olusum noktalari
1.4.15.2 Atiklar

Kumas ve tekstil iirlinlerini agartma ve boyama hizmetlerinden kaynaklanan beyani zorunlu
atiklar Tablo 54°de, beyan1 beklenen atiklar ise Tablo 55°te verilmektedir.

Tablo 54. Kumas ve tekstil iirlinlerini agartma ve boyama hizmetleri (NACE 13.30.01) —
Beyani1 zorunlu atiklar

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA IS
kg/kg

040221 | Islenmemis tekstil elyafi atiklari 7E-06 — 0,034

040222 | Islenmis tekstil elyafi atiklart 1,15E-05-0,11

a . « s
Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 55. Kumas ve tekstil iiriinlerini agartma ve boyama hizmetleri (NACE 13.30.01) —
Beyani beklenen atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA AUF,
kg/kg

0402 16 T.ehhkell maddeler igeren boya maddeleri ve MA 4,57E-06 — 0,002
pigmentler

0402 17 Ofl 02 16 disindaki boya maddeleri ve
pigmentler

0402 19 Sahg ici atiksu ar1t1‘m1ndan kaynaklanan MA 3.04E-06 — 0,012
tehlikeli maddeler i¢eren camurlar

04 02 20 04 02 19 disindaki saha igi atiksu aritimindan 5.95E-05 0,1
kaynaklanan ¢amurlar

1909 01 11k filtreleme ve siizme islemlerinden )
kaynaklanan kati atiklar

1909 02 Su berraklastirilmasindan kaynaklanan )
¢amurlar

1909 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan camurlar -

19 09 04 Kullanilmig aktif karbon -
Doymus ya da kullanilmis iyon degistirme

19 09 05 co 0,00036 — 0,00084
reginesi
Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan

19 09 06 N -
kaynaklanan soliisyonlar ve camurlar

1.4.16 NACE 13.30.02 — Tekstil Elyaf ve Ipliklerini Agartma ve Boyama Hizmetleri
(Kasarlama Dahil)

NACE 13.30.02 altinda faaliyet gosteren tesisler icin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yliriitiilen ¢aligmalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iliskin
AUF’ler giincellenmistir.

1.4.16.1 Uretim Prosesi

Sekil 26°te tekstil elyaf ve ipliklerini agartma ve boyama hizmetleri atik {iretim noktalari
gosterilmektedir.

Tekstil Elyaf ve Ipliklerini Beyani Zorunlu Atiklar
Agartma ve Boyama o -
Hizmetledu belge, gljvenli elektronik imza ile imzalanmistir.

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.

75




ODTU Cevre Miihendisligi Boliimii

Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

pigmentler
ve/veya

ve/veya

Beyani Beklenen Atiklar
e 040216 Tehlikeli

e 040220 04 02
kaynaklanan camurlar

190901 -190902-1909 03 -1909 04 —-19 09 05 —-19 09 06
Endiistriyel

maddeler

e 040217 04 02 16 disindaki boya maddeleri ve pigmentler
e 040219 Saha i¢i atiksu aritimindan kaynaklanan tehlikeli
maddeler igeren ¢amurlar

19 disindaki saha ig¢i atiksu aritimindan

islemlerinden kaynaklanan atiklar

iceren boya maddeleri ve

kullanom  i¢in su  hazirlama

Sekil 26. Tekstil elyaf ve ipliklerini agartma ve boyama hizmetleri atik olusum noktalari

1.4.16.2 Atiklar

Tekstil elyaf ve ipliklerini agartma ve boyama hizmetlerinden kaynaklanan beyani beklenen
atiklar Tablo 56’te verilmektedir.

Tablo 56. Tekstil elyaf ve ipliklerini agartma ve boyama hizmetleri (NACE 13.30.02) —
Beyani beklenen atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA AUF,
kg/kg

0402 16 T.ehhkell maddeler igeren boya maddeleri ve MA 3.8E-06 — 0,0006
pigmentler

0402 17 Ofl 02 16 disindaki boya maddeleri ve
pigmentler

0402 19 Sah'fl i¢i atiksu arltllmmdan kaynaklanan MA 3.8E-06 — 0,006
tehlikeli maddeler i¢eren gamurlar

04 02 20 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimimdan )
kaynaklanan camurlar

1909 01 IIk filtreleme ve siizme islemlerinden )
kaynaklanan kati atiklar

1909 02 Su berraklastirilmasindan kaynaklanan )
¢amurlar

1909 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢amurlar -

19 09 04 Kullanilmis aktif karbon -

1909 05 Do'ymu? ya da kullanilmis iyon degistirme )
reginesi

1909 06 Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan i

kaynaklanan soliisyonlar ve ¢amurlar

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.

76




Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

1.4.17 NACE 13.30.03 — Kumas ve Tekstil Uriinlerine Baski Yapilmas1 Hizmetleri
(Giyim Esyasi Dahil)

NACE 13.30.03 altinda faaliyet gosteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yliriitiilen ¢aligmalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iliskin
AUF’ler giincellenmistir.

1.4.17.1 Uretim Prosesi

Sekil 27°te kumas ve tekstil {iriinlerine baski yapilmasi hizmetleri atik {iretim noktalar
gosterilmektedir.

Beyani Zorunlu Atiklar

e 040216 Tehlikeli maddeler iceren boya maddeleri ve
pigmentler

ve/veya

e 040217 04 02 16 disindaki boya maddeleri ve pigmentler

Beyani Beklenen Atklar
e 040210 Dogal iiriinlerden olusan organik maddeler
(yag, mum vb)

e 040214 Organik ¢oziiciiler igeren perdah atiklari
Kumas ve Tekstil ve/veya
Uriinlerine Baski e 040215 04 02 14 disindaki perdah atiklar
Yapilmas: Hizmetleri e 040219 Saha i¢i atiksu aritimindan kaynaklanan tehlikeli

maddeler igeren ¢amurlar

ve/veya

e 040220 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu arittimindan
kaynaklanan ¢amurlar

e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklar:

ve/veya

e 040222 Islenmis tekstil elyafi atiklar:

190901 -190902-1909 03 -1909 04 —19 09 0519 09 06
Endistriyel ~ kullanom  i¢in  su  hazirlama
islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 27. Kumas ve tekstil iiriinlerine baski yapilmasi hizmetleri atik olusum noktalari
1.4.17.2 Atiklar

Kumas ve tekstil {irlinlerine baski yapilmasi hizmetlerinden kaynaklanan beyani zorunlu
atiklar Tablo 57°te, beyan1 beklenen atiklar ise Tablo 58’da verilmektedir.

Tablo 57. Kumas ve tekstil tirlinlerine baski yapilmasi hizmetleri (NACE 13.30.03) —

Beyani zorunlu atiklar
Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA IS
kg/kg
0402 16° T.ehhkeh maddeler igeren boya maddeleri ve MA 1.21E-05 — 0,006
pigmentler
040217 ° Ofl 02 16 disindaki boya maddeleri ve 0.0007
pigmentler

a . ..
Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 58. Kumas ve tekstil tirlinlerine baski yapilmasi hizmetleri (NACE 13.30.03) —
Beyani beklenen atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA 5L
kg/kg

0402 10 I?.ogalu Firﬁnlverden olusan organik maddeler
(6rnegin yag, mum)

0402 14 Organik ¢oziiciiler igeren perdah atiklari MA 0,0042

04 02 15 04 02 14 disindaki perdah atiklar1 -

0402 19 Sahg ici atiksu ar1t1‘m1ndan kaynaklanan MA 9.16E-07 — 0,004
tehlikeli maddeler i¢eren camurlar

04 02 20 04 02 19 disindaki saha igi atiksu aritimindan )
kaynaklanan camurlar

04 02 21 Islenmemis tekstil elyafi atiklar: 0,0001 — 0,004

04 02 22 Islenmis tekstil elyafi atiklari 0,0001 — 0,035

1909 01 IIk filtreleme ve siizme islemlerinden )
kaynaklanan kati atiklar

19 09 02 Su berraklagtirilmasindan kaynaklanan )
¢amurlar

19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢amurlar -

19 09 04 Kullanilmis aktif karbon -

19 09 05 Doymu§ ya da kullanilmis iyon degistirme )
reginesi
Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan

19 09 06 N -
kaynaklanan soliisyonlar ve camurlar

1.4.18 NACE 13.30.04 — Kumas ve Tekstil Uriinlerine Iliskin Diger Bitirme Hizmetleri
(Apreleme, Pliseleme, Sanforlama, vb. Dahil)

NACE 13.30.04 altinda faaliyet gosteren tesisler i¢in sektorel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yiiriitiilen ¢calismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iligkin
AUF’ler giincellenmistir.
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1.4.18.1 Uretim Prosesi

Sekil 28’da kumas ve tekstil tiriinlerine iligskin diger bitirme hizmetleri atik tiretim noktalar
gosterilmektedir.

Beyani Zorunlu Atiklar
e 040221 Islenmenmis tekstil elyafi atiklar
ve/veya
e 040222 Islenmis tekstil elyafi atiklar:
Beyani Beklenen Atiklar
e 040209 Kompozit malzeme atiklar1 (emprenye edilmis tekstil,
elastomer, plastomer)
e 040214 Organik ¢oziiciiler igeren perdah atiklari
Kumas ve Tekstil ve/veya
Uriinlerine Iliskin e 040215 04 02 14 disindaki perdah atiklar
Diger Bitirme e 040216 Tehlikeli maddeler igeren boya maddeleri ve
Hizmetleri .
(Apreleme, pigmentler
Pliseleme, ve/veya
Sanforlama vb.) e 040217 04 02 16 digindaki boya maddeleri ve pigmentler
e 040219 Saha i¢i atiksu aritimindan kaynaklanan tehlikeli
maddeler igeren ¢amurlar
ve/veya
e 040220 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan

kaynaklanan ¢amurlar
190901 -190902-1909 03 -1909 041909 05-19 09 06
Endiistriyel kullanim i¢in su hazirlama iglemlerinden

kaynaklanan atiklar

Sekil 28. Kumas ve tekstil iiriinlerine iliskin diger bitirme hizmetleri atik olusum noktalar1
1.4.18.2 Atiklar

Kumas ve tekstil iirlinlerine iligkin diger bitirme hizmetlerinden kaynaklanan beyani
zorunlu atiklar Tablo 59°de, beyan1 beklenen atiklar ise Tablo 60°de verilmektedir.

Tablo 59. Kumas ve tekstil iiriinlerine iligskin diger bitirme hizmetleri (NACE 13.30.04) —
Beyani1 zorunlu atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tamim TA/MA AUF, kg/kg
04 0221° | Islenmemis tekstil elyafi atiklar 0,0003 — 0,022
04 0222° | Islenmis tekstil elyafi atiklari 9,26E-06 — 0,015

a . o .
Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Tablo 60. Kumas ve tekstil {iriinlerine iliskin diger bitirme hizmetleri (NACE 13.30.04) —
Beyani beklenen atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA AUF, kg/kg
Kompozit malzeme atiklar1 (emprenye

040209 edilmis tekstil, elastomer, plastomer) 0,0007

0402 14 Organik ¢oziiciiler igeren perdah atiklari MA 0,085-10,18

0402 15 04 02 14 disindaki perdah atiklar 0,049

0402 16 T'ehhkeh maddeler igeren boya maddeleri ve MA 15.4E-05 — 40,55-05
pigmentler

0402 17 Ofl 02 16 disindaki boya maddeleri ve )
pigmentler

0402 19 Sahg i¢i atiksu arltllmlndan kaynaklanan MA 4,56E-05 — 0,016
tehlikeli maddeler i¢eren ¢amurlar

04 02 20 04 02 19 digindaki saha i¢i atiksu aritimimdan )
kaynaklanan camurlar

1909 01 IIk filtreleme ve siizme islemlerinden )
kaynaklanan kati atiklar

1909 02 Su berraklastirilmasindan kaynaklanan )
¢amurlar

19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢amurlar -

19 09 04 Kullanilmig aktif karbon -

19 09 05 Do.ymu§ ya da kullanilmig iyon degistirme )
reginesi
Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan

19 09 06 N -
kaynaklanan soliisyonlar ve camurlar

1.4.19 NACE 13.93.01 — Hali (Duvar Hahsi Dahil) ve Kilim imalati (Paspas, Yolluk ve
Benzeri Tekstil Yer Kaplamalar: Dahil)

NACE 13.93.01 altinda faaliyet gdsteren tesisler icin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yiiriitiilen ¢calismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iligkin
AUF’ler giincellenmistir.

1.4.19.1 Uretim Prosesi

Hali ve kilim imalat1 sektorii, dokuma asamasindan sonra iiretime kadar olan terbiye ve
bitim islemlerine ait prosesleri kapsamaktadir. Dokuma ve dokuma olmayan halilar seklinde
iki ana baglik altinda gruplandirilmaktadir. Hali ve kilim imalatinda, farkli hammaddelerin
kullanildigr iki farkli tiretim prosesi vardir.

1. Dokuma Halilar

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Tafting yontemiyle hali iiretiminde hav iplikleri (list yilizey, polyamid, polipropilen,
polyester, akrilik lif, yiin ve pamuk), polipropilen, polyester veya jiitten yapilan dokuma
veya non-woven tasiyict materyalin (birincil sirtin) igine ignelerle islenmektedir. Daha
sonraki imalat iglemleri sirasinda uygulanan kaplama sayesinde, hav ipliginin alt kismi
halinin arka yiiziine baglanmaktadir. Tafting halilarin bitim islemleri boyama ve/veya baski,
kaplama, mekaniksel bitim iglemleri, kimyasal bitim islemlerinden olugmaktadir. Dokuma
hali iiretiminde hem dogal hem de sentetik lifler kullanilmaktadir. Halilar boyanmis
ipliklerle dokunmaktadir (yani dokuma hali iiretiminde parca boyama uygulanmamaktadir).
Boyama sonrasi, iiretilen iirline verilmek istenen 6zelliklere bagli olarak (gliveyemezlik,
burusmazlik, giic tutusurluk ve antistatiklik, vb.) farkli mekaniksel ve kimyasal bitim
islemlerine tabi tutulmaktadir. Kural olarak dokuma halilara stabilizasyon saglayici bir sirt
kaplamas1 uygulanmaktadir. Sadece nadir durumlarda ek olarak bir agir kaplama
uygulanmaktadir (6rnegin; poli-vinil kloriir veya katran).

2. Dokuma Olmayan Hallar

Dokuma olmayan halilarin iiretim asamasi igneleme ile baslamaktadir. Igneleme
yonteminde lifler birbirlerine c¢apraz konumda yerlestirilmekte ve ignelerle
sikistirlmaktadir. Bu  sikistirma, baglayict maddelerle sabitlenmektedir. Igneleme
yontemiyle elde edilen halilar, tasiyici tabaka ile veya tasiyici tabaka olmaksizin bir veya
birka¢ tabakadan olusabilmektedir. Bu halilar sirt laminasyonu, kopiik, agir kaplama gibi
cesitli sirt kaplama tipleri ile donatilabilmektedir. Liflerin kalic1 bir sekilde baglanmasi igin,
ignelenmis materyale daha sonra 1s1l veya kimyasal islem (kimyasal sabitlestirme)
uygulanmaktadir. Igneleme ydntemiyle iiretilen dokuma olmayan halilar, boyama ve bask1
islemlerine tabi tutulmaktadir. Boyama sonrasi, iiretilen iiriine verilmek istenen 6zelliklere
bagl olarak (giiveyemezlik, burusmazlik, giic tutusurluk ve antistatiklik, vb.) farkli bitim
islemleri  uygulanmaktadir. Zemin dodsemelerinin  stabilitesini  gelistirmek  i¢in
yapistirma/destek asamasindan sonra, 1sil islemler, tiraslama ve boyutlandirma adimlari
takip edilmektedir. Sekil 29°de hali ve kilim imalatinin proses adimlar1 gosterilirken, Sekil
30’de hali ve kilim imalat1 atik iiretim noktalar1 gdsterilmektedir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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( Woven (Dokuma) Halilar )
e Eom=r s |
: Proses Girdileri , : | ! Proses Ciktilar: |
fplile  s——speee { Dokuma/Tufting ) —————————— seasy » Kan Atiklar
s P I ¥ | o Atiksu
e Yardmc: Kimyasalar THIEAARE Y s g BRI
. S ) Boyama i e Hava Emisyonlart
u ¥ i (UOBler, Amonyak)
(" L
. ’ Bitim ve Terbive '
¢ Bitim Kimyasallan islemleri : _
e | L 51
‘ E?;iﬂ;har _____ - L Giiveyemezlik | EL ______ * HavaEmisyonlan
g - ¥ ¢ Burusmazhk | (Formaldehit, fitalatlar,
: Is'i e Gii¢ tutusurluk vinilkl orit. akrilamid vb )
e Antistatiklik :
\ J |
i * Hava Emisyonlar
Sirt Kaplama/ | Laminasyon/ | I , (UOBler, amenyak.
Laminasyon Kimyasallari Sirt Kaplama ! akrilatlar, vb.)
| e  Kat atik
' e Hava Emisyonlar:
4 ! (Formaldehit UOBler,
; Is1l Islemler | Kaprolaktam_ Fitalat,
L g R = . py [y B >
(Kurutma/Fiksaj) | amonyak vb.)
i » Koku
i o Toz
Y i
 a— |
Tiraglama |---------moqeooeempe Toz
\ i
4
Boyutlandirma f------------t-----ooo- Ka.j;:;nk
Depolama/
Pazarlama
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Sekil 29. Hal1 ve kilim imalat1 iiretim proses akim semast®’

Beyani Zorunlu Atiklar
e 040221 Islenmemis tekstil elyafi atiklart
ve/veya

o 040222 Islenmis tekstil elyafi atiklari
Beyani Beklenen Atiklar
e 040209 Kompozit malzeme atiklart (emprenye edilmis tekstil,
elastomer, plastomer)
e (040210  Dogal iiriinlerden olusan organik maddeler (6rnegin yag, mum)
e 040214 Organik ¢oziiciiler igeren perdah atiklari
ve/veya
e 040215 04 02 14 disindaki perdah atiklar
e 040216  Tehlikeli maddeler igeren boya maddeleri ve pigmentler
Hali ve Kilim ve/veya
Imalati e 040217 0402 16 disindaki boya maddeleri ve pigmentler
e 040219 Saha ici atiksu aritimindan kaynaklanan tehlikeli maddeler

igeren gamurlar

ve/veya
e 040220 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan kaynaklanan
¢amurlar

e 070213 Atik plastik
e 080409 Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler igeren atik
yapiskanlar ve dolgu macunlart
ve/veya
e 080410 08 04 09 disindaki atik yapistiricilar ve dolgu macunlart
190901 -190902—-190903 -190904—-190905-1909 06
Endiistriyel kullanim i¢in su hazirlama islemlerinden kaynaklanan atiklar

Sekil 30. Hal1 ve kilim imalat1 atik olusum noktalar
1.4.19.2 Atiklar

Hal1 ve kilim tiretiminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 61°da, beyan1 beklenen
atiklar ise Tablo 62’te verilmektedir.

Tablo 61. Hal1 ve kilim tiretimi (NACE 13.93.01) — Beyan1 zorunlu atiklar

¥ Cevre ve Sehircilik Bakanhig1. (2020). Belirli Sektorlerde Temiz Uretim Uygulamalari Projesi. Proje Final
Raporu. Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA IS
kg/kg

040221* | Islenmemis tekstil elyafi atiklar1 0,00085 - 0,15

040222 | Islenmis tekstil elyafi atiklart 0,002 - 0,12

a . . .
Bu atiklarin en az bir tanesinin beyan1 zorunludur

Tablo 62. Hal1 ve kilim tiretimi (NACE 13.93.01) — Beyan1 beklenen atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA AUF,
kg/kg

Kompozit malzeme atiklart (emprenye

040209 edilmis tekstil, elastomer, plastomer) 6,67E-09

0402 10 Dnogalv .urunlverden olusan organik maddeler )
(6rnegin yag, mum)

040214 Organik ¢oziiciiler igeren perdah atiklari MA -

04 02 15 04 02 14 disindaki perdah atiklar1 -

0402 16 T.ehhkeh maddeler igeren boya maddeleri ve MA 5E-06 — 3.3E-04
pigmentler

0402 17 Ofl 02 16 disindaki boya maddeleri ve )
pigmentler

0402 19 Sahg i¢i atiksu arltllmmdan kaynaklanan MA 0,0001 — 0,018
tehlikeli maddeler i¢eren gamurlar

0402 20 04 02 19 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan )
kaynaklanan ¢camurlar

070213 Atik Plastik -
Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli

08 04 09 maddeler igeren atik yapigkanlar ve dolgu MA 0,0019
macunlari

08 04 10 08 04 09 disindaki atik yapigkanlar ve dolgu )
macunlari

1909 01 11k filtreleme ve siizme islemlerinden )
kaynaklanan kati atiklar

1909 02 Su berraklastirilmasindan kaynaklanan )
¢amurlar

19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢amurlar -

19 09 04 Kullanilmig aktif karbon -

1909 05 Doqus ya da kullanilmis iyon degistirme )
reginesi
Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan

19 09 06 - -
kaynaklanan soliisyonlar ve ¢amurlar

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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1.4.20 NACE 13.95.01 Dokusuz Kumaslar ile Bunlardan Yapilan Uriinlerin imalat:
(Giyim Esyas1 Haric)

1.4.20.1 Uretim Prosesi
Dokusuz ylizeylerin {iretiminin ana prosesleri,

e Taraklama ve serme,
e Doku olusturma,

e Doku baglama,

e Boyama ve

e Bitim
seklindedir.

Taraklama ve Serme: Taraklama islemi ile elyaf kiimeleri seyreltilip elyafin tek tek
acilmas1 gerceklestirilirken, lifler arasinda sikisan yabanci maddelerle birlikte iplik
kalitesini olumsuz yonde etkileyen kisa liflerin ayrilmasi saglanmaktadir. Dokusuz
yiizeylerin (non-woven) iiretiminde homojen hale getirilen doku olusturmak {izere uygun ve
esit sekilde serilmektedir.

Doku Olusturma: Uretim siirecinde doku olusturma cesitli teknikler kullanilmaktadir. Bu
teknikler elyafin cinsi ve irilinlin kullanim alanlarina gore farklilasmaktadir. Doku
olusturma teknikleri kuru serme, sulu serme ve kesiksiz lif serme olarak
siniflandirilmaktadir. Mekanik serme, havali serme ve mekanik ve havali serme kuru serme
tekniklerini olusturmaktadir. Sonsuz elyaf serme, eriyik piiskiirtme ve elektrostatik serme
ise kesiksiz lif serme tekniklerini olusurmaktadir.

Doku Baglama (Sabitleme): Doku sabitleme teknikleri olarak da adlandirilabilmektedir.
Doku baglama icin mekanik, kimyasal ve 1s1l baglama teknikleri mevcuttur. Igneleme, su
jeti ile baglama ve dikmek mekanik doku baglama teknikleridir. Emdirme, piiskiirtme,
kopiikleme, desenli aktarma ve pudra seklinde aktarma kimyasal doku baglama tekniklerini
olusturmaktadir. Uretimde kimyasal doku baglama teknigi uygulaniyorsa proses atiklarinda
kompozit malzeme ve ¢oziiciiler yer almaktadir. Sicak silindir ile baglama, bosluklu silindir
ile baglama, sicak hava ile baglama, ses dalgalar ile baglama ve radyasyonla baglama 1sil
doku baglama teknikleridir. Doku olusturma teknikleri gibi doku baglama teknikleri de
elyafin cinsine ve iiriiniin kullanim alanina gére degismektedir.

Boyama: Sentetik lifler genellikle kesikli boyama yontemlerine gére boyanmasina ragmen,
akrilik gibi bazi liflerin boyanmasinda kontinii yontemler de kullanilabilmektedir. Sentetik

lif karisimlarini igeren tekstil materyallerinin kullanilmasinda ise her iki boyama teknigi de
Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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kullanilmaktadir. Boyama islemi her dokusuz kumas i¢in uygulanmamaktadir. Bu nedenle

de tesislerin proses atiklarinda farkliliklar goriilebilmektedir.

Bitim: Bitim islemleri, tekstil {iriiniine yeni 6zellikler kazandirmak veya {iriiniin yapisinda

mevcut olan 6zellikleri gelistirmek amaciyla uygulanmaktadir. Bitim islemleri 6n terbiye ve

renklendirme islemlerinden sonra kumaslara uygulanilan kimyasal ve mekanik islemlerden

olusmaktadir. Bitim islemlerinde, diger ana terbiye dallarindan farkli olarak mekanik ve

kimyasal terbiye yontemleri kullanilmaktadir™®.

Dokusuz kumas tiretiminin akim semast Sekil 31°de gosterilmektedir. Sekilde kirmizi ile

gosterilen semalar ve yazilar iiretim ¢esidine bagli oldugu i¢in degisiklik gostermektedir. O

islemlerden ¢ikan atiklar da her tesisin atik beyaninda bulunmamaktadir.

[Dogal veya Sentetik Lifler]

[Taraklama ve Serme}—>[ Toz }[ 04 02 21 ]

[ Doku Olusturma ]

\_l

-~

Kuru Serme Kesiksiz Lif Serme
-Mekanik Serme
-Sonsuz Elyaf Serme
-Havall Serme Sulu Serme o Dl
. -Eriyik Puskartme
-Mekanik ve Havali )
-Elektrostatik Serme
Serme
.
A Dokusuz kumas atigi, 04 02 21 veya 04 02 22
[ Doku Baglama (Sabitieme) Kompozit malzeme atiklari, 04 02 09
Cozucu atiklari 04 02 14 veya 04 02 15
Y

Kimyasal Yontemler
-Kimyasal Emdirme
-Kimyasali Puskurtme

Isil Yontemler

Mekanik Yontemler
-igneleme

-Sicak Silindirlerle

: g - luklu Silindirlerl
-Su JetlgekSabltleme -Kimyasali Desenli Bci%:i;a;i E!\r::l\l;eer ¢
-Dikme
Aktarma -Ses Dalgalariyla
\ -Kimyasalin

-Radyasyonla

Pudralanmasi
-Kimyasalin Képukle
Aktarimi

Boyar maddeler ve
pigmentler

A
[ Bitim islemleri }—)‘ Dokusuz kumas atigi [04 02 21 veya 04 02 22 ]

} {040216veya040217 ’

% Tamtiirk H. F. (2007). Pamuklu Dokuma Kumaslara Uygulanan Segilmis On Terbiye islemlerinin Kumas

Performansina Etkisi. BlukeleovalUaiversitesijkRondBitiimleriaBnstitiisii, Yiiksek Lisans Tezi, 149s, Adana.
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Sekil 31. Dokusuz kumas iiretim akim semast ve olusan atiklar’'2

1.4.20.2 Atiklar

Dokusuz iiretiminde ¢esitli proses alternatifleri oldugu i¢in proses atiklart farklilik
gostermektedir. Bu nedenle proses atiklari 8’li NACE kodlar1 altinda incelenmektedir.
Mekanik doku baglama islemi ile dokusuz kumas {iretimi 13.95.01 — 01 kodu altinda,
kimyasal doku baglama isleminin uygulandig1 dokusuz kumas tiretimi 13.95.01 — 02 kodu
altinda, boyama isleminin uygulandigr dokusuz kumas iiretimi 13.95.01 — 03 kodu altinda
verilmektedir.

Tablo 63, Tablo 64 ve Tablo 65’te ayristirilan bu kodlara gore dokusuz kumaslar ile
bunlardan yapilan {riinlerin imalati (giyim esyasit hari¢) beyan1 zorunlu atiklar
verilmektedir. Tablo 66°te ise beyan1 beklenen atiklar verilmektedir.

Tablo 63. Mekanik Doku Baglama Islemi ile Dokusuz Kumasglar ile Bunlardan Yapilan
Uriinlerin Imalat1 (Giyim Esyas1 Hari¢) (NACE 13.95.01 — 01) — Beyan1 zorunlu atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanmim TA/MA :Hcl;’
040221° Islenmenmis tekstil elyafi atiklar 0,086 — 6,1
040222° Islenmis tekstil elyafi atiklar: 0,39 — 221

a . ..
Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 64. Kimyasal Doku Baglama Isleminin Uygulandig1 Dokusuz Kumaslar ile
Bunlardan Yapilan Uriinlerin Imalat: (Giyim Esyasi Hari¢) (NACE 13.95.01 — 02) — Beyan
zorunlu atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA 2}{;’
040209 | ekt eastomer. lastomer) 34-62"
04 02 14° Organik ¢oziiciiler igeren perdah atiklari MA -
040215* 04 02 14 disindaki perdah atiklar

040221° Islenmemis tekstil elyafi atiklari 0,086 — 6,1
040222° Islenmis tekstil elyafi atiklari 0,39 - 221

3! Kumar, S.R. (2015). Nonwoven Fabrics and its Applications.
https://www.slideshare.net/rajeshkumar572/nonwovens-its-applications adresinden alinmistir.

*? Ders Tekstil. (2017). Dokusuz Yiizeyler. https://www.derstekstil.name.tr/dokusuz-yuzeyler-nonwoven.html
adresinden ahnmlstlr. Bu belge, glivenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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* g/m’
*Bu atiklarm en az bir tanesinin beyani1 zorunludur
® Bu atiklarm en az bir tanesinin beyan1 zorunludur

Tablo 65. Boyama Isleminin Uygulandig1 Dokusuz Kumaslar ile Bunlardan Yapilan
Uriinlerin Imalat1 (Giyim Esyas1 Hari¢) (NACE 13.95.01 — 03) — Beyani zorunlu atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA ‘;}iga
0402 16 ° Tehl.lkeh maddeler igeren boya maddeleri MA ]
ve pigmentler
040217% Ofl 02 16 disindaki boya maddeleri ve ]
pigmentler
040221° Islenmemis tekstil elyafi atiklart 0,086 — 6,1
040222° Islenmis tekstil elyafi atiklart 0,39 - 221

*Bu atiklarm en az bir tanesinin beyani1 zorunludur
® Bu atiklarin en az bir tanesinin beyan1 zorunludur

Tablo 66. Dokusuz Kumaslar ile Bunlardan Yapilan Uriinlerin imalat1 (Giyim Esyas1 Harig)
(NACE 13.95.01 — 01/02/03) — Beyan1 beklenen atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA ‘;}iga

1909 01 [Ik filtreleme ve siizme islemlerinden ]
kaynaklanan kati atiklar

19 09 02 Su berraklastirilmasindan kaynaklanan ]
¢amurlar

19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan _
¢amurlar

19 09 04 Kullanilmig aktif karbon -

1909 05 Doymu§ ya da kullanilmis iyon degistirme
reginesi

Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan
19 09 06 N
kaynaklanan soliisyonlar ve ¢amurlar

1.4.21 Diger Atiklar

Tekstil iirlinlerinin imalatindan kaynaklanan diger atiklar Tablo 67°da verilmektedir.

Tablo 67. Tekstil irtinleri imalati (NACE 13) - Diger atiklar

Atik Atik Kodu Tanimi TA/MA
Kodu
07 01 01 | Subazh yikama sivilar1 ve ana ¢ozeltiler TA

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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AUk | Atk Kodu Tanmi TA/MA
07 01 03 | Halojenli organik ¢oziiciiler, yikama sivilar1 ve ana ¢ozeltiler TA
08 01 11 | Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren atik boya ve vernikler MA
0801 12 | 08 01 11 disindaki atik boya ve vernikler

08 01 13 | Organik ¢oziictiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren boya ve vernik ¢amurlari MA
08 01 14 | 08 01 13 disindaki boya ve vernik camurlari

08 03 12 | Tehlikeli maddeler igeren miirekkep atiklari MA
08 03 17 | Tehlikeli maddeler igeren atik baski tonerleri MA
08 03 18 | 08 03 17 disindaki atik baski tonerleri

13 01 05 | Klor igermeyen emiilsiyonlar TA
1301 10 | Mineral esasl klor igermeyen hidrolik yaglar TA
1301 11 | Sentetik hidrolik yaglar TA
1301 13 | Diger hidrolik yaglar TA
13 02 04 | Mineral esasl klor igeren motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
1302 05 | Mineral esasli klor igermeyen motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
13 02 06 | Sentetik motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
13 02 08 | Diger motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
1303 07 | Mineral esasli klor igermeyen yalitim ve 1s1 iletim yaglari TA
1303 08 | Sentetik yalitim ve 1s1 iletim yaglari TA
130506 | Yag/su ayiricilarindan ¢ikan yag TA
130701 | Fuel-oil ve mazot TA

1501 01 | Kégit ve karton ambalaj

1501 02 | Plastik ambalaj

1501 03 | Ahsap ambalaj

1501 04 | Metalik ambalaj

1501 05 | Kompozit ambalaj

1501 06 | Karigik ambalaj

1501 07 | Cam ambalaj

1501 09 | Tekstil ambalaj

Tehlikeli maddelerin kalintilarini igeren ya da tehlikeli maddelerle kontamine

150110 ) TA
olmus ambalajlar
Bos basingli konteynirlar dahil olmak iizere tehlikeli gézenekli kati
150111 .. . . TA
yapili (6rnegin asbest) metalik ambalajlar
Tehlikeli maddelerle kirlenmis emiciler, filtre malzemeleri (baska sekilde
150202 . N . . . . MA
tanimlanmamus ise yag filtreleri), temizleme bezleri, koruyucu giysiler
16 01 07 | Yag filtreleri TA
16 02 09 | PCB’ler igeren transformatdrler ve kapasitorler MA
16 02 13 16 02 09 fian 16 02 12’ye kadar olanlarin disindaki tehlikeli pargalar iceren MA
1skarta ekipmanlar
16 02 15 | Iskarta ekipmanlardan ¢ikartilmis tehlikeli pargalar TA
16 03 05 | Tehlikeli maddeler igeren organik atiklar MA
16 05 04 | Basingl tanklar i¢inde tehlikeli maddeler igeren gazlar (halonlar dahil) MA
16 05 06 Laboratuvar kimyasallar1 karigimlar1 dahil tehlikeli maddelerden olusan ya da MA

tehlikeli maddeler i¢eren laboratuvar kimyasallar

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atk A ik Kodu Tanmm TA/MA

Kodu

16 05 07 | Tehlikeli maddeler igeren ya da bunlardan olusan 1skarta anorganik kimyasallar MA

16 05 08 | Tehlikeli maddeler igeren ya da bunlardan olusan 1skarta organik kimyasallar MA

16 06 01 | Kursunlu piller TA

16 06 02 | Nikel kadmiyum piller TA

1801 01 | Kesiciler (18 01 03 haric)

1801 03 irlllfelzalfr&yonu onlemek amaci ile toplanmalar1 ve bertarafi 6zel isleme tabi olan TA
Enfeksiyonu 6nlemek amaci ile toplanmalari ve bertarafi 6zel isleme tabi

18 01 04 | olmayan atiklar (6rnegin sargilar, viicut algilari, tek kullanimlik giysiler, alt
bezleri)

19 02 05 Fiziksel ve kimyasal islemlerden kaynaklanan tehlikeli maddeler igeren MA
¢amurlari

1902 06 | 19 02 05 disindaki fiziksel ve kimyasal islemlerden kaynaklanan ¢amurlari

19 02 07 | Ayrigsmadan olusan yag ve konsantrasyonlar TA
Endiistriyel atiksuyun biyolojik aritilmasindan kaynaklanan tehlikeli maddeler

190811 |. MA
igeren ¢gamurlar
Endiistriyel atiksuyun diger yontemlerle aritilmasindan kaynaklanan tehlikeli

1908 13 . MA
maddeler igeren gamurlar

190901 | ilk filtreleme ve siizme islemlerinden kaynaklanan kat1 atiklar

1909 02 | Su berraklastirilmasindan kaynaklanan camurlar

19 09 03 | Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢camurlar

19 09 04 | Kullanilmis aktif karbon

19 09 05 | Doymus ya da kullanilmis iyon degistirme reginesi

1909 06 | Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan kaynaklanan soliisyonlar ve camurlar

2001 01 | Kagit ve karton

200102 | Cam

20 01 08 | Biyolojik olarak bozunabilir mutfak ve kantin atiklart

20 01 21 | Flioresan lambalar ve diger civa igeren atiklar TA

2001 26 | 20 01 25 disindaki s1v1 ve kat1 yaglar TA
16 06 01, 16 06 02 veya 16 06 03’un altinda gegen pil ve akiimiilatorler ve bu

200133 S . L TA
pilleri igeren siniflandiriimamis karisik pil ve akiimiilatorler

2001 35 20 01 21 ve 20 01 23 disindaki tehlikeli pargalar igeren ve i1skartaya ¢ikmis MA
elektrikli ve elektronik ekipmanlar

Diger Atiklar (Belirtiniz)

1.5 NACE 14 - Giyim Esyalarinin imalat

Giyim esyalarinin imalat1 sektorii, NACE-14 kodu altinda bulunmaktadir. Giyim esyalarinin
imalati sektoriinlin NACE Rev.2 Kodlar1 Tablo 68’de listelenmektedir. NACE Rev. 2

smiflandirmasina gore.dighiedireyde i8-alt isekionsdortli diizeyde ise 21 alt sektérden
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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olusmakta olup Tablo 68’deki gibi siniflandirilmaktadir. Tabloda mavi harflerle yazilmis
olan faaliyetler proses tanimu ile birlikte atik listeleri ve AUF verilen faaliyetlerdir. Diger
faaliyetler ise, dogrudan atik listeleri ve atik iiretim faktorleri verilen faaliyetlerdir.

Tiirkiye’de iretilen hazir giyim {riinlerinin biiyiikk bir kismini pamuklu diriinler
olusturmaktadir. Giyim esyasi sektorii, elyaf ve ipligi kullanim esyasina doniistiirecek
siiregleri kapsayan islemleri icermektedir. Kumastan giyim esyasi elde edilene kadar olan
stire¢ hazir giyim sektoriiniin i¢inde degerlendirilmektedir. Pamuk ipligi, pamuklu ve yiinli
dokuma, suni-sentetik ve ipekli dokuma ve trikotaj (6rme) sanayini i¢eren tekstil sektoriiniin
son asamasini hazir giyim sektorii olusturmaktadir.

Giyim esyalarinin imalati sektorli, NACE-14 kodu altinda bulunmaktadir. Bu raporda,
NACE-14 kodu altinda bulunan ve proses benzerligi agisindan aynmi degerlendirilen
sektorlerin atiklar birlestirilmistir. Ayn1 prosesten gecip atiklar1 degerlendirilen sektorler su
sekilde siralanmaktadir; 14.12, 14.13, 14.14, 14.19 ve 14.3.

Tablo 68. Giyim esyalarinin imalat1 icin NACE Rev.2 kodlari

o Tanim

Kodu

C IMALAT

14 Giyim esyalarinin imalati

14.1 Kiirk harig, giyim esyasi imalati

14.11 Deri giyim egyasi imalati

14.11.05 Deri giyim egyasi imalati (deri karigimli olanlar dahil, ayakkabi harig)

14.12 Is giysisi imalati
Endiistriyel is giysisi (is onliikleri, is elbiseleri, is tulumlari, vb.) imalati (dikissiz plastik

14.12.07 : - . : S
olanlar ile atese dayanikli ve koruyucu giivenlik kiyafetleri harig)

14.12.08 ;\{es(el{[‘/(/»\‘((Lﬂ)/‘ imalat (resmi ve 6zel iiniforma vb. ile okul énliikleri dahil, endiistriyel is
giysileri harig)

14.13 Diger dis giyim esyalar1 imalati
Dus givim esyasi imalati, dokuma, orme (trikotaj) ve tig isi (krose), vb. kumastan olanlar

14.13.04 (kaban, palto, ceket, pantolon, takim elbise, dopiyes, anorak, yagmurluk, gece kiyafetleri vb.)
(is giysileri ve terzilerin faaliyetleri harig)

14.13.05 Siparise gore 6l¢ii (1/1/7(1/‘(//f (/[‘,A\" gl‘i\‘in{ esyasi 1'/111-1/{1[1, t/(')/(l/ll{(l, (')'/‘g[i‘ (l/‘i/ff’)/({j) ve tg isi (/\'1‘.050)
vb. kumastan olanlar (terzilerin faaliyetleri) (giyim esyasi imalati ile gomlek imalati harig)
Sahne ve gosteri elbiseleri imalati, dokuma, orgii (triko) ve tig isi (krose), vb. kumagstan

14.13.06 : : “
olanlar

14.13.07 Gelinlik imalati

14.14 I¢ giyim egyasi imalat:

14.14.01 {j{'}'m/a/\'. tisort, bluz, vb. ceket altina giyilebilen giyim esyast imalati (dokuma, 6rgii veya tig
isi kumagstan)

14.14.02 Gecelik, sabahlik, pijama, bornoz ve ropdésambir imalati (dokuma, orgii veya tig isi
kumastan)

14.14.03 ,v’l//cl_/mli/.(‘l, /\'f'i/()l, .\'/i/{, /( etek, kombinezon jiip, jiipon, stityen, korse vb. i¢ camagsirt imalat
(dokuma, orgii veya tig isi kumagtan)

14.14.04 (;()/"(.//) /)ugr/av/'/-, _/:Cll‘lli\‘(’l‘, pantolon askilart ve benzeri i¢ giyim aksesuarlart imalati (dokuma,
orgii veya tig isi kumagtan)

14.19 Diger giyim esyalarinin ve giysi aksesuarlarinin imalat1

BU belge, guvenii efekironik imza ife imzatanmistir.
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NACE Tanim

Kodu

14.19.01 Spor ve antrenman g.l)'si/cri, kayak kvyafetleri, yiizme kiyafetleri vb. imalati (mayo, bikini
dahil) (dokuma, orgii veya tig isi kumastan)

14.19.02 Yazma, tiilbent, esarp vb. imalati (dokuma, orgii veya t1g isi kumastan)

Eldiven, kemer, sal, papyon, kravat, sa¢ fileleri, kumas mendil, atki, fular, duvak, vb. giysi
14.19.04 aksesuarlary imalati (deriden, dokusuz kumastan veya dokuma, orgii veya t1g isi kumastan)
(bebekler icin olanlar harig)

Bebek giyim esyasi ve aksesuarlart imalati (dokuma, orgii veya t1g isi kumastan) (tabansiz

[4.19.05 panduf dahil)
Sapka, kep, baslik, kasket, tabla ve el mansolari ile bunlarin par¢alarinin imalaty (kiirkten
14.19.07 . . .
sapka ve basliklar dahil, bebekler icin olanlar harig)
Giyim esyast imalati (kegeden veya diger dokusuz kumagstan ya da emdirilmis veya kaplanmug
14.19.08 .
tekstil kumagsindan olanlar)
14.2 Kiirkten esya imalati
14.20 Kiirkten esya imalati
14.20.04 Post, kiirk veya kiirklii deriden yapilmis esya ve parcalarin imalati (giyim egyasi ve giysi
e aksesuarlar1 haric)
Post, kiirk veya kiirklii deriden yapilmis giyim esyasi ve giysi aksesuarlar1 imalat1 (kiirkten
14.20.05 . .
sapka, baglik ve eldiven harig)
14.3 Orme (trikotaj) ve t1 isi (krose) iiriinlerin imalati
14.31 Orme (trikotaj) ve tig isi (krose) corap imalat
14.31.01 Corap imalati (Orme ve tig isi olan kiilotlu ¢orap, tayt corap, kisa kadin ¢orabi, erkek ¢orabu,

patik ve diger ¢oraplar)

14.39 Orme (trikotaj) ve t1 isi (krose) diger giyim esyasi imalati

14.39.01 Orgii (triko) ve g isi (krose) diger giyim egyasi imalati (dogrudan siiveter, kazak, hirka,
o yelek, vb. sekillerde iiretilenler)

1.5.1 Uretim Prosesleri

Sekil 32’da hazir giyim sektoriinde uygulanan siiregler ve bu siireglerden kaynaklanan
atiklarin akim semasi gosterilmistir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Y
A

Kumasg kalibi PE— )
hazirlama Crgu Vﬂ—i 04 02 21

04 02 21 w— Kumas Kesim

alls

Dikim
islemleri

y

Utileme

L]
I

Kalite konirol

g

FPaketleme

|

Sekil 32. Hazir giyim esyasi iliretimi akim semasi ve ¢ikan proses atiklari

Kumas kalib1 hazirlama: Olgii listesinin saglikli olmas1 kalip hazirlamada ¢ok dnemlidir.
Hazir giyim {iretiminde, {riin ve iretimin temel oOzelliklerinin belirlenmesi model
boliimiinde gerceklesmektedir. Bu boliimde modelin kaliplar1 hazirlanarak 6rnek model
dretimi yapilmaktadir. Hazirlanan karton kaliplar tek tek elle cizilerek kesilmektedir.
Konfeksiyonda seri tiretim, her bedene gore bir dizi kalip ¢ikarma islemiyle baslamaktadir.
Serilenmis kaliplar; ¢izginin ¢izimi, dikisin gidisi ve kalip teknigi agisindan ana beden
Olciileriyle es olmalidir™.

Kumas kesim: Kumasin serildigi, pastal resmine gore kaba ve ince kesimlerin yapildig ve
kesilen pargalarin tasnif edildigi boliimdiir. Kesimhanedeki islemler; c¢izim (pastal
yerlestirme), serim (kumas kesimlerinin pastal planina gore iist iiste atilmasi), kesim ve
tasniftir (kesilen pargalarin diizenlenmesi ve kontrolii). Cizim, serim ve kesim islemleri elle
ya da makine yardimi ile yapilabilmektedir™.

3 Goger, E. (2015, Aupubeibk) dkisnfeksisonikhitps: Javwselshidestrare net/docdrhikmet/konfeksiyon
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Orgii ve i isi: T1g, sis, igne ya da 6rme makinesi yardimiyla ve genellikle tek iplik
sistemiyle ipligi kendi lizerine ¢esitli bicimlerde ilmikleyerek bir tekstil yapisi elde etme
yontemidir’*.

Dikim islemleri: Farkli alt siireclerde iiretilen veya hazir olarak alinan pargalarin, iiriiniin
biitiinliiglinli saglayacak sekilde birlestirilmesi islemidir. Kumas terbiye islemlerine ek
olarak genellikle yumusatict olan kumas yaglayicisinin uygulamasi dikis performansini
arttirarak dikis hasarini azaltmaktadir™.

Utiileme: Giysilerde burusukluklarin ve katlanmis kisimlarin diizeltilmesi, giysilere form
ve sekil sabitliginin kazandirilmasi amaciyla nem, 1s1 ve basing faktorleri kullanilarak
yapilan islemdir. Dikis ag¢ma, yapistirma ve diizglinlestirme amaciyla yapilan (iti
islemlerine “ara titiileme” denilmektedir. Giysi bittikten sonra, bigim vermek i¢in uygulanan
islem “son iitii"olarak adlandirilmaktadir. Utiileme islemi sirasinda 1s1 ve buhar
kullamldigindan kumasta hatalar meydana gelebilmekte ve giysi atiklari olusabilmektedir>>.

Kalite kontrol: Elde edilen iiriin, en son kalite kontrolden gegirilerek, hatali yerleri
saptanmaktadir. Bu firmalarda son kontrole ilave olarak; kumas ve yardimci malzeme giris
kontrolii, pastal kontolii, kesim kontrolii, gruplarda dikim kontrolii ve {itii kontrolii gibi ara
kontrol ekipleri debulunmaktadir. Kontrol sonucu, diizeltilebilir olanlar onarima
gonderilmekte, diizeltilemeyecek olanlar ise hatali iiriin (defolu) olarak indirimli fiyatla
satilarak degerlendirilmeleri saglanmaktadir™.

Paketleme: Kalite kontrolden gecen lriinler, cinslerine gore ya paketlenerek veya askilara
asilarak satisa hazir hale gelmektedir. Paketleme islemi yapilirken kullanilan malzemeler;
karlama kartonu, fiyat kart etiketi, ¢engelli igne, stiker, kil¢ik, aski, seffaf kagit, poset, koli
(karton), koli band1 ve koli iistii bilgi kagididir™.

1.5.2 Atiklar

Giyim esyalarinin tlretiminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 69’de, beyan
beklenen atiklar ise Tablo 70’de verilmektedir.

Tablo 69. Giyim esyalarinin iiretimi (NACE 14.12, 14.13, 14.14, 14.19 ve 14.3) — Beyani
zorunlu atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA AUF (g/adet)
04 02 21 Islenmenmis tekstil elyafi atiklar 0,1-572

** Erdem Textile. (n.d BuRelwieeédefirdmekttpsiy/moaveidenoxtilie:com/haber/tekstil-terimleri/.
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Tablo 70. Giyim esyalarinin tiretimi (NACE 14.12, 14.13, 14.14, 14.19 ve 14.3) — Beyani
beklenen atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA AUF (g/adet)
04 02 22 Islenmis tekstil elyafi atiklar: 0,006 —292.4

1.5.3 Diger Atiklar

Giyim esyalarinin iiretiminden kaynaklanan diger atiklar Tablo 71°da verilmektedir.

Tablo 71. Giyim esyalarinin iiretimi (NACE 14) - Diger atiklar

Atik

Kodu Atik Kodu Tanmimi TA/MA
080317 Tehlikeli maddeler igeren atik baski tonerleri MA
0803 18 08 03 17 digindaki atik baski tonerleri

1501 Ambalaj (Belediyenin Ayr1 Toplanmis Ambalaj Atiklar1 Dahil)

17 04 05 Demir ve ¢elik

17 04 07 Karisik metaller

17 04 09 Tehlikeli maddelerle kontamine olmus metal atiklar MA
1704 10 Yag, katran ve diger tehlikeli maddeler iceren kablolar MA
1704 11 17 04 10 disindaki kablolar

17 05 03 Tehlikeli maddeler igeren toprak ve taglar MA

1801 01 Kesiciler (18 01 03 harig)

2001 01 Kagit ve karton

2001 02 Cam

200111 Tekstil triinleri

200113 Coziciiler TA
2001 21 Fliloresan lambalar ve diger civa igeren atiklar TA
2001 26 20 01 25 disindaki s1v1 ve kati yaglar TA
20 01 27 Tehlikeli maddeler igeren boya, miirekkepler, yapistiricilar ve regineler MA
2001 33 16 06 01, 16 06 02 veya 16 06 03 un altinda gegen pil ve akiimiilatorler ve bu A

pilleri iceren siniflandiriimamis karisik pil ve akiimiilatorler

2001 34 20 01 33 disindaki pil ve akiimiilatorler

20 01 21 ve 20 01 23 disindaki tehlikeli pargalar igeren ve 1skartaya ¢ikmig
200135 o 0o TA
elektrikli ve elektronik ekipmanlar

20 01 21,20 01 23 ve 20 01 35 disindaki 1skarta elektrikli ve elektronik

2001 36 .
ekipmanlar

20 01 39 Plastikler

2001 40 Metaller

20 03 01 Karisik belediye atiklar1

Diger Atiklar (Belirtiniz)
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Atik

Atik Kodu Tanimm TA/MA
Kodu

1.6 NACE 15 — Deri ve Ilgili Uriinlerin Imalat

Deri sektorii, NACE-15 kodu altinda bulunmaktadir. Deri ve ilgili iiriinlerin imalati
sektoriinin  NACE Rev.2 Kodlar1 Tablo 72°de listelenmektedir. NACE Rev. 2
siniflandirmasia gore tglii diizeyde 2 alt sektor, dortli diizeyde ise 3 alt sektdrden
olusmakta olup Tablo 72’deki gibi smiflandirilmaktadir. Tabloda mavi harflerle yazilmis
olan faaliyetler proses tanimi ile birlikte atik listeleri ve AUF verilen faaliyetlerdir. Diger
faaliyetler ise, dogrudan atik listeleri ve atik iiretim faktorleri verilen faaliyetlerdir.

Tablo 72. Deri ve ilgili iirlinlerin imalati1 i¢in NACE Rev.2 kodlar

NACE
Tamm
Kodu
C IMALAT
15 Deri ve ilgili iiriinlerin imalati
151 Derinin tabaklanmasi ve islenmesi; bavul, el ¢cantasi, sarachk ve kosum takimi imalati;
) kiirkiin islenmesi ve boyanmasi
15.11 Derinin tabaklanmasi ve islenmesi; kiirkiin islenmesi ve boyanmasi

Deri ve kiirklii deri imalati (kiirkiin ve derinin tabaklanmasi, sepilenmesi, boyanmast,
15.11.10 | cilalanmasi ve islenmesi)(islenmis derinin baska islemlere tabi tutulmaksizin yalnizca

tamburda titiilenmesi ve kurutulmasi harig)

151111 Kiirklii derinin ve postlarin kazinarak temizlenmesi, kirkilmasi, tiiylerinin yolunmasi ve
o agartilmasi (postlu derilerin terbiyesi dahil)

15.11.13 | Deri ve kdsele esasli terkip ile elde edilen levha, yaprak, serit deri ve kdsele imalati

15.11.14 Islenmis derinin baska islemlere tabi tutulmaksizin yalnizca tamburda iitiilenmesi ve
o kurutulmast

Bavul, el ¢cantasi ve benzerleri ile sarachk ve kosum takimi imalati (deri giyim esyasi

15.12
haric)

Deri, kdsele, karma deri ve diger malzemelerden bavul, el ¢antasi, ciizdan, okul ¢antasi, evrak
15.12.07 | cantasi, deriden sigaralik, deri ayakkabi bagi, kisisel bakim, dikis, vb. amagli seyahat seti, vb.
iriinlerin imalati

15.12.08 Deriden veya diger malzemelerden saraclik ve kogsum takimi imalat1 (kamgi1, semer, eyer,
o tasma kayisi, heybe, vb.)

15.12.09 | Deri saat kayis1 imalati

15.12.10 | Plastik veya kauguk saat kayis1 imalati

15.12.11 | Kumas ve diger malzemelerden saat kayis1 imalati (metal olanlar harig)

15.12.12 | Tabii/terkip yoluyla elde edilen deri ve kdseleden tagima ve konveydr bantlari imalati

15.2 Ayakkabi, bot, terlik vb. imalati

Bu belge, guvenli elekironik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.

96




Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

NACE
Tamm
Kodu
15.20 Ayakkabi, bot, terlik vb. imalati
15.20.15 Deriden ayakkabi, mes, bot, ¢cizme, postal, terlik, vb. imalat1 (tamamuyla tekstilden olanlar ile
- ortopedik ayakkabi ve kayak ayakkabist harig)
15.20.17 Plastik veya kauguktan ayakkabi, bot, ¢izme, postal, terlik, vb. imalat1 (tamamuyla tekstilden

olanlar ile ortopedik ayakkabi ve kayak ayakkabisi harig)

Tekstilden ve diger malzemelerden ayakkabi, mes, bot, ¢cizme, postal, terlik, vb. imalati (deri
15.20.18 | ve plastik olanlar ile tamamuyla tekstilden olanlar, ortopedik ayakkabi ve kayak ayakkabisi
harig)

15.20.19 Ayakkabilarin deri kisimlarinin ve ayakkabi pargalarinin (kauguk, plastik ve ahsap pargalar
o hari¢) imalat1 ({ist ve alt parcalari, topuklar, vb. imalati ile sayacilik faaliyetleri dahil)

1.6.1 NACE 15.11.10 — Deri ve Kiirklii Deri imalati

NACE 15.11.10 altinda faaliyet gosteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
Once yiiriitiilen ¢calismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iligkin
AUF’ler giincellenmistir.

1.6.1.1 NACE 15.11.10 — 01 - Ham Deri Tabaklama ve Isleme Sektorii

1.6.1.1.1 Uretim Prosesi

Ham deri tabaklama ve isleme sektoriinde uygulanan prosesler asagidaki adimlardan
olusmaktadir.

Islatma: Islatma isleminin amaci, derinin iiretim Oncesi siiregte kaybettigi suyun geri
kazandirilarak, miimkiin oldugunca, hayvanin canli oldugu durumdaki O&zelliklere
kavusturulmasidir. “Islatma dolaplar1” olarak adlandirilan {initelerde, derinin su igerigi
yaklagik olarak % 65'e ¢ikarilmaktadir. Islatma asamasinda yiizey aktif maddeler (1slatici)
ile birlikte kullanilan bakterisitler, enzim, baz, tuz ve diger kimyasallar; ham deri {izerindeki
mikroorganizmalarin, kan, kir, tuz, camur ve idrar gibi pisliklerin, suda ¢6ziinen ve daha
sonraki iglemleri zorlastiran yapilanmamis proteinlerin temizlenmesini saglamaktadir. Bu
asamanin bir diger islevi de, deri isleme prosesinin ileri asamalarinda kullanilacak olan
kimyasallarin deriye niifuz etmesinin kolaylastirilmasidir.

Kil giderme ve kireglik: Islatma isleminin ardindan ayni dolap icerisinde uygulanan kil
giderme ve kireglik islemi, deride var olan yag ve albiimin gibi maddeleri deriden ¢ikarmak

icin uygulanmaktadlr Dolaplara ana kimyasal olarak verilen sodyum siilfiir (zirnik),
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sodyum hidrosiilfir ve kire¢ ile [4] kil kokleri gevsetilmekte ve derinin sigmesi
saglanmaktadir. Bunun sonucu olarak, deri kil dokiilmekte, deri ham yag1 ve lifli yapida
olmayan proteinleri deriden uzaklastirilmaktadir. Kiirk, siiet gibi yilin ortiisliniin korundugu
deri ¢esitlerinde bu islem uygulanmamaktadir. Yaklasik 18 ile 36 saat arasinda siiren bu
islemin performansini arttirmak i¢in enzim preparatlari da kullanilabilmekte, uygulanan
metot elde edilmek istenen deriye gore degisebilmektedir. Uygulanan kimyasallardan 6tiirt,
bu siiregte derinin pH degeri yiikselmektedir. Bu islemdeki temel amag, suya gecen
proteinlerin uzaklastirilmasi1 ve diger kimyasallarin baglanabilecegi ilave aktif gruplarin
olusturulmasi ve gerekli yumusaklik ve esnekligin saglanmasidir.

Etleme: Kil giderme ve kireglik isleminden sonra deriye (tola) mekanik olarak etleme islemi
uygulanmaktadir. Bu islemle derinin et yiiziindeki yag ve et fazlaliklar1 alinmakta ya da
iireticinin tercihine bagli olarak derinin bir miktar inceltilmesi gerceklestirilmektedir.
Etlenmis deri, kuyruk ve gerekmeyen kisimlar kesilerek budanmaktadir.

Kire¢ giderme ve sama: Kire¢ giderme, kil giderme sonrasi deride (tolada) kalan kire¢ ve
alkalinin zayif asitler ve amonyum tuzlar1 kullanilarak uzaklastirilmasi, tabaklama oncesi
derinin pH degerinin diigtirtilmesi i¢in yapilan bir iglemdir.

Kiregli deri, elyaf yapisi i¢ine alkali absorbe etmis durumda, siskin, mavi-beyaz, yar1 seffaf,
lastik gibidir. Kire¢ gidermede, deri iginde kat1 halde bulunan kirecin ¢éziinmesi, pH’nin
sama icin gerekli hafif alkali duruma getirilmesi ve sigkinligin disiiriilmesi hedeftir. Bu
islem su ile yikayarak uygulandiginda, kimyasal madde uygulanmasina gore daha uzun siire
gerektirmektedir. Kullanilan kimyasal maddeler boraks, amonyum ve magnezyum
tuzlaridir.

Yag giderme: Ham deri biinyesinde bulunan yaglar, tabaklama maddeleri, boyar maddeler
ve yaglama maddelerinin deri yiizeyinde ve kesitinde homojen dagilmasini engelleyerek
tabaklama ve finisaj islemlerinin (boyama/son islemler) gerektigi gibi uygulanmasina engel
olur. Tabaklamada, yaglar krom tuzlar ile tepkimeye girerek gidermesi ¢ok zor olan
¢oziinmez krom sabunlari olusturur, tabaklanmis deride mumsu lekelerin ve pembe
lekelerin meydana gelmesine yol acar. Ayrica, dogal yaglar bitmis deride kokusmaya neden
olur. Bu olumsuzluklar nedeniyle, derilerde bulunan dogal yagin tabaklama Oncesinde
deriden uzaklastirilmasi gerekmektedir. Bu amagla yapilan isleme “yag giderme” veya “yag
alma” denir.

Piklaj: Piklaj (veya salamura) derinin tabaklama islemine hazirlanmasi veya korunmasi
amaciyla asit veya tuzlu muamele edilmesidir. Piklaj, derinin pH degerini 3 seviyesine
cekerek kolajen lif demetlerinin tabaklama maddelerinin etkisine hazirlar. Bu asamada,

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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kiigiikbas ve biiyiikbas derileri, asitler ve sodyum kloriir ile muamele edilir ve
depolanabilir/nakledilebilir hale getirilir veya tabaklama asamasina hazirlanirlar.

Tabaklama: Tabaklamanin (sepileme) temel amaci deri protein yapisindaki karboksilik
gruplarin ¢esitli biiyiikliiklerdeki tabaklama etkin maddeleri yardimai ile birbirine baglanarak
bir ag yap1 olusturulmasidir. Bu siirecte, elde edilmesi istenen derinin 6zelliklerine, ham
deriye, kullanilan malzemenin ulasilabilirligine ve fiyatina gore cesitli tabaklama metotlari
kullanilmaktadir. En yaygin kullanilanlar1 asagidaki gibi listelenebilir:

e Mineral (krom, aluminyum, zirkonyum vb.) tabaklama
¢ Bitkisel tabaklama

e Aldehit tabaklama

e Yag tabaklama

e lkinci Tabaklama (Retenaj)

Bu asamada mineral, bitkisel ve sentetik tabaklama etkin maddelerinin veya
kombinasyonlarinin tekrar uygulanmasi ve uygun yaglama, boyama ve kurutma iglemleri ile
derinin rengi, 1s1l dayanimi, su dayanimi, yumusakligi ve sertligi gibi istenilen 6zellikler
deriye kazandirilmakta ve derinin kalitesi artirilmaktadir. Retenaj maddelerinin kullanim
orani tretilecek deri cinsine ve kullanilan maddenin o6zelliklerine gore degisim
gostermektedir. ikincil tabaklama igin kullanilan maddeler de birincil tabaklama da oldugu
gibi c¢ok cesitli olabilir.

Boyama: Boyama asamasinda derinin yiizey ve kesiti boyar maddelerle boyanmaktadir.
Boyama isleminde genel olarak su bazli asidik boyalar tercih edilmektedir. Bunun disinda,
cok tercih edilmese de bazik ve reaktif boyalar da deri endiistrisinde kullanilmaktadir.

Yaglama: Uriine 6zgii dzellikleri elde edebilmek ve prosesler sirasinda kaybolan yaglari
deriye geri kazandirmak amaciyla yaglama islemi yapilmaktadir. Yaglama isleminde
hayvansal, bitkisel veya mineral bazli sentetik yaglar kullanilabilmektedir.

Kurutma: Kurutma isleminin temel amaci deri kalitesinin arttirilmasi ve derilerin daha az
yer kaplamasinin saglanmasidir. Kurutma amaciyla kullanilan teknikler elde edilmek
istenen derinin 6zelliine gore ¢esitlilik gostermektedir. Bu teknikler:

e Acarak veya sikarak kurutma

e Asarak kurutma

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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e Vakumlu kurutma
e Yapistirarak kurutma ve
e Gergide kurutmadir.

Son Islemler (finisaj): Son islemlerin genel amaci derinin dis goriiniimiinii iyilestirmek ve
deriye istenen Ozellikleri (renk, parlaklik, esneklik, su gecirimi gibi) saglamaktir. Finisaj
islemi ile deri 1yi bir goriiniim kazanir ve dis etkilere kars1 daha dayanikli hale gelir.

Sekil 33’ta ham deri tabaklama ve isleme sektorii tiretim noktalar1 gosterilmektedir.

040103

Kil Giderme ) } i N
Islatma (Zirmiklama) ve Efleme Kire¢ Giderme Yad Giderme
Kir‘l clik ve Sama . )

04 01 01 0401 01 Piklaj
040102
¥
0401 04
04 01 05 *— Tabaklama

o —

h 4
Kurutma ve .
[ Finisaj ]<—[ Yaglama 2.Tahaklama]<—[ Tiraglama ]

04 01 01 040104 04 01 01
040105

Sekil 33. Ham deri tabaklama ve isleme sektorii atik olusum noktalari

1.6.1.1.2 Atiklar

Ham deri tabaklama ve isleme sektoriinden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 73°de,
beyani beklenen atiklar ise Tablo 74’de verilmektedir.

Tablo 73. Ham deri tabaklama ve isleme sektorii (NACE 15.11.10-01) — Beyan1 zorunlu
atiklar

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.

100



ODTU Cevre Miihendisligi Boliimii
Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

AUF, AUF,

Atik Kod Atik Kodu T TA/MA
1k Kodu 1k Kodu Tanim kg/kg kg/adet

Siyirma ve kiregleme ile deriden et siyirma

04 01 01 0,0002-0,24 0,0004-0,19
isleminden kaynaklanan atiklar ’
04 01 02 Kiregleme atiklari 0,001-0,038 0,001-0,038
04 01 03 S‘lVl halde olmayan ¢oziicliler iceren yag MA 0.001-0,007
giderme atiklart
04 0104° Krom igeren sepi serbeti 0,75

040105 Krom igermeyen sepi serbeti

K . «l K C eivitli
04 01 08 rom igeren tabaklanmis atik deri (civitli 0,0004-0,18 0,0009-0,11
parcalar, tiraslamalar, kesmeler, parlatma tozu)

? Bu atiklardan en az birinin beyani zorunludur

Tablo 74. Ham deri tabaklama ve isleme sektorii (NACE 15.11.10-01) — Beyan1 beklenen

atiklar

Atik AUF, ..

Atik Kodu Tanim TA/MA AUF, kg/adet
Kodu kg/kg
04 01 06 Saha .igi atiksu aritimindan kaynaklanan 0.004-0,034

krom ig¢eren ¢gamurlar
04 01 07 Saha i¢i atiksu aritimindan kaynaklanan 2,67E-05-

krom igermeyen ¢amurlar 0,008

1.6.1.2 NACE 15.11.10 — 02 — Tabaklanmis Deri isleme Sektorii

1.6.1.2.1 Uretim Prosesi

Tabaklanmis deri isleme sektoriinde uygulanan prosesler asagidaki adimlardan
olusmaktadir.

Ikinci Tabaklama (Retenaj): Bu asamada mineral, bitkisel ve sentetik tabaklama etkin
maddelerinin veya kombinasyonlarinin tekrar uygulanmasi ve uygun yaglama, boyama ve
kurutma islemleri ile derinin rengi, 1s1l dayanimi, su dayanimi, yumusaklig1 ve sertligi gibi
istenilen oOzellikler deriye kazandirilmakta ve derinin kalitesi artirilmaktadir. Retenaj
maddelerinin kullanim orani {iiretilecek deri cinsine ve kullanilan maddenin 6zelliklerine
gore degisim gostermektedir. Ikincil tabaklama igin kullanilan maddeler de birincil
tabaklama da oldugu gibi cok c¢esitli olabilir.

Boyama: Boyama asamasinda derinin yiizey ve kesiti boyar maddelerle boyanmaktadir.
Boyama isleminde genel olarak su bazli asidik boyalar tercih edilmektedir. Bunun disinda,

cok tercih edilmese de bazikve asaktif boyalardadert endistrisinde kullanilmaktadir.
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Yaglama: Uriine 6zgii 6zellikleri elde edebilmek ve prosesler sirasinda kaybolan yaglari
deriye geri kazandirmak amaciyla yaglama islemi yapilmaktadir. Yaglama isleminde
hayvansal, bitkisel veya mineral bazli sentetik yaglar kullanilabilmektedir.

Kurutma: Kurutma isleminin temel amaci deri kalitesinin arttirilmasi ve derilerin daha az
yer kaplamasinin saglanmasidir. Kurutma amaciyla kullanilan teknikler elde edilmek
istenen derinin 6zelligine gore cesitlilik gdstermektedir. Bu teknikler:

o Acarak veya sikarak kurutma
o Asarak kurutma

o Vakumlu kurutma

o Yapistirarak kurutma ve

o Gergide kurutmadir.

Son Islemler (finisaj): Son islemlerin genel amaci derinin dis goriiniimiinii iyilestirmek ve
deriye istenen ozellikleri (renk, parlaklik, esneklik, su gecirimi gibi) saglamaktir. Finisaj
islemi ile deri 1yi bir goriiniim kazanir ve dis etkilere kars1 daha dayanikli hale gelir.

Tabaklanmig
Deri

l

. Kurutma ve

040108 04 01 08

Sekil 34. Tabaklanmis deri isleme sektorii atik olusum noktalari

1.6.1.2.2 Atiklar

Tabaklanmis deri isleme sektoriinden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 75’te,
beyani beklenen atiklar ise Tablo 76’te verilmektedir.

Tablo 75. Tabaklanmis deri isleme sektorii (NACE 15.11.10-02) — Beyani1 zorunlu atiklar

Atik AUF, AUF,
Atik Kodu Tanim TA/MA
Kodu kg/kg kg/adet

04 01 08 Krom igeren tabaklanmis atik deri (givitli 0.0004-0,18 0.0009-0,11

pargalar, Rt1r%sllamal_ar, kesmeler, parlatma tozu

slge gll\lnnli elekironik imza ile-imzalanmistic
- -
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Tablo 76. Tabaklanmis deri isleme sektorii (NACE 15.11.10-02) — Beyan1 beklenen atiklar

Atk Atik Kodu Tanmi TA/MA AUF, AUF,
Kodu kg/kg kg/adet
04 01 06 Saha ici atiksu aritimimdan kaynaklanan krom 0,004-0,034

igeren ¢camurlar
04 01 07 Saha ici atiksu aritimindan kaynaklanan krom 2,67E-05-

icermeyen ¢amurlar 0,008
04 01 09 Perdah ve boyama atiklar1 0,001-0,12 0,014-0,25

1.6.2 Diger Atiklar

Deri ve ilgili iiriinlerin imalatindan kaynaklanan diger atiklar Tablo 77°de verilmektedir.

Tablo 77. Deri ve ilgili irlinlerin imalat1 (NACE 15) - Diger atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
0803 17 Tehlikeli maddeler igeren atik baski tonerleri MA
0803 18 08 03 17 disindaki atik bask1 tonerleri

130101 PCB igeren hidrolik yaglar TA
1301 04 Klor igeren emiilsiyonlar TA
13 01 05 Klor igermeyen emiilsiyonlar TA
13 01 09 Mineral esasli klor igeren hidrolik yaglar TA
130110 Mineral esasli klor igermeyen hidrolik yaglar TA
130111 Sentetik hidrolik yaglar TA
130112 Kolayca biyolojik olarak bozunabilir hidrolik yaglar TA
130113 Diger hidrolik yaglar TA
13 02 04 Mineral esasli klor igeren motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
1302 05 Mineral esasli klor igermeyen motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
1302 06 Sentetik motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
13 02 08 Diger motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
150101 Kagit ve karton ambalaj

150102 Plastik ambalaj

150103 Ahgap ambalaj

1501 04 Metalik ambalaj

1501 05 Kompozit ambalaj

1501 06 Karisik ambalaj

1501 07 Cam ambalaj

150109 Tekstil ambalaj

1501 10 Tehlikeli maddelerin kalintilarini igeren ya da tehlikeli maddelerle kontamine TA
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Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
olmus ambalajlar

1501 11 Bos basingli konteynirlar dahil olmak {izere tehlikeli gézenekli kati TA
yapilt (6rnegin asbest) metalik ambalajlar

150202 Tehlikeli maddelerle kirlenmis emiciler, filtre malzemeleri (baska sekilde MA
tanimlanmamus ise yag filtreleri), temizleme bezleri, koruyucu giysiler

1502 03 15 02 02 digindaki emiciler, filtre malzemeleri, temizleme bezleri, koruyucu
giysiler

16 01 03 Omriinii tamamlams lastikler

16 01 04 Omriinii tamamlams araclar TA

1602 13 16 02 09’fian 16 02 12’ye kadar olanlarin disindaki tehlikeli pargalar igeren MA
1skarta ekipmanlar

16 02 14 16 02 09°dan 16 02 13’e kadar olanlarin disindaki 1skarta ekipmanlar

16 02 15 Iskarta ekipmanlardan ¢ikartilmis tehlikeli parcalar TA

16 02 16 16 02 15 disindaki 1skarta ekipmanlardan ¢ikartilmig pargalar

16 06 01 Kursunlu piller TA

16 06 02 Nikel kadmiyum piller TA

16 06 03 Civa igeren piller TA

16 06 04 Alkali piller (16 06 03 harig)

16 06 05 Diger piller ve akiimiilatorler

16 06 06 Piller ve akiimiilatorlerden ayri toplanmis elektrolitler TA
Enfeksiyonu dnlemek amaci ile toplanmalar1 ve bertarafi 6zel isleme tabi olan

180103 TA
atiklar
Enfeksiyonu dnlemek amaci ile toplanmalar1 ve bertarafi 6zel igleme tabi

18 01 04 olmayan atiklar (6rnegin sargilar, viicut al¢ilari, tek kullanimlik giysiler, alt
bezleri)

1902 05 Fiziksel ve kimyasal islemlerden kaynaklanan tehlikeli maddeler iceren MA
¢amurlari

19 02 06 19 02 05 disindaki fiziksel ve kimyasal islemlerden kaynaklanan camurlari

19 02 07 Ayrigmadan olusan yag ve konsantrasyonlar TA

1909 01 [Ik filtreleme ve siizme islemlerinden kaynaklanan kat: atiklar

19 09 02 Su berraklastirilmasindan kaynaklanan ¢amurlar

19 09 03 Karbonat gidermeden kaynaklanan ¢camurlar

19 09 04 Kullanilmig aktif karbon

19 09 05 Doymus ya da kullanilmis iyon degistirme reginesi

19 09 06 Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan kaynaklanan soliisyonlar ve
¢amurlar

200101 Kagit ve karton

2001 02 Cam

200108 Biyolojik olarak bozunabilir mutfak ve kantin atiklar

2001 21 Flioresan lambalar ve diger civa iceren atiklar TA

2001 25 Yenilebilir s1v1 ve kat1 yaglar

200126 20 01 25 disindaki s1vi ve kat1 yaglar TA

2001 27 Tehlikeli maddeler iceren boya, miirekkepler, yapistiricilar, ve recineler MA

200128 | 20 Ol 7 heandakd o PAICkSPISTyapas gylar, ve regineler

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA

2001 29 Tehlikeli maddeler iceren deterjanlar MA

2001 30 20 01 29 disindaki deterjanlar
16 06 01, 16 06 02 veya 16 06 03 un altinda gecen pil ve akiimiilatorler ve bu

2001 33 s . o TA
pilleri igeren siniflandirilmamis karigik pil ve akiimiilatorler

2001 34 20 01 33 disindaki pil ve akiimiilatorler

2001 35 2001 '2 l' ve 20 01 23. d1$11.1dak1 tehlikeli pargalar i¢eren ve 1skartaya ¢ikmis MA
elektrikli ve elektronik ekipmanlar

2001 36 2001 21,2001 23 ve 20 01 35 disindaki 1skarta elektrikli ve elektronik

ekipmanlar

Diger Atiklar (Belirtiniz)

1.7 NACE 16 — Aga¢, Aga¢ Uriinleri ve Mantar I"Jriinleri" Imalati
(Mobilya Hari¢); Saz, Saman ve Benzeri Malzemelerden Oriilerek
Yapilan Esyalarin Imalati

Agag, aga¢ TUriinleri ve mantar iriinleri imalati sektorii, NACE-16 kodu altinda
bulunmaktadir. Agag, agac iiriinleri ve mantar Urilinleri imalati sektoriinlin NACE Rev.2
Kodlar1 Tablo 78’te listelenmektedir. NACE Rev. 2 siniflandirmasina gore ti¢lii diizeyde 2
alt sektor, dortli diizeyde ise 6 alt sektdorden olusmakta olup Tablo 78’teki gibi
siiflandirilmaktadir. Tabloda mavi harflerle yazilmis olan faaliyetler proses tanimi ile
birlikte atik listeleri ve AUF verilen faaliyetlerdir. Diger faaliyetler ise, dogrudan atik

listeleri ve atik Uiretim faktorleri verilen faaliyetlerdir.

Tablo 78. Agag, agag Uriinleri ve mantar iirlinleri imalat1 icin NACE Rev.2 kodlar1

NACE

Kodu Tanim

C IMALAT

16 Agac, agac iiriinleri ve mantar iiriinleri imalati (mobilya haric); saz, saman ve benzeri
malzemelerden oriilerek yapilan esyalarin imalati

16.1 Agaclarin bicilmesi ve planyalanmasi

16.10 Agaclarin bicilmesi ve planyalanmasi

16.10.01 Kereste imalati1 (agaclarin bigilmesi, planyalanmasi, rendelenmesi ve sekillendirilmesi
faaliyetleri)

16.10.02 | Ahsap demir yolu veya tramvay traversi imalati

16.10.03 | Agag yiinii, agac unu, agag talasi, aga¢ yonga imalati

16.10.05 | Ahsap dosemelerin ve yer dosemelerinin imalati (birlestirilebilir parkeler harig)

16.10.06 | Tomruk ve kerestelerin kurutulmasi, emprenye edilmesi veya kimyasal islemden gecirilmesi

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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NACE
Tanmim
Kodu
hizmetleri (bagkalarinin adina olanlar)
16.2 Agac, mantar, kamis ve 6rgii malzeme iiriinii imalati
16.21 Ahsap kaplama paneli ve aga¢ esash panel imalati
162101 Ahsap, bambu ve diger odunsu malzemelerden kaplamalik plaka, levha, vb. imalati (yaprak

halde) (preslenmemis)

16.21.02 | Stkistirilmus lif, tahta ve tabakalardan kontrplak, mdf, sunta, vb. levha imalati

16.22 Birlestirilmis parke yer dosemelerinin imalati

16.22.01 | Birlestirilebilir ahsap parke yer désemelerinin imalati (lamine ve laminat parkeler haric)

16.23 Diger bina dogramaciligl ve marangozluk iiriinlerinin imalati

16.23.01 Ahsap pencere, kap1 ve bunlarin kasalar1 ve esikleri ile ahgsap merdiven, tirabzan, veranda,
o parmaklik vb. imalati

16.23.02 | Ahsap prefabrik yapilar ve ahsap tasinabilir evlerin imalati

16.23.90 Baska yerde siniflandirilmamis ingaat dograma ve marangozluk tiriinleri (ahsaptan kiris,
o kalas, payanda, beton kalibi, ¢ati padavrasi, vb.) imalati

16.24 Ahsap konteyner imalati

16.24.01 | Kutu, sandik, fig1 ve benzeri ahsap ambalaj malzeme imalati

16.24.02 | Palet, kutu palet ve diger ahsap yiikleme tablalar: imalati

16.24.03 | Ahsap kablo makarasi, bobin, takoz, vb. imalati

16.29 Diger agac iiriinleri imalati; mantardan, saz, saman ve benzeri 6rme malzemelerinden
) yapilmus iiriinlerin imalati

Ahsap mutfak ve sofra esyast imalati (kasik, kepge, spatula, bardak, havan, havan eli, tepsi

16.29.01
vb.)

Dogal mantar (kabaca koselendirilmis veya blok, levha vb. halde), ezilmis veya graniil haline
16.29.02 | getirilmis mantar ile dogal mantar veya aglomera mantar iirinlerinin imalati1 (mantardan yer
dosemeleri, makara, tipa ve tikag dahil)

16.29.03 Sedef kakma ahgap isleri, kakma ile siislii ahsap esyalar, miicevher i¢in veya ¢atal-kasik
o takimi ve benzeri esyalar i¢in ahsap kutular, ahsap biblo, heykel ve diger siislerin imalati

16.29.04 Ahsaptan is aletleri, alet gdvdeleri, alet saplari, siipiirge veya firca gdvdeleri ile saplari,
o ayakkab1 kaliplari, ahsap mandal, elbise ve sapka askilar1 imalat:

Ahsap cergeve (tablo, fotograf, ayna ve benzeri nesneler igin) ve ahsaptan diger esyalarin
16.29.05 | imalati (panolar, tuval i¢in gergeveler, ip vb. i¢in makaralar, ayakkabinin ahsap topuk ve
tabanlari, ar1 kovanlari, kdpek kuliibeleri dahil)

16.29.07 Hasir veya diger 6rme malzemesinden (kamis, saz, saman vb.) esyalarin imalati ile sepet tiirii
o ve hasir isi egyalarin imalati

16.29.90 Bagka yerde siniflandirilmamis diger agag iiriinleri ile enerji i¢in yakit kiitiikleri ve

peletlerinin imalat1 (karbonlagtirilmamis olanlar)

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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1.71 NACE 16.10.01 — Kereste imalati (Agaclarin Bicilmesi, Planyalanmasi,
Rendelenmesi ve Sekillendirilmes.i Faaliyetleri), NACE 16.10.05 — Ahsap
Dosemelerin ve Yer Dosemelerinin Imalat1 (Birlestirilebilir Parkeler Haric)

NACE 16.10.01 ve NACE 16.10.05 altinda faaliyet gosteren tesisler i¢in sektorel atik
listeleri ve AUF’ler daha once yiiriitillen ¢alismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje
kapsaminda bu sektére iliskin AUF’ler giincellenmistir.

1.7.1.1 Uretim Prosesi

Sekil 35’de ham agag iiriinleri liretimi atik iiretim noktalar1 gosterilmektedir.

Agaglarin Kabuklarinin |  Agaglarin Kesilmesi, Sekil Verilmesi,
Soyulmasi g Zimparalanmasi vb. islemler
v v
03 01 01 Agacg kabugu 03 01 05 Talas, yonga, kiymik, ahsap atiklari

Sekil 35. Ham agag iiriinleri iiretimi atik olusum noktalari
1.7.1.2 Atiklar

Ham aga¢ drlinleri iiretiminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 79’de
verilmektedir.

Tablo 79. Ham agag tirtinleri tiretimi (NACE 16.10.01, 16.10.05) — Beyani1 zorunlu atiklar

Atik AUF, AUF,
Atik Kodu Tanim TA/MA

Kodu kg/m® kg/adet

0301 01 | Agag kabugu ve mantar atiklart 0,0247-0,0386
03 01 04 digindaki tal kiymik, ah

03 01 05 [§indak fafas, yonga, kiymik, ahsap, 417-11,11 | 0,002-8,04
kontraplak ve kaplamalar

1.7.2 NACE 16.21.02 — Sikistirilmus Lif, Tahta ve Tabakalardan Kontrplak, Mdf,
Sunta, vb. Levha Imalati

NACE 16.21.02 altinda faaliyet gosteren tesisler icin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yliriitiilen ¢aligmalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iliskin
AUF’ler giincellenmistir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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1.7.2.1 Uretim Prosesi

Kaplama fiiretiminde yaygin olarak kullanilan yontem, yatay ve dikey kesme makineleri
kullanilarak kesme yapilarak el ile kaplamaya yoneliktir. Kontrplak tiretiminde ilk olarak
tomruklar 1slatilarak yumusatilmakta ve kabuklari soyulmaktadir. Daha sonra soyma
makinelerinde belirli kalinliklarda kaplama levhalar1 {iretilmekte ve bu levhalar
kusurlarindan temizlenerek kurutulmaktadir. Hazirlanan bu kaplama levhalarinin kenarlar
diizeltilerek yan yana eklenmektedir. Ilerleyen basamakta kontrplaklik levhalar
tutkallanarak tek sayida olacak sekilde bir araya getirilerek preslenmekte ve
kondisyonlanmaktadir. Son agsamada ise boy kesme, yan alma ve zimparalama islemlerine
tabi tutularak istiflenmektedir.

Yonga levhalar, odun veya odunlasmis diger bitki yongalarinin sentetik re¢ine tutkallari ile
karistirthp belirli sicaklik ve basing altinda yapistirilmasi ve bi¢imlendirilmesi ile elde
edilen levhalar seklinde tanimlanmaktadir. Son zamanlarda hem diinyada hem de {lilkemizde
mobilya endiistrisinde kullanimi artmakta olan bir malzemedir. Yonga levha ve lif levha
iiretiminin ana girdilerini odun ve tutkal olustururken; katki maddeleri, yakit ve enerji de
diger girdileri olusturmaktadir.

Yonga levha iiretimi: ilk olarak kabuklar1 soyulan agaglar cesitli boyutlarda kiymik haline
getirilmektedir. Bu kiymiklar ince degirmenden gegirilerek homojenize edilmektedir. Eleme
iinitesinden ayrilan kiymiklar karisim {iinitesinde tutkal, kimyevi maddeler ve su ile
karistirilmaktadir. Bu karisim pres tinitesinde levha haline getirildikten sonra stapel vasitasi
ile paket haline getirilmek iizere germe kafesine alinmaktadir. Gerilme dlgegine gore presle
sikistirilan levha paketleri 1s1 tesiri ile sertlestirilmek lizere donma ve sertlesme iinitesine
koyulmaktadir. Daha sonra olgunlasma depolarinda dinlendirilerek nihai sertlige
ulagilmaktadir. Yonga levha iiretimi lilkemizde dort temel basamakla gergeklestirilmektedir.
Odunlar ilk olarak yongalanip elemeden gecirilerek kurutma basamagina aktarilmaktadir.
Daha sonra tutkallanip kaliplanarak tek ya da c¢ok katli yatay presler kullanilarak
sikistirilarak son {iirlin haline getirilmektedir.

Lif levha iiretimi: Lif levha iiretimi kuru ve yas olmak {izere iki yoOntemle
gergeklestirilmektedir. Yas yontemle sert levha iiretimi yapilirken kuru yontemle hem sert
(HDF) hem de orta sert lif levha (MDF) iiretimi yapilmaktadir. Bu yontemler arasindaki en
temel farklilik ise lif taslaginin olusumunun saglandig1 ortamdan kaynaklanmaktadir. Yas
yontemde bu olusum su kullanilarak saglanirken kuru ve yar1 kuru yontemlerde pnomatik
ve mekanik yollardan faydalanilmaktadir. Yas sistemde odundaki baglayict maddelerin
yeterli olmasi nedeni ile herhangi bir baglayict madde kullanilmamaktadir. Fakat kuru ve
yar1 kuru sistemlerde baglayict madde olarak tutkal kullanilmaktadir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Yonga levha ve lif levha sanayiinde agaclarin kurutulmasinda kullanilan preslerde yiiksek
miktarda 1s1 ve elektrige ihtiya¢ duyuldugundan, bu iiriinlerin tiretiminin yapildig: tesislerde
enerji santralleri de kurulmaktadir. Bu enerji iireten liniteler yakma tesisleri olarak da
siiflandirilabilmektedir.

Emprenyeli kagit tiretimi, parlak levha {iretimi ve laminant parke tiretimi endiistriyel levha
sanayiinin yan prosesleri olup, her tesiste bulunmamaktadir. Emprenyeli kagit, melamin
kaplama ve parlak levha sanayiinin temel hammaddesi olarak kullanilmaktadir. Burada ham
agac triinlerinden farkli olarak, emprenyeleme islemi iiretilen yonga ve lif levhalar yerine,
levhalarin iizerine yapistirilan agag goriiniimlii melamin kagitlara uygulanmaktadir. Uretilen
yonga ve lif levhalar hem 1s1l islem gordiiklerinden hem de kimyasal katki maddeleri ile
iiretildiklerinden emprenyelemeye ihtiyag duymamaktadir. Emprenye hattinda agag
gorinimli kagitlara 6zel tutkal karigimlart (regete) emdirilerek kurutulmakta ve yonga/lif
levhalara yapistirmaya hazir olarak saklanmaktadir. Daha sonra ihtiya¢ dogrultusunda bu
kagitlar uygun ebatlarda kesilerek sicak pres ile yonga ya da lif levhalara yapistiriimaktadir.
Regetelerin kagitlara uygulanmasinda yaygin olarak spreyleme, perde tipi boyama (curtain
coating) ya da merdane sistemleri gibi endiistriyel otomasyonlar kullanilmaktadir. Bu
sistemlerde emprenye kimyasallart bir haznenin igerisinden devridaim ile kagitlara
uygulanmaktadir. Kullanim Omriinii dolduran kimyasallar belli bir siire sonra
yenilenmektedir. Parlak levha tiretimi ise tipki melamin kapli levha tiretimi gibi yonga ya da
lif levhalarin akrilik, PVC ya da poliliretan malzeme ile kaplanmasiyla elde edilen parlak
yiizeyli levhalardir. Uretim prosesi emprenyeli kagit {iretimi ile benzer &zelliklerdedir.
Laminant parke tliretiminde, istenilen parke desenine gore yonga ya da lif levhalara melamin
kagit kaplanarak, melaminli levhalar istenilen parke boyutlarinda ebatlandirilmaktadir.
Daha sonra parkelere kanal agilirarak paketlenmektedir.

Sekil 36’de agag panel iiriinleri tiretimi atik iiretim noktalar1 gosterilmektedir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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100101 Kazantozw, dip kld, ciruf
100103 Ugwew kil
1001 18/1% Gaz te mizle me atiklan

/\ 1001 22/23 Kazan temizl eme camurlan

lsil lslem "“""

Ham Madde . Kurutma e Presleme [ Finlsaj
Harirlama
, v v Y

030106 Talas, yonga,
knymilk, ahsapatiklan

030105 Talas, yonga,
knmik, ahsapatiklan

0301 05 Talas, yonga,
knymilk, ahsap atiklan

03 01 4 Tehlikeli
rmadde ler iceren
talas, yonga, knymik,
ahsap atiklan

030105 Tal as, yonga,
krymik, ahsap atiklan

030104 Tehlikeli
maddeler iceren
talas, yonga, knyrik,
ahsap atiklan

Sekil 36. Agag panel {iriinleri liretimi atik olusum noktalar1
1.7.2.2 Atiklar

Agac panel lriinleri iiretiminden kaynaklanan beyani1 zorunlu atiklar Tablo 80’de, beyani
beklenen atiklar ise Tablo 81°da verilmektedir.

Tablo 80. Agac panel iiriinleri iiretimi (NACE 16.21.02) — Beyani1 zorunlu atiklar

AUF, AUF, AUF, AUF,
Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA 3 2
kg/kg kg/m kg/m kg/adet
Tehlikeli maddeler igeren talas, 7 23E.05 0.003 4. 14E-06 0.009
030104° kiymik, ah MA O ROt T
yonga, Hymte, ansap. 3.98 0.1 0,064 13,52
kontraplak ve kaplamalar
03 01 04 disindaki talas, ,
) 1sindaki talas, yonga 0.48- 0.004-
0301 05 kiymik, ahsap, kontraplak ve 11
18,67 0,005
kaplamalar

? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 81. Agag panel iiriinleri tiretimi (NACE 16.21.02) — Beyani beklenen atiklar

AUF AUF AUF AUF
Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA ’ 3 ’2 i
kg/kg kg/m kg/m kg/adet
0 T coziicil —~
rg:am . ¢oziiciiler .ya da diger 1.204E-03-
08 04 09 tehlikeli maddeler iceren atik MA 291
yapiskanlar ve dolgu macunlari ’
08 04 10 08 04 09 disindaki atik
yapiskanlar ve dolgu macunlari
(10 01 04’iin altindaki kazan 0.0007
1001 01 tozu harig) dip kiilii, cliruf ve ’350 0,02-3,40
kazan tozu

Bu belge, guvenli elekironik i

nza 1le imzalanmistir.
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AUF, AUF, AUF, AUF,

Atik Kod Atik Kodu T TA/MA
e iodd tiefsodu Tatim kg/kg kg/m’ kg/m* kg/adet

10 01 02 Ugucu komiir kiilii

10 01 03 Turba ve islenmenmi? odundan 0.03
kaynaklanan ugucu kiil

1001 04 Ucucu yag kiilii ve kazan tozu TA

1001 18 Teh'hkeh maddeler igeren gaz MA 0.216-1,02
temizleme atiklar1
1001 1001 10011

1001 19 00105,1001 07 ve 1001 18

disindaki gaz temizleme atiklari

Kazan temizlemesi sonucu
1001 22 ¢ikan tehlikeli maddeler igeren MA
sulu ¢camurlar

10 01 22 digindaki kazan
100123 temizlemesi sonucu ¢ikan sulu

¢amurlar

1.7.3 NACE 16.24.02 - Palet, Kutu Palet ve Diger Ahsap Yiikleme Tablalar1 imalat

1.7.3.1 Uretim Prosesi

Ahsap paletler dayanikli ve uzun Oomiirlii olmalarindan dolayr tasimacilik, depolama gibi

alanlarda en ¢ok tercih edilen malzemelerdendir. Ahsap paletlerin hammaddesi ¢am, kayin,

mese ve kavak kiitiikleri olabilmekle birlikte en ¢ok tercih edileni ve en dayaniklis1 cam
- 35

agacidir™.

Islem kereste deposundan odunlarin alimryla baslamaktadir. Biiyiik kalaslar belirli 6lgiilerde
kesilerek kirislere, bloklara ve tahta dosemelere doniistiirilmektedir. Genellikle bu islemler
otomatik makinelerle yapilmakla birlikte isciler tarafindan manuel olarak da
yapilabilmektedir. Daha sonra kirigler ve diger pargalar, dayanikliklarinin artmasi igin 1s1l
isleme tabi tutulmaktadir. Isil islem, parca halinde yapilabildigi gibi, monte edildikten sonra
da uygulanabilmektedir. Islem kolayhigindan dolayr genellikle, montelemeden 6nce tercih
edilmektedir. Is1l islemin ardindan parcalar birbirine monte edilmektedir. Monteleme islemi,
ya isciler tarafindan havali ¢ivi cakma tabancasi ile ya da otomatik makineler yardimiyla

%> Ozon Palet (2018). Ahsap Palet imalati. https://www.ozonpalet.com/ahsap-palet-imalati/4ISMP15-ISIL-
islem-sureci-nedir adrEsihd@e alivan§iektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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yapilmaktadir. Daha sonra, iiretilen paletler kalite kontrolden gegmektedir. Burada, iiretilen
paletlerin yapim hatalar1, kaliteleri ve dayanikliklari kontrol edilmektedir’®.

Kutu paletler, paletlerin birlestirilmesiyle olusan malzemelerdir. Dort adet palet duvari ve
kapag1 bulunmaktadir. Kutu paletlerin ve diger ahsap ylikleme tablalarinin tiretim prosesleri
cok benzer olup, bu proseslerden olusan atiklar aynidir.

Sekil 37’te palet, kutu palet ve diger ahsap ylikleme tablalar1 {iretim proses akim semasi,
prosesten ¢ikan atiklarla birlikte gosterilmektedir.

Odun/katuk alimi ]

Y
Kesim islemi ]—b[Talag, Kiymik, ahgap] [03 01 04 veya 03 01 05

Y
Isil islem ]

— v

Centik agma ]

Talas, kiymik, ahsap, 03 01 04 veya 03 01 05)
Monteleme  — v [ metal atiklari 16 01 17 veya 16 01 18)
Civileme ]
Y

Kalite kontrol ]

Sekil 37. Palet, kutu palet ve diger ahsap yiikleme tablalari tiretim proses akim semasi ve
olusan atiklar’’

1.7.3.2 Atiklar

Palet, kutu palet ve diger ahsap yiikleme tablalar1 liretiminden kaynaklanan beyani zorunlu
atiklar kodlariyla birlikte Tablo 82’da, beyani beklenen atiklar ise Tablo 83’de
verilmektedir.

3% Box Around the World (2019). What You Need to Know about Pallet Manufacture.
https://boxaroundtheworld.com/pallet-manufacture/ adresinden alinmustir.

7 Wikipedia (2019) PBldte/hetpsiiien wikipedkarors/teikifRidbetiWooden_Pallets adresinden alinmustir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Tablo 82. Palet, kutu palet ve diger ahsap yiikleme tablalar1 imalat1 (NACE 16.24.02) —

Beyani zorunlu atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA AUF,
(g/adet)
030104 ° Tehlikeli maddeler iceren talas, yonga, kiymik, ahsap, MA )
kontraplak ve kaplamalar
030105 ° 03 01 04 disindaki talas, yonga, kiymik, ahsap, kontraplak 133-333.3
ve kaplamalar

*Bu atiklarm en az bir tanesinin beyani zorunludur.

Tablo 83. Palet, kutu palet ve diger ahsap ylikleme tablalar1 imalati (NACE 16.24.02) —

Beyani beklenen atiklar

Atik Kodu

Atik Kodu Tanim TA/MA

AUF,
(g/adet)

16 01 17

Demir metaller -

16 01 18

Demir olmayan metaller -

1.7.4 Diger Atiklar

Agag, agac Uriinleri ve mantar {rlinleri imalatt (mobilya hari¢); saz, saman ve benzeri

malzemelerden Oriilerek yapilan esyalarin imalatindan kaynaklanan diger atiklar Tablo
84’de verilmektedir.

Tablo 84. Agac, agag liriinleri ve mantar iirlinleri imalati (mobilya haric); saz, saman ve

benzeri malzemelerden oriilerek yapilan esyalarin imalati (NACE 16) - Diger atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA
0803 17 Tehlikeli maddeler igeren atik baski tonerleri MA
1001 01 (10 01 04’iin altindaki kazan tozu hari¢) dip kiilii, cliruf ve kazan tozu
1302 08 Diger motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
150101 Kagit ve karton ambalaj
150102 Plastik ambalaj
1501 03 Ahgap ambalaj
1501 06 Karigik ambalaj
Tehlikeli maddelerin kalintilarini igeren ya da tehlikeli maddelerle
150110 . . TA
kontamine olmus ambalajlar
Bos basingli konteynerler dahil olmak iizere tehlikeli gézenekli kat1 yap1
150111 . o . . . TA
(6rnegin asbest) iceren metalik ambalajlar
1502 02 Tehlikeli maddelerle kirlenmis emiciler, filtre malzemeleri (baska sekilde MA

tanimlanmamus ise yag filtreleri), temizleme bezleri, koruyucu giysiler

Bu belge, guvenli elekironik imza ile imzalanmistir.

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA

18 01 03 Enfeksiyonu dnlemek amaci ile toplanmalari ve bertarafi 6zel isleme tabi TA
olan atiklar

200121 Fliloresan lambalar ve diger civa igeren atiklar TA

200126 20 01 25 disindaki s1v1 ve kat1 yaglar

2001 33 16 06 01, 16 06 02 veya 16 06 03 un altinda gegen pil ve akiimiilatorler TA

ve bu pilleri igeren smiflandirilmamis karisik pil ve akiimiilatorler

20 01 38 20 01 37 disindaki ahsap

2001 40 Metaller

2003 01 Karisik belediye atiklar1

Diger Atiklar (Belirtiniz)

*g/kg

1.8 NACE 17 - Kagit ve Kagit Uriinlerinin imalat:

Kagit ve kagit iiriinlerinin imalat1 sektorii, NACE-17 kodu altinda bulunmaktadir. Kagit ve
kagit iiriinlerinin imalati sektoriiniin NACE Rev.2 Kodlar1 Tablo 85°de listelenmektedir.
NACE Rev. 2 siniflandirmasina gore ticlii diizeyde 9 alt sektor, dortlii diizeyde ise 20 alt
sektorden olugmakta olup Tablo 85°deki gibi siniflandirilmaktadir. Tabloda mavi harflerle
yazilmis olan faaliyetler proses tanimi ile birlikte atik listeleri ve AUF verilen faaliyetlerdir.
Diger faaliyetler ise, dogrudan atik listeleri ve atik iiretim faktorleri verilen faaliyetlerdir.

Kagit ve kagit tirlinleri sanayi, basta ¢esitli agag tiirleri olmak tizere jiit, kendir, kamis gibi
yillik bitkilerden seliiloz, odun hamuru iiretilmesi ile bu ara {irlinlerin ve diger 6nemli bir
hammadde olan ve kullanilmis kagitlarin geri doniisiimiiyle elde edilen atik kagidin g¢esitli
mekanik ve kimyasal islemlerle kagida doniistiiriilmesine kadar gecen asamalar1 igeren
sanayi koludur.

Kagit-karton gruplari uluslararasi literatiir de asagidaki gibi simniflandirimaktadir®:

e Yazi tab1 kagidi

e Gazete kagidi

e Sargilik kagit

e Temizlik kagidi

e Kraft torba kagidi

e Oluklu mukavva kagidi

¥ Erkan, Z. E., & Malayoglu, U. (2001). Kagit-Karton Sanayiinde Kullanilan Endiistriyel Hammaddeler ve
Ozellikleri . 4 Endusti Iyel Hammaddeler Sempozyumu. 20.09.2019 tarihinde

http://www.maden.or@trirelsientiyekileicksactibiddeeBbi87alekpdfiradresinden alinmustir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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e Karton

e Sigara ve ince 6zel kagit

Tablo 85. Kagit ve kagit iiriinleri imalatt NACE Rev.2 Kodlari

NACE Tanim
Kodu
C IMALAT
17 Kagit ve kagit iiriinlerinin imalati
17.1 Kagit hamuru, kagit ve mukavva imalati
17.11 Kagit hamuru imalati
17.11.08 Kagit hamuru imalati
17.12 Kagit ve mukavva imalati
Kagit ve mukavva imalati (daha ileri sanayi islemleri i¢in rulo veya tabaka halinde) (ziftli, lamine,
17.12.07 ) oo . - .
kaplanmis ve emprenye edilmig olanlar ile krepon ve kirisik kagitlar dahil)
17.2 Kagit ve mukavva iiriinleri imalati
17.21 Oluklu kagit ve mukavva imalat1 ile kagit ve mukavvadan yapilan muhafazalarin imalati
17.21.10 Bﬁrolardq, dﬁkkanlar'da ve benzeri yerlerde kullanilan kagit evrak tasnif kutulari, mektup kutulari
o ve benzeri egyalarin imalati
17.21.11 Kagit ve kartondan torba ve ¢anta imalati (kese kagidi dahil)
17.21.12 Kagit veya mukavvadan koli, kutu ve benzeri muhafazalarin imalati
17.21.13 Oluklu kagit ve oluklu mukavva imalati (rulo veya tabaka halinde)
17.22 Kagittan yapilan ev esyasi, sthhi malzemeler ve tuvalet malzemeleri imalati
Kullanima hazir tuvalet kagidi, kagit mendil, temizlik veya yiiz temizleme i¢in kagit mendil ve
17.22.02 havlular ile masa ortiisii ve pegetelerin imalati (kagit hamurundan, kagittan, seliiloz vatkadan veya
seliiloz lifli aglardan yapilmis)
17.22.03 Kagit veya mukavvadan yapilmis tepsi, tabak, kase, bardak ve benzerlerinin imalati
Hijyenik havlu ve tamponlar, kadin bagi, pedler, bebek bezleri vb. hijyenik iiriinler ile giyim esyas1
17.22.04 ve giysi aksesuarlariin imalat1 (kagit hamurundan, kagittan, seliiloz vatkadan veya seliiloz lifli
aglardan yapilmis)
17.23 Kagit kirtasiye iiriinleri imalati
17.23.04 Kullanima hazu karbon kagidi, kendinden kopyah kagit ve diger kopyalama veya t.ransfer kagitlari,
o mumlu teksir kagidi, kagittan ofset tabakalar ile tutkalli veya yapigkanli kagitlarin imalati
Kagit veya mukavvadan ana niteligi bilgi igermeyen egitim ve ticari kirtasiye malzemeleri imalati
17.23.06 (ajandalar, defterler, sicil defterleri, muhasebe defterleri, ciltler, kayit formlar1 ve diger benzeri
kirtasiye iiriinleri)
17.23.07 Kagit veya mukavvadan dosya, portfoy dosya, klasér ve benzerlerinin imalati
17.23.08 Kullanima hazir basim ve yazim kagid ile diger kagit ve mukavvalarin imalati (basili olanlar harig)
17.23.09 Baskisiz zarf, mektup karti, yazisma kart1 ve benzerlerinin imalati
17.24 Duvar kagidi imalat1
17.24.02 Duvar kagidi ve benzeri duvar kaplamalarinin imalati (tekstil duvar kaplamalari haric)
17.24.03 Tekstil duvar kaplamalarinin imalati
17.29 Kagit ve mukavvadan diger iiriinlerin imalati
17.29.01 Kagit veya mukavvadan etiketlerin imalati
Filtre kagidi, kartonlar1 ve mukavvalari, kagit hamurundan filtre edici blok ve levhalar ile
17.29.02 kaliplanmis ya da sikistirilmig esyalarin imalati (kagit veya karton esasli contalar ve rondelalar
dahil)
17.29.03 Sigara kagidi, kagit ve mukavvadan bobin, makara, masura, wmuﬂa viyolii ve bgnzeri kagit,
o mukavva veya kagit hamurundan destekler ile kagittan hediyelik ve siis esyalar1 imalati
17.29.04 Jakar makinelerinde kullanmak i¢in kagit ve mukavvadan kartlar ile kaydedici cihazlara mahsus

diyagram kagitlar1 imalati (bobin, tabaka/disk halinde)

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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1.8.1 NACE 17.11.08 - Kagit Hamuru imalati

Bu sinif asagidaki faaliyetleri kapsamaktadir:

01 - Mekanik, kimyasal (¢6ziilmiis ya da ¢oziilmemis) veya yar1 kimyasal islemler
ile beyazlatilmis, yari-beyazlatilmis ya da beyazlatilmamis kagit hamuru imalati,

02 - Pamuk linterinden hamur imalati,
03 - Atik kagittan miirekkebin temizlenmesi ve kagit hamuru imalati.

Birincil hammaddeden kagit hamuru iiretimi (01) iilkemizde sadece Caycuma OYKA Kagit
Ambalaj San. ve Tic. A.S.’de (kraft kagit ve kraft kagittan mamul torba iiretimi)
gerceklestirilmektedir. Pamuk linterinden hamur imalati (02) yapilmamaktadir. Atik
kagittan miirekkebin temizlenmesi ve kagit hamuru imalat1 (03) ise gelismekte olup, 2017
yilinda déniisiim kapasitesi 4 milyon tona ulagmustir”.

1.8.1.1 NACE 17.11.08 - 03 Atk Kagttan Miirekkebin Temizlenmesi ve Kagit
Hamuru Imalati

1.8.1.1.1 Uretim Prosesi

Atik kagit geri donlisgim prosesi, kullanilan atik kagit kalitesine ve hedef iiriine gore
degisiklik gostermekte; ancak, esas itibartyla Sekil 38’te gdsterilen adimlar1 igermektedir.
Sekilde gosterilen bazi adimlar, bazi kagit kaliteleri i¢in uygulanmayabilir.

Atik kagit ilk olarak siniflandirilmaktadir. Daha sonra, sicak su ile karistirilarak liflerine
ayrilmakta, cesitli kimyasallar katilmakta (¢oziiciiler, deterjanlar, dispersantlar) ve kagit
camuruna doniistiirilmektedir. Camurun pH’1 8.5 - 10.0'a ayarlanmaktadir. Kimyasal
olarak; pH kontrolii i¢in sodyum silikat veya sodyum hidroksit; beyazlatma (gerekiyorsa)
icin hidrojen peroksit (veya klor, klor dioksit, hidrosiilfitler*’), kalsiyum iyonu kaynag
olarak kire¢ veya kalsiyum kloriir, yag ayirmak i¢in sabun veya organo-modifiye siloksanlar
katilmaktadir*'. Olusan kagit hamuru, ardindan, icerisinde bulunabilecek plastik parcasi vb.
yabanci maddelerden ayristirma islemine tabi tutulmaktadir”. Ayristirmada elekler
kullanilabildigi gibi atag, kum gibi daha agir yabanci maddelerin ayrimi i¢in santrifiij islemi
de yapilabilmektedir. Izleyen asamada, kagit hamurundan miirekkep ayrilmaktadir. Bu
islem genellikle flotasyon prosesi ile gerceklestirilmektedir. Bazi isletmelerde flotasyon
yerine dispersant ilaveli yikama uygulanmaktadir. Miirekkep ayirici olarak, sodyum

** Istanbul Sanayi Odas1, 2018. Kagit ve Kagit Uriinleri imalat Sanayi.
40
41
42

https://www.sciencedirect.com/topics/earth-and-planetary-sciences/recycled-paper
https://www.wikiwand.com/en/Deinking . . o
http://wWww.pagcev.btePeslE-doneRuaeKTonik imza ile imzalanmistir.
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hidroksit veya sodyum karbonat kullanilmaktadir. Flotasyon isleminde, polielektrolit olarak
organik polimerler de uygulanabilmektedir. Flotasyon tankinda, iistten miirekkepli camur
styrilmaktadir. Bazi durumlarda flotasyon sonrasinda da miirekkep ayrimim iyilestirmek
icin dispersiyon islemi uygulanmaktadir. Beyazlatmanin bu asamada uygulanmasi da
miimkiindiir. Ayrilan kagit hamuru, yikanarak kii¢tik lifler uzaklagtirilmaktadir. Beyazlatma
islemi, flotasyon sonrasinda da uygulanabilir®’.

03 03 05 - Flotasyondan gelen camurlar

Tek Agamal ’ ,‘ Seyreltme ve ’ 3 ‘ - ’ ,‘ Seyreltme ve
[ Beyazlatma Ayngtirma Flotasyon lleri Yikama Ters Temizleme Yikama

h
.....................

h 4

v Dagitim
Kati Ayrnigtirma }—) Camur g

{ On Yikama

Stok 03 03 07- Eleme- Santrifiijleme iglemlerinden kaynaklanan atiklar
Hamurlagtine: * \ S[;Jenpg;%k
h
Ayiklama 03 03 08 - Atik kafit ayngtinimasindan gelen atiklar
Atik Kagit Girigi

Sekil 38. Atik kagit geri doniisiim prosesi*®

1.8.1.1.2 Atiklar

Atik kagit geri doniistimiinde 6nemli miktarda atik iiretilmektedir. Beyan1 zorunlu proses
atiklar1 Tablo 86°da siralanmaktadir:

e Flotasyondan gelen camur (03 03 05)
¢ Eleme santrifiijleme islemlerinden kaynaklanan atiklar (03 03 07)
e (Coktlirme isleminden gelen camur (03 03 05 veya 03 03 07)

* Pratima Bajpai, Environmental Aspects of Recycling, Recycling and Deinking of Recovered Paper, 2014,
pp- 271-282.

* https://www.sciencédliredteomiopiesstthikindplaneratgaseigiices/recycled-paper
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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e Atik kagitlarin ayrigtirllmasindan gelen atiklar (03 03 08)

Kagit geri doniisiimiinde uzaklastirilan miirekkep; yazici veya fotokopi makinelerinde
yakilarak kagida yapistirilan polimerik malzemelerdir. Iglerinde, agir metaller ve giiglii
solventler de bulunmaktadir. Bu nedenle, flotasyon ya da yikama sonrasi ¢oktiirmeden
gelen atiklar bakir, kursun, ¢inko, krom, kadmiyum gibi metalleri igermektedir. Kagit geri
dontistimiinden kaynaklanan atiksu, ¢cogu zaman dioksinleri de icermektedir. Atik kagit geri
doniisiimii beyan1 zorunlu atiklar1 Tablo 86°te verilmektedir.

Tablo 86. Atik kagit geri dontisiimii (NACE 17.11.08-03) — Beyani zorunlu atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA z}iig’
Kagit geri kazanim isleminden kaynaklanan

03 0305 . . B
miirekkep giderme ¢amurlari
Atik kagit ve kartonun hamur haline

0303 07 getirilmesi sirasinda mekanik olarak ayrilan 14,2— 49,6
1skartalar
Geri doniisiime gitmek iizere siniflandirilan

030308 kagit ve kartondan kaynaklanan atiklar 42,5-75,2

1.8.2 NACE 17.12.07 - Kagit ve Mukavva Imalati

1.8.2.1 Uretim Prosesi

Kagit ve mukavva imalatinda hammadde olarak istenilen nihai iirline uygun hamur
kullanilmaktadir. Kullanilan hamur ilk olarak kagit makinesinin 1slak kismina
verilmektedir. Hamur burada eleklerden ilerleyerek suyu filtrelenmektedir.Takip eden
asamada, hamurun bir tabaka haline getirilmesi ve fazla suyu giderilmesi i¢in, hamur birkag
presden gecirilmektedir. Preslenen tabaka kurutucuya gonderilmektedir. Kurutucuda biiyiik
silindirler ve buhar kullanilmaktadir. Kurutma isleminden sonra tabaka piiriizsiizliigiinii
arttirmak ve kalinli§in1 ayarlamak i¢in perdahlama islemine tabi tutulmaktadir. Son islem
olarak iiriin istenilen teslimat sekline gore bobinlere sarilmakta veya tabaka halinde kesimi
yapilarak paketlenmektedir®’. Kagit ve mukavva imalati sektSriine ait proses semasi Sekil
39’te verilmektedir.

* How is Paperboard Made? (-). 02.10.2019 tarihinde https:/www.afandpa.org/our-products/paper-based-

packaging/paperboardBadetssindereahamidsorrik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Su Filtreleme 03 03 10 - Mekanik ayirma sonucu gikan gamurlar

—
Presleme

| ——

A
',7"—_\

Kurutma

S —

Perdahlama —>» 03 03 08 - Geri déniisiime gidecek kagit'karton

— S

—Y

Kesim/Rulolama (———» 0303 08 - Geri déniigiime gidecek kagit/karton

S ——

A

Paketleme

Sekil 39. Kagit ve mukavva iiretim prosesi

1.8.2.2 Atiklar

Kagit ve mukavva tiretimi sektoriine ait proses atiklari, proseslerin filtreleme ve kurutmaya
dayali olmasindan dolayr genelde su bazli atiklardir. Perdahlama ve sekil verme
islemlerinden kaynakli geri doniisiime gonderilecek kagit atiklar ¢cikmaktadir. Bu sektore ait
beyani zorunlu atiklar Tablo 87°te, beyan1 beklenen atiklar ise Tablo 88’da verilmektedir.

Tablo 87. Kagit ve mukavva iiretimi (NACE 17.12.07) — Proses atiklar1

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA 2}1{;’
Geri doniisiime gitmek tlizere smiflandirilan kagit ve
030308 kartondan kaynaklanan atiklar 0,06 129

Bu belge, guvenli elekironik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA 2}111;’
0303 10 Mekanik ayirma sonucu olusan e.lyaf 1skartalari, elyaf, 6.6 187.2
dolgu ve ylizey kaplama maddesi ¢gamuru

Tablo 88. Kagit ve mukavva iiretimi (NACE 17.12.07) — Beyan1 beklenen atiklar

AUF,

Atik Kodu | Atik Kodu Tanmimm TA/MA o/kg

19 09 05 Doymus ya da kullanilmig iyon degistirme reginesi -

1.8.3 NACE 17.21.11 - Kagit ve Kartondan Torba ve Canta imalati

1.8.3.1 Uretim Prosesi

Kagit ve kartondan torba, canta, kese kagidi ve benzeri lriinlerin imalat1 temel olarak
katlama ve yapistirma islemlerine dayanmaktadir. Uriinlerin en basit formu kese kagididir.
Hammadde olarak kraft kagit kullanilmaktadir. Kraft kagit rulosu ilk olarak, kagidi silindir
seklinde katlayacak makineye gonderilmektedir. Katlama islemlerinden sonra iiriin
boyutlandirmasi i¢in kesme islemi gerceklestirilmektedir. En son asama taban katlama ve
yapistirma islemlerinden sonra iiriin paketlemeye gonderilmektedir*®. Kagit ve kartondan
torba, canta, kese kagidi ve benzeri iriinlerin imalatina dair proses semas: Sekil 40’da

verilmektedir.

% McDaniel, M. (11.02.2019). How Are Paper Grocery Bags Made? 01.10.2019 tarihinde
https://bizfluent.com/how-does-5006733-how-paper-grocery-bags-made.html. adresinden alinmistir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Hammadde

K#sirh — 3 030308 - Geri doniigiime gitmek iizere simiflandinlan
kagit/ karton atiklar

Taban katlama ve

Noectiina 08 04 09 / 08 04 10 - Atik yapiskanlar ve dolgu macunlari

[
E
=

Paketleme

Sekil 40. Kagit ve kartondan torba ve ¢anta imalat1 ve benzeri muhafazalarin liretim prosesi
1.8.3.2 Atiklar

Kagit ve kartondan torba, canta, kese ve benzeri Uriinlerin imalatindan kaynakli beyani
zorunlu atiklar Tablo 89°de verilmektedir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Tablo 89. Kagit ve kartondan torba, ¢anta, kese ve benzeri liriinlerin iiretimi (NACE
17.21.11) - Beyan zorunlu atiklar®’

Atik Kodu Atik Kodu Tanimu TA/MA :}IJ(E,

03 03 08 Geri doniisiime gitmek tizere siniflandirilan kagit ve i
kartondan kaynaklanan atiklar

08 04 09 * Qrgamk coziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler MA 0.27 —3.99
igeren atik yapigkanlar ve dolgu macunlart

080410° 08 04 09 disindaki atik yapiskanlar ve dolgu macunlari

*Bu atiklardan en az bir tanesinin beyani zorunludur

1.8.4 NACE 17.21.12- Kagit veya Mukavvadan Koli, Kutu ve Benzeri Muhafazalarin
Imalati ve 17.21.13- Oluklu Kagit ve Oluklu Mukavva Imalati

1.8.4.1 Uretim Prosesi

Oluklu mukavva karton kutu, koli ve benzeri muhafazalarin imalatinin temel bilesenidir.
Oluklu mukavva yapiminda kullanilan kagitlar, bakir ya da doniistiiriilmiis seliiloz
liflerinden olusmaktadir. Oluklu mukavva temel olarak iki astar diiz levha arasina oluklu
kismin yapistirilmastyla elde edilmektedir. Uriin paketleme ve koruma amaciyla kullanilan
bir ambalaj malzemesidir*®.

Kagit ve mukavvadan koli, kutu ve benzeri muhafazalarin {iretim prosesleri oluklu mukavva
yapimi, kesim ve sekillendirmeden olugmaktadir. Sekil 41°de kagit ve mukavvadan koli,
kutu ve benzeri muhafazalarin imalati sektoriinde uygulanan temel proses akim semasi
verilmektedir.

¥ Atk  Yonetimi  Yonetmeligi. Cevre ve  Sehircilik Bakanligi.  01.10.2019 tarihinde
http://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2015/04/20150402-2.htm adresinden alinmuistir.
48 Hacibebekoglu, A., Maden, O. & Demirligakmak, E. (-). Karton Kutu Uretim Tesisi Yatirim Fizibilitesi.
Oran Orta Anadolu K;ﬁkﬁﬁhg,gj'@yggﬂi_ elektronik imza ile imzalanmistir.

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Hammaddeler

03 03 08 - Geri doniisime giden kagitkarton atiklar
08 04 09/ 08 04 10 - Atik yapiskan ve dolgu macunlari

Kurutma

Kesme 03 03 08 - Geri doniisume giden kagitkarton atiklar

Olukiu Mukawvva
Uretimi

Katlama ve
yapistirma

l

Paketleme

08 04 09/08 04 10 - Auk yapiskan ve dolgu macunlarn

TTQT

Sekil 41. Kagit veya mukavvadan koli, kutu ve benzeri muhafazalarin iiretim prosesi

Oluklu mukavva iiretimi: Uretim iki asamada gerceklesmekte olup, ilk asamada tek yiizlii
oluklu makinesi kullanilmaktadir. Burada bir adet astar kagit ve bir adet oluklanacak kagit
makineye gonderilmektedir. Is1 ve buharla yumusatilan kagit oluklu makinesindeki agir
silindirler yardimiyla dalga seklini almaktadir. Sekillendirmeden sonra oluk tepelerine
genellikle nisasta bazli olan yapistirict siiriilerek astar kagidina yapismasi saglanmaktadir.
Ikinci asamada ise diger oluk tepelerine yapistirici siiriilmekte ve 6n 1sitma igleminden
gecmis olan diger astar kagidi ile yapistirilmaktadir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Kurutma: Oluklu mukavva 1sitma tavasinda kurutulduktan sonra nemini atip sogumasi igin
kecelerin arasindan gegmektedir.

Kesme: Kesme makinesine gonderilen mukavva, kutunun talep edilen gereksinimlerine
bagli olarak boyutlandirilmaktadir.

Katlama ve Yapistirma: Katlama makinesi, kartonun katlanacak ¢izgisi botunca kartonu
biikmekte ve birlestirme gereken bdliimlerine tutkal uygulanarak yapistirilmaktadir.

Paketleme: Katlama islemi gerceklestirilmis kutular, bir makine yardimiyla kiimeler
halinde paketlenmektedir.

Yukarida tanimlanan temel prosese istenen son iiriin tipine bagl olarak, asagida verilen
cesitli proses asamalari eklenebilmektedir.

Kaplama: Uretilen koli ya da kutunun suya dayanikli olmasi isteniyorsa, dalgali kagidi
kaplayan iki astar kagida su gecirgenligini Onleyecek maddeler uygulanmaktadir. Bu
asamada kullanilacak yapistirict cinsine, su gegirgenligi olup olmamasi acisindan, dikkat
edilmesi gerekmektedir.

Yiizey Boyama: Zemin rengi, marka yazisi ve benzeri yazilarin uygulunmasimin talep
edildigi kutularda, boyama igslemi oluklu makinesinin ek {initesinde silindirler kullanilarak
gerceklestirilmektedir.

Takviye Edici Bantlama: Agir yiikleri tasimak amaciyla iiretilen ambalajlarda astarlar
arasma sik araliklarla bant yapistirilarak, patlama ya da yirtilmalara karsi direng
arttirllmaktadir.

1.8.4.2 Atiklar

Kagit veya mukavvadan koli, kutu ve benzeri muhafazalarin liretiminde 6nemli miktarda
atik tiretilmektedir. Beyan1 zorunlu atiklar Tablo 90’de, beyani beklenen atiklar ise Tablo
91°da siralanmaktadir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Tablo 90. Kagit veya mukavvadan koli, kutu ve benzeri muhafazalarin iiretiminden
kaynaklanan Beyani zorunlu atiklar®

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA AUF, g/kg
Geri doniisiime gitmek tlizere siniflandirilan kagit ve

030308 kartondan kaynaklanan atiklar 0,29 -96,4

08 04 09 Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren MA 0.00008 — 0,82

atik yapiskanlar ve dolgu macunlari

0804 10" | 08 04 09 disindaki atik yapiskanlar ve dolgu macunlari 0,02 - 0,03

*Bu atiklardan en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 91. Kagit veya mukavvadan koli, kutu ve benzeri muhafazalarin iiretiminden
kaynaklanan Beyani beklenen atiklar™®

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA AUF, g/kg

19 09 05 Doymus ya da kullanilmig iyon degistirme reginesi

1.8.5 NACE 17.22.02 - Kullamma Hazir Tuvalet Kagidi, Kagit Mendil, Temizlik
veya Yiiz Temizleme icin Kagit Mendil ve Havlular ile Masa Ortiisii ve
Pecetelerin imalati

1.8.5.1 Uretim Prosesi

Temizlik kagidi adi altinda toplanan, tuvalet kagidi, kagit mendil, pegete, temizlik ve yiiz
temizleme icin kagit mendil ve havlular gibi iirlinlerin imalati i¢in hammadde olarak %100
kimyasal beyazlatilmis seliiloz, miirekkebi giderildigi takdirde atik kagitlar ve matbaadan
artan kenar kirpint1 kagitlar seliiloz ile karistirllarak kullanilabilmektedir. Temizlik
kagidinin ilk asamasi, hammadelerin “hidropulper” igerisinde su kullanilarak hamur haline
getirilmesidir. Uretilecek kagit cinsine gore (kagit mendil, yiiz temizlik kagidi, pegete, kagit
havlu vb.) hammedeler uygun derecede ogiitiilerek karistirilmaktadir. Sonraki islemde,
temizleme ve eleme asamalarindan sonra hamur, kagit makinesine gonderilmektedir. Kagit
makinesinin 3 farkli kismi bulunmaktadir. Bunlar; elek, pres ve kurutmadir. Kurutma
kisminda yankee silindiri bulunmakta, kagit bu silindire yapisarak hareket etmekte ve
iceriden basinglhi buhar, disaridan ise sicak hava ile 1sitma islemine tabi tutulmaktadir. Bu

¥ Atk Yonetimi  Yonetmeligi. Cevre ve  Sehircilik Bakanligi. — 20.09.2019 tarihinde
http://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2015/04/20150402-2.htm adresinden alinmistir.
Atk Yonetimi  Yonetmeligi. Cevre ve  Sehircilik  Bakanhg. ~— 20.09.2019 tarihinde

http://www.resmigazebe! goloer/eskildr204504/20056402Phimsadresinden alinmistir.
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sayede kagittaki nem disar1 atilmaktadir. Silindir yiizeyden kagit kazinarak ayrilmakta ve
kreplenmektedir. Bu asamadan sonra kagit iiriin saricida ve kagit bobin makinesinde
istenilen ebatlara uygun olarak kesilerek sarilmaktadir. Son islem olarak bobindeki kagitlar
istenilen son iiriine doniistiiriilerek paketlenmektedir’’. Kullanima hazir tuvalet kagidi, kagit
mendil, temizlik veya yiiz temizleme icin kagit mendil ve havlular ile masa Ortilisii ve
pecetelerin imalati sektoriine ait genel iiretim asamalar1 Sekil 42°de verilmektedir.

Hamurlagtima 03 03 07 - mekanik olarak ayrilan iskartalar

Temizleme ve
Eleme

03 03 10 - Mekanik ayirma sonucu gikan maddelerin gamurlan

Kagit Makinesi

HiH3

Urin 5

|
= |
i

Bobin Makinesi 03 03 08 - Geri donugume gidecek kagit’karton

Konverting 03 03 08 - Geri donugume gidecek kagit'karton

b

Paketieme

O

Sekil 42. Kullanima hazir tuvalet kagidi, kagit mendil, temizlik veya yiiz temizleme i¢in
kagit mendil ve havlular ile masa Ortiisii ve pecetelerin imalati

! Cottonsoft. (-). How is tissue paper made? 25.09.2019, tarihinde https://www.cottonsoft.co.nz/our-

community/kids-tissud&papachaiieadessitidein ihaamiegtirzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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1.8.5.2 Atiklar

Kullanima hazir tuvalet kagidi, kagit mendil, temizlik veya yiiz temizleme i¢in kagit mendil
ve havlular ile masa Ortiisii ve pegetelerin imalati sektoriiniin bir¢ok agamasindan farklr atik
iiretimi gergeklesmektedir. Tablo 92°de sektore ait beyani1 zorunlu atiklar, Tablo 93°de ise
beyani1 beklenen atiklar verilmektedir.

Tablo 92. Kullanima hazir tuvalet kagidi, kagit mendil, temizlik veya yiiz temizleme i¢in
kagit mendil ve havlular ile masa ortiisii ve pegetelerin iiretimi (NACE 17.22.02) — Beyani
zorunlu atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA AUF, g/kg

Geri doniisiime gitmek tizere
03 0308 smiflandirilan kagit ve kartondan -
kaynaklanan atiklar

Mekanik ayirma sonucu olusan elyaf
0303 10 skartalari, elyaf, dolgu ve yiizey kaplama 11,4-28,4
maddesi camuru

Tablo 93. Kullanima hazir tuvalet kagidi, kagit mendil, temizlik veya yiliz temizleme i¢in
kagit mendil ve havlular ile masa ortiisii ve pegetelerin liretimi (NACE 17.22.02) — Beyani
beklenen atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA AUF, g/kg
Atik kagit ve kartonun hamur haline

0303 07 getirilmesi sirasinda mekanik olarak 30,9 -35
ayrilan 1skartalar

13 05 02 Yag/ su ayiricisindan ¢ikan ¢amurlar TA -

19 09 05 Doymu§ ya da kullanilmis iyon degistirme
reginesi

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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1.8.6 NACE 17.22.03 - Kagit veya Mukavvadan Yapilmis Tepsi, Tabak, Kase,
Bardak ve Benzerlerinin imalati

1.8.6.1 Uretim Prosesi

Bu kategorideki iiriinler genellikle gida sanayinde kullanilan, suya ve sicaklifa dayanikli
olmasi gereken iiriinlerdir. Uriinlerin bu 6zellikleri saglayabilmesi i¢in hammadde olarak
genellikle tek tarafi polietilen (PE) kapli kagit/karton kullaniimaktadir®.

Kagit ve mukavvadan yapilmis tepsi, tabak, kase, bardak ve benzeri lriinlerin iiretim
prosesleri baski, kesim, sekil verme ve paketleme asamalarindan olugsmaktadir. Sekil 43°da
kagit ve mukavvadan tepsi, tabak, kase, bardak ve benzeri {irlinlerin imalat1 sektoriinde
uygulanan temel proses akim semasi verilmektedir.

S

Hammadde

Kesim > 030308 - Kagit ve karton atiklar
—

Y

Sekil verme

| S —

Y

Paketleme

Sekil 43. Kagit veya mukavvadan tepsi, tabak, kase, bardak ve benzeri tirlinlerin {iretim
prosesi

[lk asama baski asamasidir. Bu asamada kagit rulolar1 baski makinesine beslenmekte ve
burada PE kapli olmayan tarafina baski yapilmakta ve kalip ¢ikartilmaktadir. Kagit buradan
kesme makinesine gonderilerek, burada baski makinesindeki kaliba uygun olarak

> Butler, C. (27.08.2019). Process Of Manufacturing Paper Cups. 26.09.2019, tarihinde

https://www.historicinhfdeom/proedssiefinninirfaetiginzgpapersups/. adresinden alinmistir.
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kesilmektedir. Kesilen pargalar sekil verme iinitesinde istenilen nihai {irlinii ortaya
cikaracak sekilde birlestirilmektedir. Birlestirme islemi 1s1 kullanilarak yapilmaktadir.
Burada son seklini alan {iriinler paketleme tinitesine gonderilmektedir.

1.8.6.2 Atiklar

Kagit veya mukavvadan tepsi, tabak, kase, bardak ve benzeri iiriinlerin iiretiminde énemli
miktarda ambalaj atig1 ve geri doniisiime gitmek iizere ayrilan atiklar olugsmaktadir. Beyani
zorunlu atiklar Tablo 94°de, beyan1 beklenen atiklar ise Tablo 95°te siralanmaktadir.

Tablo 94. Kagit veya mukavvadan tepsi, tabak, kase, bardak ve benzeri {iriinlerin iiretimi
(NACE 17.22.03) — Beyan1 zorunlu atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA AUF, g/kg

Geri doniisiime gitmek tizere siniflandirilan kagit ve
03 03 08 -
kartondan kaynaklanan atiklar

Tablo 95. Kagit veya mukavvadan tepsi, tabak, kase, bardak ve benzeri {iriinlerin iiretimi
(NACE 17.22.03) - Beyani1 beklenen atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanmimi TA/MA AUF, g/kg
0803 12 Tehlikeli maddeler igeren miirekkep MA 0,067 — 0.47
atiklar

1.8.7 NACE 17.22.04 - Hijyenik Havlu ve Tamponlar, Kadin Bagi, Pedler, Bebek
Bezleri vb. Hijyenik Uriinler ile Giyim Esyas1 ve Giysi Aksesuarlarinin Imalati

1.8.7.1 NACE 17.22.04.01 - Tamponlar, kadin bagi, pedler, bebek bezleri vb. hijyenik
iiriinlerin imalati

1.8.7.1.1 Uretim Prosesi

Hijyenik havlu, tamponlar, kadin pedleri, bebek bezleri gibi hijyenik iirlinler temel olarak 3
tabakadan meydana gelmektedir. Tabakalar kisaca, Islaklig1 geciren (i¢ tabaka), tutan (orta
tabaka) ve disar1 sizmasini Onleyen(dis tabaka) olarak adlandirilir.Her bir tabaka ig¢in
kullanilan hammaddeler birbirinden faklidir. I¢ tabaka igin polipropilen polimer bazl

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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dokusuz tekstil {irtinii kullanilir. Orta tabakada siiper emici polimer, seliiloz ve pamuk kagit
kullanilir. Dis tabakada ise polietilen film kullamilir>.

Uretimin ilk asamasi seliilozun liflere doniisiimiidiir.Bu asamadan sonra Siiper emici
polimer tozu seliiloz liflerinin iizerine uygulanir ve friin sekillendirme asamasina
gonderilir.Kalip halinde ¢ikan i¢ katmana {ist kumas ve alt kumas doku eklenir. Bu
asamadan sonra emici katman baski tinitesinde istenilen kalinliga getirilir. Ardindan, bezde
sivi akisini saglayan kanallar olusturmak amaciyla baklava dilimindeki silindirlerden
gecirilir. Bu asamadan sonra alt sizdirmaz tabakaya bant ekleme islemi gerceklestirilir.
Sprey ya da toz formda yapistirict kullanilir. Bu asamalardan sonra iirlin katlama ve
paketleme islemlerine gonderilir™.

Tamponlar, kadin bagi, pedler, bebek bezleri vb. hijyenik iiriinlerin imalat1 sektoriine ait
iiretim asamalar1 Sekil 44’de verilmektedir.

Odun Hamuru
Fibrillegtirme

i

Sli_per Emici
P""’"TZn‘im > 070213 - Atk plastikler
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Olugumu
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v
Nonwoven
yiizeylerin ve 07 0213 - Auk plastikler
filmlerin 08 04 09 / 0B 04 10 - Atik yapigkanlar ve dolgu macunian

laminasyonu

g

Sekil Verme

|

J |

Katlama

g
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{

33 Sapaz, M. (2003). Cocuk Bezi Ve Hijyenik Kadin Pedi imalat Tesisi Sanayi Profili. Cocuk Bezi ve Hijyenik
Kadin Pedi Imalat Tesisi Sanayi Profili. Ankara: T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanhigi Sanayi Arastirma ve
Gelistirme Genel Mudiirligi.
> Uyanik, S., & Baykal, P. D. (2016). Bebek Bezi Uretimi. Cukurova Universitesi Miihendislik-Mimarlik
Fakiiltesi Dergisi, 31(B)) B99e3ddedb&!4Kr216054ulauroraammnsid.310309
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Sekil 44. Tamponlar, kadin bagi, pedler, bebek bezleri vb. hijyenik iirlinlerin imalati {iretim
prosesi

1.8.7.1.2 Atiklar

Tamponlar, kadin bagi, pedler, bebek bezleri vb. hijyenik iiriinlerin imalatindan ortaya
cikan beyani zorunlu atiklar Tablo 96’te siralanmaktadir.

Tablo 96. Tamponlar, kadin bagi, pedler, bebek bezleri vb. hijyenik {iriinlerin imalati
(NACE 17.22.04-01) - Beyani1 zorunlu atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA z/[l](lgT’

04 02 22 Islenmis tekstil elyaf atiklar1 0,21 —3,85

07 0213 Atik plastik 0,027 — 82,2
Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli

080409° maddeler igeren atik yapigkanlar ve dolgu MA 0,019-0,19
macunlari

080410 ° 08 04 09 disindaki atik yapiskanlar ve
dolgu macunlart

*Bu atiklardan en az bir tanesinin beyan1 zorunludur.

1.8.7.2 NACE 17.22.04.02 - Hijyenik havlu, 1slak mendil vb. hijyenik iiriinlerin
imalati

1.8.7.2.1 Uretim Prosesi

Islak mendil iki kisimdan olugmaktadir. Birincisi 1slak mendil ana bileseni dokusuz yiizey
kumas, ikincisi ise 1slak mendilin siv1 bilesenidir. Hijyenik iirlinlerde kullanilan dokusuz
yiizey kumas iiretiminde dogal ve sentetik elyaflar veya bu elyaflarin kombinasyonlari
kullanilmaktadir. Bu iiretim sirasinda dogal lif grubundan 6zellikle seliiloz tercih edilirken,
keten, jiit, ipek, kenevir ve bambu da bu amagla kullanilan dokusuz ylizey kumaslar {iretimi
icin uygundur. Yapay lif grubundan ise poliester, poliamid, polietilen, polipropilen gibi
sentetik liflerin yaninda poliolefinlerden, polietilen, poliamid, polivinilalkol (PVA) 1slak
mendil kumaslariin {iretimi i¢in kullanilabilmektedir. Hazirlanan 1slak mendil ¢ozeltisi,
dokusuz ylizey kumaslara daldirma, emdirme, spreyleme gibi yOntemlerle
aktarilabilmektedir. Islak mendil siv1 bilesenleri; su, baglayici, yumusatici, ylizey aktif
madde, cilt koruyucu, selat olusturucu ajani, pH dengeleyici, parflimler, mineral tozlar,
antibakteriyel ajanlar1 ya da bunlarin kombinasyonlarini icerebilmektedir. Yiizey
kumaslarimin ve sivi ¢dzeltinin hazirlanmasi tesis i¢erinde yapilacagr gibi bu iiriinler hazir

da alinabilir. Temel olarak iiretim agaasinin semasi asagida verilmektedir. Hazirlanan veya
Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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hazir olarak alinan kumas ve sivi ¢ozelti yukarida belirtilen yontemler ile birlestirilir. Elde
edilen soliisyonlu kumas istenilen dlciilerde kesilir ve paketleme islemine génderilir.”

Hijyenik havlu, 1slak mendil vb. hijyenik iiriinlerin imalati sektdriine ait iiretim asamalari
Sekil 45°te verilmektedir.

Nonwoven
kumasin
hazirlanmasi
N ————————————

h 4

Sivi cozeltinin
hazirlanmasi
—

y
Sivi ¢ozeltinin

kumas ile
birlestirimesi

r

Sekil verme 04 02 22 - islenmis tekstil elyafi atiklan

r

Paketleme

Sekil 45. Hijyenik havlu, 1slak mendil vb. hijyenik {irlinlerin imalat1 iiretim prosesi

1.8.7.2.2 Atiklar

Hijyenik havlu, 1slak mendil vb. hijyenik tiriinlerin imalatindan ortaya ¢ikan beyani zorunlu
atiklar Tablo 97°te siralanmaktadir.

Tablo 97. Hijyenik havlu, 1slak mendil vb. hijyenik iiriinlerin imalati (NACE 17.22.04-02) —
Beyani1 zorunlu atiklar

AUF,

Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA
g/kg

5 Pulan, S., Kaplan, S., &amp; Ulusoy, S. (2015). Islak mendil iiretiminde kullanilan dokusuz yiizey
kumaslarin s1v1 absorbsiyon ve transfer 6zelliklerinin incelenmesi. Journal of Textiles and Engineer, 22(100),
13-24. Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Atik Kodu Atik Kodu Tanmimi TA/MA 1;}3;’
04 02 22 Islenmis tekstil elyaf atiklar1 0,21 -3,85

1.8.7.3 NACE 17.22.04.03 - Hijyenik giyim esyasi ve giysi aksesuarlarinin imalati

1.8.7.3.1 Uretim Prosesi

Hijyenik tekstil iriinleri ameliyat iplikleri, cerrahi elbise ve Ortiiler, bandajlar, tibbi
maskeler, idrar tutucu bezler, su gecirmez yatak kiliflar1 gibi iirlinlerden olusmaktadir. Bu
iriinlerin  biiylik kismi tek kullanimlik drlinlerden olusmaktadir. Tibbi maskeler bu
kategorideki en temel iirlinlerdir. Maskeler 3 katmandan olusur bunlar i¢ katman olan
polipropilen spunbond non-woven kumas, orta katmanda polipropilen meltblown non-
woven kumas ve dis katmanda tekrar polipropilen spunbond non-woven kumas. Uterim
sirasinda bu kumaglar presleme yontemi ile iistiiste gelecek sekilde birlestirilir. Daha sonra
orta kismina katlama islemi yapilir ve burun sarma ¢ubugu takildiktan sonra kesme iglemi
yapilir ve kulak lastikleri ile birlestirilerek paketlenir. Asagidaki sekilde iiretim agamalari
verilmektedir.*®

Hijyenik giyim esyast ve giysi aksesuarlarinin imalati sektoriine ait iiretim asamalar1 Sekil
45’te verilmektedir.

%% Kirman, C. (2020, Nisdiw)o& i Whisklelérd [RRTAp Tekstd Viiitiéndisleri Odast.
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Sekil 46. Hijyenik giyim esyasi ve giysi aksesuarlarinin imalati iiretim prosesi

1.8.7.3.2 Atiklar

Hijyenik giyim esyast ve giysi aksesuarlarimin imalatindan ortaya ¢ikan beyani zorunlu
atiklar Tablo 98’da siralanmaktadir.

Tablo 98. Hijyenik giyim esyas1 ve giysi aksesuarlariin imalati (NACE 17.22.04-03) -
Beyani zorunlu atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA 2/[::;’
04 02 21 Islenmemis tekstil elyaf atiklar1 0,21 —3,85

1.8.8 Diger Atiklar

Kagit ve kagit tiriinleri imalatindan kaynaklanan diger atiklar Tablo 99°de verilmektedir.

Tablos%%ege?‘g% ye 5&%10%.1&%94‘ﬁ£1.&1%1%1§m ACE 17) - Diger atiklar
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Atk Atik Kodu Tanm TA/MA
Kodu
08 01 11 | Organik c¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren atik boya ve vernikler MA
0801 12 | 08 01 11 digindaki atik boya ve vernikler
08 01 13 | Organik c¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler igeren boya ve vernik camurlari MA
0801 15 Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren boya ve vernikli sulu MA
¢amurlar
Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren boya ve vernigin
08 01 17 s . MA
sokiilmesinden kaynaklanan atiklar
Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren boya ve vernik
080119 s . . ) MA
sokiilmesinden kaynaklanan sulu siispansiyonlar
08 01 21 | Boya ya da vernik sokiicii atiklari TA
08031 Tehlikeli maddeler igeren miirekkep atiklari MA
08 03 14 | Tehlikeli maddeler iceren miirekkep camurlari MA
08 03 15 | 08 05 14 disindaki miirekkep camurlari
08 03 17 | Tehlikeli maddeler igeren atik baski tonerleri MA
08 03 18 | 08 03 17 digindaki atik baski tonerleri
08 04 10 | 08 04 09 digindaki atik yapiskanlar ve dolgu macunlari
0804 11 Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren yapiskan ve dolgu MA
macunu ¢amurlari
08 04 13 Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren sulu yapiskan veya dolgu MA
macunu ¢amurlari
Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler igeren sulu yapiskan veya dolgu
08 04 15 MA
macunlarinin sivi atiklari
1301 09 | Mineral esasl klor iceren hidrolik yaglar TA
1301 10 | Mineral esash klor icermeyen hidrolik yaglar TA
1301 12 | Kolayca biyolojik olarak bozunabilir hidrolik yaglar TA
1301 13 | Diger hidrolik yaglar TA
13 02 05 | Mineral esash klor icermeyen motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
13 02 06 | Sentetik motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
13 02 07 | Kolayca biyolojik olarak bozunabilir motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
13 02 08 | Diger motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
1303 10 | Diger yaliim ve 1s1 iletim yaglari TA
14 06 03 | Diger ¢oziiciiler ve ¢oziicii karigimlari TA
1501 Ambalaj (belediyenin ayr1 toplanmig ambalaj atiklar1 dahil)
Tehlikeli maddelerle kirlenmis emiciler, filtre malzemeleri (baska sekilde
150202 . N . ) . .7 MA
tanimlanmamus ise yag filtreleri), temizleme bezleri, koruyucu giysiler
1502 03 15 02 02 digindaki emiciler, filtre malzemeleri, temizleme bezleri, koruyucu
giysiler
16 01 03 | Omriinii tamamlamus lastikler
16 01 07 | Yag filtreleri TA
16 01 17 | Demir metaller
16 01 18 | Demir olamayan metaller
16 01 19 | Plastik
16 02 09°dan 16 02 12’ye kadar olanlarin disindaki tehlikeli parcalar iceren
1602 13 . TA
1skarta ekipmanlar
16 03 03 | Tehlikeli maddeler iceren inorganik atiklar MA
16 03 05 | Tehlikeli maddeler iceren organik atiklar MA
16 06 01 | Kursunlu piller ve akiimiilatorler TA
16 06 02 | Nikel kadmiyum piller TA
16 06 04 | Alkali piller (16 06 03 haric)
16 06 05 | Diger piller ve akiimiilatorler
16 07 09 | Diger tehlikeli maddeler igeren atiklar MA

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.

135




ODTU Cevre Miihendisligi Boliimii
Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

Atk Atik Kodu Tanumi TA/MA
Kodu
170107 17 01 06 disindaki beton, tugla kiremit ve seramik karigimlari ya da ayrilmis

gruplari

170201 | Ahsap

1702 03 | Plastik

Tehlikeli maddeler igeren ya da tehlikeli maddelerle kontamine olmus ahsap, cam
170204 ve plastik

17 03 01 | Komiir katran1 i¢ceren bitiimlii karigimlar MA

170302 | 17 03 01 disindaki bitlimlii karigimlar

17 04 01 | Bakir, bronz, piring

1704 02 | Aliminyum

17 04 05 | Demir ve gelik

17 04 07 | Karisik metaller

17 04 09 | Tehlikeli maddelerle kontamine olmus metal atiklari MA

1704 10 | Yag, katran ve diger tehlikeli maddeler i¢eren kablolar MA

1704 11 | 17 04 10 disindaki kablolar

17 06 03 Tehlikeli mgddelerden olusan ya da tehlikeli maddeler iceren diger yalitim MA
malzemeleri

170604 | 170601 ve 17 06 03 disindaki yalitim malzemeleri

1801 01 | Kesiciler (18 01 03 haric)

18 01 03 Enfeksiyonu dnlemek amaci ile toplanmalar1 ve bertarafi 6zel isleme tabi olan TA
atiklar

1909 01 | Ilk filtreleme ve siizme islemlerinden kaynaklanan katr atiklar

19 09 04 | Kullanilmus aktif karbon

2001 01 | Kagit ve karton

20 01 08 | Biyolojik olarak bozunabilir mutfak ve kantin atiklar1

2001 11 | Tekstil iirtinleri

20 01 21 | Fliloresan lambalar ve diger civa iceren atiklar TA

200126 | 2001 25 digindaki siv1 ve kat1 yaglar TA

20 01 27 | Tehlikeli maddeler iceren boya, miirekkepler, yapistiricilar ve regineler MA

20 0128 | 20 01 27 digindaki boya, miirekkepler, yapistiricilar ve recgineler

2001 33 16 06 01, 16 06 02 veya 16 06 03 un altinda gecen pil ve akiimiilatorler ve bu TA
pilleri igceren siniflandirilmamis karisik pil ve akiimiilatorler

20 01 34 | 20 01 33 digindaki pil ve akiimiilatorler

20 01 35 20 01 21 ve 20 01 23 disindaki tehlikeli pargalar igeren ve 1skartaya ¢ikmis TA

elektrikli ve elektronik ekipmanlar

200138 | 20 01 37 disindaki ahsap

20 0139 | Platikler

2001 40 | Metaller

20 03 01 | Karigik belediye atiklari

Diger Atiklar (Belirtiniz)

1.9 NACE 19 — Kok Komiirii ve Rafine Edilmis Petrol Uriinleri Imalat

Kok komiirii ve rafine edilmis petrol iiriinleri imalati sektorii, NACE-19 kodu altinda
bulunmaktadir. Kok komiirii ve rafine edilmis petrol iiriinleri imalati1 sektoriiniin NACE
Rev.2 Kodlar1 Tablo 100°de listelenmektedir. NACE Rev. 2 siniflandirmasina gore iicli

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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diizeyde 2 alt sektor, dortlii diizeyde ise 2 alt sektorden olugsmakta olup Tablo 100°deki gibi
siniflandirilmaktadir. Tabloda mavi harflerle yazilmis olan faaliyetler proses tanimi ile
birlikte atik listeleri ve AUF verilen faaliyetlerdir. Diger faaliyetler ise, dogrudan atik
listeleri ve atik liretim faktorleri verilen faaliyetlerdir.

Tablo 100. Kok komiirii ve rafine edilmis petrol iiriinleri imalati igin NACE Rev.2 kodlar1

NACE

Kodu Tamm

C IMALAT

19 Kok komiirii ve rafine edilmis petrol iiriinleri imalati
19.1 Kok firmni iiriinlerinin imalati

19.10 Kok firmni iiriinlerinin imalati

Linyit ve turbadan kok firini iiriinlerinin imalati (kok ve yar1 kok kdmiirii, karni komiirti,
19.10.10 | katran, zift ve zift koku vb. iirlinlerin imalat1 ile kok komiiriiniin topak haline getirilmesi
dahil)

Taskoémiiriinden kok firini irlinlerinin imalat1 (kok ve yart kok komiirii, karni komiirii, katran,

19.10.11 zift ve zift koku vb. iiriinlerin imalat: ile kok kdmiiriiniin topak haline getirilmesi dahil)
19.2 Rafine edilmis petrol iiriinleri imalati
19.20 Rafine edilmis petrol iiriinleri imalat1

19.20.12 | Turba, linyit ve tag komiirii briketleri imalati (kdmiir tozundan basingla elde edilen yakit)

19.20.15 | Petrol tiirevi yakitlarin, petrol gazlari ve diger hidrokarbonlarin imalati

19.20.16 | Petrolden madeni yaglarin (yaglama ve makine yaglari) imalati (gres yagi dahil)

Vazelin, parafin mumu, petrol mumu, petrol koku, petrol bitiimeni ve diger petrol {irinlerinin

19.20.17 imalati

Agirlik itibariyle %70 veya daha fazla oranda petrol yaglari veya bitiimenli yaglardan elde
19.20.19 | edilen diger karigimlarin iiretimi (%70 petrol yag: ile karistirilmis biyodizelden iiriinler dahil,
madeni yaglar harig)

1.9.1 NACE 19.20.15 - Petrol Tiirevi Yakitlarin, Petrol Gazlar1 ve Diger
Hidrokarbonlarin imalat:

NACE 19.20.15 altinda faaliyet gdsteren tesisler icin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yiiriitiilen ¢calismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iligkin
AUF’ler giincellenmistir.

1.9.1.1 Uretim Prosesi

Ham petroliin igeriginde bulunan bilesiklerin ¢ogu, hidrojen ve karbonlardan olusmaktadir.
Hidrokarbonlar olarak adlandirilan bu bilesiklere ek olarak, eser miktarda kiikiirt, oksijen ve
azot da icermektedir. Hidrokarbonlar igerdikleri karbon ve hidrojen sayilarina gore kiiciik
molekiillerin (kiigiik molekiiler agirlik-az sayida karbon atomu) ve biiyiik molekiillerin
(biiyiik molekiiler agirlik-cok sayida karbon atomu) karisimindan olugmaktadir.
Hidrokarbonlar ham petroliin igerisinde ¢ogunlukta oldugundan, islenmesinde kullanilan

buharlagtirma, fraksit}fonlama ve sogutma gibi temel fiziksel islemler bliyiik oranda bu
Bu belge, guvenli elektroritk imza ileTmzalanmistir.
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hidrokarbonlarin fiziksel ozelliklerine gore uygulanmaktadir. Molekiiller kiigtildiikce

kaynama noktalar1 azalir, uguculuklari, yaniciliklar1 ve akigskanliklari artmaktadir. Ham

petrolde yer alan hidrokarbonlarin fiziksel 6zelliklerindeki bu farkliliklar kullanilarak farkl

sicakliklarda farkli {irtinleri distilasyon yontemiyle elde etmek (fraksiyonlarina ayirmak)

miimkiindiir. Ham petrol rafinerizasyonunun temeli bu isleme dayanmaktadir. Ancak saf

iriin elde etmek sadece distilasyon ile miimkiin olmadigindan yillar igerisinde yeni

teknoloji ve metotlar gelistirilmistir. Sekil 47°de petrol tiirevi yakitlarin, petrol gazlari ve

diger hidrokarbonlarin {iretimi atik iiretim noktalar1 gosterilmektedir.
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Tuz | )
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N |
| I
— }
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10010104
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Sekil 47. Petrol tiirevi yakitlarin, petrol gazlar1 ve diger hidrokarbonlarin {iretimi atik iiretim

noktalari

1.9.1.2 Atiklar

Petrol tiirevi yakitlarin, petrol gazlar1 ve diger hidrokarbonlarin {iretiminden kaynaklanan
beyan1 zorunlu atiklar Tablo 101°da, beyam1 beklenen atiklar ise Tablo 102°da
verilmektedir.

Tablo 101. Petrol tiirevi yakitlarin, petrol gazlar1 ve diger hidrokarbonlarin tiretimi (NACE

19.20.15) — Beyani zorunlu atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA LU,
kg/kg
050103 Tank dibi camurlari TA 6,38E-06-0,0008

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA AUF,

kg/kg
0501 09° S:rlllla:l ﬁ;;ranksu aritimindan kaynaklanan tehlikeli madde i¢eren MA 1.73B-06-0,0003
0501 10° 05 01 09 digindaki saha igi atiksu aritimindan kaynaklanan

camurlar

050116 Petrol desiilfiirizasyonu sonucu olusan kiikiirt igeren atiklar 3,76E-06-1,16E-05
1001 01° 1(( la(Z) ;)nltgjuun altindaki kazan tozu harig) dip kiilii, ciiruf ve 3.67E-06-6,29E-06
1001 04° Ugucu yag kiilii ve kazan tozu TA
19 09 05 Doymus ya da kullanilmis iyon degistirme reginesi 3,65E-08-7,82E-06
1909 06 Iyon degistiricilerinin rejenerasyonundan kaynaklanan

soliisyonlar ve ¢amurlar

? Bu atiklardan en az birinin beyan edilmesi zorunludur
® Bu atiklardan en az birinin beyan edilmesi zorunludur

Tablo 102. Petrol tiirevi yakitlarin, petrol gazlar ve diger hidrokarbonlarin {iretimi (NACE

19.20.15) — Beyani1 beklenen atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA UL
kg/kg
0501 02 Tuz arindirma (tuz giderici) TA
¢amurlari
050104 Asit alkil camurlari TA
050105 Petrol dokiintiileri TA 5,65E-06-0,003
Isletme ya da ekipman bakim
0501 06 caligmalarindan kaynaklanan TA 1,91E-06-1,4E-05
yagli camurlar
050107 Asit ziftleri TA 7,4E-07
0501 08 Diger ziftler TA 5,98E-07-1,65E-05
050112 Yag igeren asitler TA
0501 15 Kullanilmus filtre killeri TA 1,78E-05-2,39E-05
06 02 04 Sodyum ve potasyum hidroksit TA
Kazan temizlemesi sonucu ¢ikan
1001 22 tehlikeli maddeler i¢eren sulu MA 2,85E-06
¢amurlar
10 01 22 disindaki kazan
1001 23 temizlemesi sonucu ¢ikan sulu
¢amurlar
Altin, giimiis, renyum, rodyum,
16 08 01 paladyum, iridyum ya da platin
iceren bitik katalizorler (16 08 07
haric)
Tehlikeli ge¢is metalleri ya da
16 08 02 tehlikeli gecis metal bilesenlerini MA 7,91E-06-2,91E-05
iceren bitik katalizorler
Baska bir sekilde tanimlanmamis
16 08 03 ara metaller ve ara metal
bilesenleri i¢eren bitik katalizorler

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Atik Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA v
kg/kg
16 08 07 Tehhkel} .maddel.er.lle kontamine MA 1,02E-05-0,0006
olmus bitik katalizorler
[Ik filtreleme ve siizme
1909 01 islemlerinden kaynaklanan kat1 7,82E-06
atiklar
1909 02 Su berraklastiriimasindan
kaynaklanan ¢amurlar
19 09 03 Karbonat gidermeden
kaynaklanan ¢amurlar
19 09 04 Kullanilmig aktif karbon 8,48E-06

1.9.2 Diger Atiklar

Kok komiirii ve rafine edilmis petrol iiriinleri imalatindan kaynaklanan diger atiklar Tablo
103°de verilmektedir.

Tablo 103. Kok komiirii ve rafine edilmis petrol iiriinleri imalat1 (NACE 19) - Diger atiklar

ﬁ:}lgu Atik Kodu Tanim TA/MA
08 03 17 | Tehlikeli maddeler i¢eren atik baski tonerleri MA
08 03 18 | 08 03 17 disindaki atik baski tonerleri

1301 11 | Sentetik hidrolik yaglar TA
1301 13 | Diger hidrolik yaglar TA
1302 06 | Sentetik motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
13 02 08 | Diger motor, sanziman ve yaglama yaglari TA

1501 01 | Kagit ve karton ambalaj

1501 02 | Plastik ambalaj

1501 03 | Ahsap ambalaj

1501 04 | Metalik ambalaj

1501 10 Tehlikeli maddelerin kalintilarini iceren ya da tehlikeli maddelerle kontamine

) TA
olmug ambalajlar
Tehlikeli maddelerle kirlenmis emiciler, filtre malzemeleri (baska sekilde
150202 . N . . . . MA
tanimlanmamus ise yag filtreleri), temizleme bezleri, koruyucu giysiler
1502 03 15 02 02 disindaki emiciler, filtre malzemeleri, temizleme bezleri, koruyucu
giysiler
16 01 03 | Omriinii tamamlamis lastikler
16 01 04 | Omriinii tamamlamis araglar TA
16 01 07 | Yag filtreleri TA
16 01 13 | Fren sivilar TA
16 01 14 | Tehlikeli maddeler i¢eren antifriz sivilari MA
16 01 15 | 16 01 14 disindaki antifriz stvilari
16 02 13 16 02 09°dan 16 02 12’ye kadar olanlarin disindaki tehlikeli pargalar igeren MA

iskarta ekipmanlar | L L
DU DeIge, guvenir eleKironmK miZa Tie MZalarmirstr.
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Atik

Atik Kodu Tanim TA/MA

Kodu

16 02 14 | 16 02 09°’dan 16 02 13’e kadar olanlarin digindaki 1skarta ekipmanlar

16 02 15 | Iskarta ekipmanlardan ¢ikartilmig tehlikeli pargalar TA

16 02 16 | 16 02 15 disindaki 1skarta ekipmanlardan ¢ikartilmis parcalar

16 05 06 Laboratuvar kimyasallar1 karigimlar1 dahil tehlikeli maddelerden olusan ya da MA
tehlikeli maddeler i¢eren laboratuvar kimyasallari

16 05 07 | Tehlikeli maddeler igeren ya da bunlardan olusan 1skarta anorganik kimyasallar MA

16 05 08 | Tehlikeli maddeler igeren ya da bunlardan olusan 1skarta organik kimyasallar MA
16 05 06, 16 05 07 ya da 16 05 08 diginda tehlikeli maddeler igeren 1skarta

16 0509 B
organik kimyasallar

16 06 01 | Kursunlu piller TA

16 06 02 | Nikel kadmiyum piller TA
Metaliirjik olmayan proseslerden kaynaklanan, tehlikeli maddeler iceren astarlar

161105 N MA
ve refraktorler
16 11 05 disindaki metaliirjik olmayan proseslerden kaynaklanan astar ve

16 1106 i
reflektorler

1801 01 | Kesiciler (18 01 03 harig)

1801 03 il:lfcle:rswonu onlemek amaci ile toplanmalar1 ve bertarafi 6zel isleme tabi olan TA
Enfeksiyonu 6nlemek amaci ile toplanmalari ve bertarafi 6zel igleme tabi

18 01 04 | olmayan atiklar (6rnegin sargilar, viicut al¢ilar, tek kullanimlik giysiler, alt
bezleri)

19 09 04 ’ Kullanilmis aktif karbon

2001 01 | Kagit ve karton

20 01 08 | Biyolojik olarak bozunabilir mutfak ve kantin atiklari

2001 21 | Flioresan lambalar ve diger civa iceren atiklar TA

20 01 25 | Yenilebilir siv1 ve kat1 yaglar
200126 | 20 01 25 disindaki sivi ve kat1 yaglar TA

20 01 21 ve 20 01 23 disindaki tehlikeli pargalar igeren ve 1skartaya ¢ikmis
elektrikli ve elektronik ekipmanlar

Diger Atiklar (Belirtiniz)

2001 35 MA

1.10 NACE 20 - Kimyasallarin ve Kimyasal Uriinlerin imalati

Kimyasallarin ve kimyasal {iriinlerin imalati sektorii, NACE-20 kodu altinda bulunmaktadar.
Kimyasallarin ve kimyasal iiriinlerin imalat1 sektoriiniin NACE Rev.2 Kodlar1 Tablo 104°de
listelenmektedir. NACE Rev. 2 siniflandirmasina gore {i¢lii diizeyde 6 alt sektor, dortlii
diizeyde ise 16 alt sektorden olusmakta olup Tablo 104°deki gibi siiflandiriimaktadir.
Tabloda mavi harflerle yazilmis olan faaliyetler proses tanimi ile birlikte atik listeleri ve

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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AUF verilen faaliyetlerdir. Diger faaliyetler ise, dogrudan atik listeleri ve atik iiretim
faktorleri verilen faaliyetlerdir.

Tablo 104. Kimyasallarin ve kimyasal {iriinlerin imalat1 icin NACE Rev.2 kodlar1

NACE
Tamm
Kodu
C IMALAT
20 Kimyasallarin ve kimyasal iiriinlerin imalati
201 Temel kimyasal maddelerin, kimyasal giibre ve azot bilesikleri, birincil formda plastic
) ve sentetik kaucuk imalati
20.11 Sanayi gazlar1 imalati

Sanayi gazlari imalat1 (hidrojen, asal gazlar, azot, oksijen, karbondioksit ve ametallerin diger
20.11.01 | inorganik oksijen bilesikleri, sogutucu-dondurucu gazlar ile hava gibi sivi veya sikistirilmis
inorganik sanayi gazlari ve tibbi gazlar)

20.12 Boya maddeleri ve pigment imalati

20.12.01 Boya maddeleri ve pigment imalati (birincil formda veya konsantre olarak herhangi bir
o kaynaktan) (hazir boyalar haric)

Tabaklama ekstreleri, bitkisel kokenli; tanenler ve tuzlari, eterleri, esterleri ve diger tiirevleri;
20.12.02 o .. . . .
bitkisel veya hayvansal kdkenli renklendirme maddelerinin imalati

20.13 Diger inorganik temel kimyasal maddelerin imalati

20.13.02 | Metalik halojenler, hipokloritler, kloratlar ve perkloratlarin imalati (¢amasir suyu dahil)

20.13.03 | Silfidler (siilfiirler), siilfatlar, fosfinatlar, fosfonatlar, fosfatlar ve nitratlarin imalat1 (sap dahil)

20.13.04 | Karbonatlarin imalat1 (sodyum, kalsiyum ve digerleri) (camasir sodas1 dahil)

Uranyum, pliitonyum ve toryum cevherlerinin zenginlestirilmesi (niikleer reaktorler igin yakit

20.13.06
kartuslar1 dahil)

Diger metal tuzlari ve temel inorganik kimyasallarin imalat (izotoplar ve bunlarin bilesikleri,
20.13.07 | oksometalik/peroksometalik asitlerin tuzlari, siyaniirler, boratlar, hidrojen peroksit, kiikiirt,

kavrulmug demir piritler, piezo-elektrik kuvarst vb.)

Baska yerde siniflandiriimamis kimyasal elementler, inorganik asitler ve bilesiklerin imalati
20.13.90 | (klor, iyot, flor, bor, silisyum, fosfor, arsenik gibi metaloidler, skandium, civa, oksitler,
hidroksitler, hidrojen kloriir vb.)

20.14 Diger organik temel kimyasallarin imalati

20.14.01 Temel organik kimyasallarin imalati (hidrokarbonlar, alkoller, asitler, aldehitler, ketonlar,
sentetik gliserin, azot fonksiyonlu bilesikler vb.) (etil alkol, sitrik asit dahil)

20.14.04 Odunun ve kémiir katraninin damitilmasi (odun kreozotu, odun naftasi, bitkisel zift, benzol,
toluol, fenol, naftalin vb.)

20.14.05 Tabii regine ve tiirevleri, kolofanlar, kolofanin modifikasyon ve esterifikasyon {iriinleri, cam
terebentin ve ¢am terebentin esanslari ile dogal zamk imalati

20.15 Kimyasal giibre ve azot bilesiklerinin imalati

Fosfatli veya potasyumlu giibreler, iki (azot ve fosfor veya fosfor ve potasyum) veya ii¢ besin
20.15.01 | maddesi (azot, fosfor ve potasyum) igeren giibreler, sodyum nitrat ile diger kimyasal ve
mineral giibrelerin imalati

20.15.02 Bilesik azotlu tiriinlerin imalat1 (nitrik asit, siilfonitrik asit, saf amonyak, amonyum kloriir

(nisadir), amonyum karbonat, nitritler, potasyum nitratlar vb.) (giibreler haric)

Bubelge, guventretektromkimza e imzatarmmrstir:
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NACE
Tanmim
Kodu
20.16 Birincil formda plastik hammaddelerin imalat1
20.16.01 Birincil formda poliamitler, iire regineleri, melamin re¢ineleri, vb. plastik hammaddelerin
o imalati
20.16.02 Birincil formda alkid regine, polyester regine, epoksi regine, poliasetal, polikarbonat ile diger

polieter ve polyester imalati

Birincil formda polimerlerin imalati (etilen, propilen, stiren, vinil kloriir, vinil asetat, vinil
20.16.03 | esterleri, akrilik vb. polimerleri ile sertlestirilmis proteinler, dogal kaugugun kimyasal
tiirevleri dahil)

20.16.04 | Birincil formda silikon ve polimer esasli iyon degistiricileri imalati

Birincil formda diger amino regineler, fenolik regineler, poliiiretanlar, politerpenler,

20.16.05 polisiilfiirler, seliiloz ve kimyasal tiirevleri ile diger petrol regineleri imalati
20.17 Birincil formda sentetik kaucuk imalat1

20.17.01 | Birincil formda sentetik kauguk imalati

20.2 Hasere ilaclar ve diger zirai-kimyasal iiriinlerin imalati

20.20 Hasere ilaclan ve diger zirai-kimyasal iiriinlerin imalati

20.20.11 | Bdcek ilaci, kemirgen ilaci, kiif ve mantar ilaci, yabanci otla miicadele ilact imalati

20.20.12 Dezenfektan imalati (tarimsal ve diger kullanimlar i¢in) (hijyenik maddeler, bakteriostatlar ve
o sterilize ediciler dahil)

20.20.13 | Cimlenmeyi onleyici ve bitki gelisimini diizenleyici {iriin imalati

20.20.14 | Diger zirai kimyasal {irinlerin imalati (giibre ve azotlu bilesik imalat1 harig)

20.3 Boya, vernik ve benzeri kaplayict maddeler ile matbaa miirekkebi ve macun imalati

20.30 Boya, vernik ve benzeri kaplayic1 maddeler ile matbaa miirekkebi ve macun imalati

203011 Boya ve vernikler, akrilik ve vinil polimer esasli olanlarin (sulu ortamda dagilanlar,
e ¢oziilenler ve ¢ozeltiler) imalat:

20.30.12 | Macun imalati (dolgu, cam, sivama i¢in olanlar ile iistiibeg, vb. dahil)

Diger boya, vernik ve ilgili tirlinlerin imalat:1 (renk ayarlayicilar, matbaa miirekkepleri,

20.30.13 solventler, incelticiler (tiner))

20.30.14 Boya ve vernikler, polyester, akrilik ve vinil polimer esaslt olanlarin (susuz ortamda
dagilanlar, ¢oziilenler ve ¢ozeltiler) imalati

20.30.15 Hazir boya pigmentleri, matlastiricilar (opaklastirict) ve renklendiriciler, camlastirilabilir

emay ve sirlar, astarlar, cam firit, sivi cilalar ve benzerlerin imalati

20.30.16 | Boya miistahzarlar1 hazir kurutucu maddelerinin imalati

20.30.17 | Elektrostatik toz boya imalati

Sabun ve deterjan, temizlik ve parlatici maddeleri; parfiim; kozmetik ve tuvalet

204 -
malzemeleri imalat1
20.41 Sabun ve deterjan, temizlik ve parlatici maddeler imalati
20.41.01 Kapal1 alanlar i¢in kokulu miistahzarlar ve koku gidericiler ile suni mumlarin imalati (kisisel

kullanim i¢in olanlar harig)

20.41.03 | Ham gliserin (gliserol) imalati

20.41.04 Sabun, yikama ve temizleme miistahzarlar1 (deterjanlar) ile sabun olarak kullanilan
Y miistahzarlar imalati (kisisel bakim i¢in olanlar ile ovalama toz ve kremleri harig)

Cila, krem ve ovalama krem ve tozlarinin imalat1 (ayakkabi, mobilya, yer désemesi, kaporta,

20.41.06 .
cam, met vheiieiuvenli elektronik imza ile imzalanmistrr.
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NACE
Tanmim
Kodu
20.42 Parfiimlerin, kozmetiklerin ve Kisisel bakim iiriinlerinin imalat1
20.42.01 Ag1z veya dis bakim iiriinleri imalati (dis macunu, vb. ile takma disleri agizda sabit tutmaya

yarayan macun ve tozlar ile dis temizleme iplikleri dahil)

20.42.02 | Kolonya imalati

Parfiim ve koku verici diger sivi iiriin, manikiir/pedikiir miistahzari, giines koruyucu iriinler,
20.42.03 | dudak ve gbz makyaji iirlinii, banyo tuzu, kozmetik veya kisisel bakim amacli pudra, sabun ve
organik yiizey aktif miistahzari, deodorant, vb. imalati (kolonya haric)

Sampuan, sa¢ kremi, sa¢ spreyi, jole, sa¢ diizlestirme ve perma triinleri, sa¢ losyonlari, sag

20.42.04

boyalari, vb. imalati
20.5 Diger kimyasal iiriinlerin imalati
20.51 Patlayic1 madde imalati

20.51.21 | Barut, vb. itici tozlarin imalat:

Hazir patlayicilar, emniyet fitilleri, carpma kapsiilleri, infilak fitilleri, atesleyiciler, dinamit,
20.51.22 | elektrikli kapsiiller, havai figekler, sis isaretleri, igaret figekleri, vb. patlayici veya piroteknik
malzeme imalati (barut harig)

20.51.23 | Kibrit imalat1

20.52 Tutkal imalati

20.52.05 Tutkal imalati (kazein esasli, hayvansal esasli, nisasta esasli, kauguk esasli, plastik esasli,
o polimer esash vb. olanlar)

20.53 Ucgucu yaglarin imalati

20.53.02 | Ugucu yaglarin imalati

20.59 Baska yerde simiflandirilmamus diger kimyasal iiriinlerin imalati

Fotografik levha ve filmlerin (hassaslastirilmis, 1518a maruz kalmamis olanlar), aninda
20.59.01 | baskilanan filmlerin, fotografcilikta kullanilan kimyasal miistahzarlarin ve karisimsiz (saf)
iiriinlerin imalati

20.59.03 | Aktif karbon imalat1

20.59.04 Yaglama miistahzarlari (hidrolik fren sivilart dahil), vuruntu 6nleyici miistahzarlar ile katki
o maddeleri ve antifrizlerin imalati

20.59.05 Yazim ve ¢izim miirekkepleri ve diger miirekkeplerin imalati (matbaa miirekkebi imalati
o harig)

20.59.06 | Peptonlar, diger protein maddeleri ve bunlarin tiirevlerinin ve deri tozlarinin imalati

Laboratuvar i¢in hazir kiiltiir ortamlari, model hamurlari, kompozit diyagnostik reaktifler

20.59.07 veya laboratuvar reaktifleri imalati

20.59.08 Elektronikte kullanilan macun kivaminda (dope edilmis) olan kimyasal elementler ile
bilesiklerin imalati

20.59.00 Bitirme (apreleme dahil) maddeleri, boya hammaddesi ve benzeri iiriinlerin sabitlenmesini

veya boyayiciligini hizlandiran boya tasiyict maddelerin imalati

Dekapaj (temizleme) miistahzarlari, eritkenler, hazir vulkanizasyon hizlandirict maddeler,
20.59.10 | kauguk veya plastikler i¢in plastiklestirici bilesikler ve stabilizatorler, baska yerde
siiflandirilmamis katalitik miistahzarlarin imalati

20.59 11 Jelatin ve jelatin tiirevleri ile siit albliminlerinin imalat1 (gida endiistrisinde kullanilan
T jelatinler ve siit albiiminleri harig)

20.59.12 | Kimyasal é)ul%r‘gléed%%i%iﬁlil(%ﬁrgﬁ% rxgglilfgrlpn%?n ha;{vansal veya bitkisel kat1 ve siv1 yaglar ve

anmistur
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NACE
Kodu

Tanim

yag karigimlarinin imalati (linoksin, teknik ve sanayi amagli bitkisel sabit siv1 yaglar,
sanayide kullanilan s1v1 yaglar, vb.)

Biyodizel, vb. biyoyakit imalati (bitkisel veya hayvansal yaglardan elde edilen uzun zincirli
20.59.13 | yag asitlerinin mono alkil esterleri) (%70 veya daha fazla petrol yag: ile karistirilmis
biyodizelden firiinler harig)

Baska yerde siniflandirilmamais diger kimyasal iirtinlerin imalat1 (vakum tiipleri i¢in emiciler,
20.59.14 | pirolinyitler, kazan tasi 6nleyici bilesikler, yag emiilsiyonlastiricilari, dokiimhanelerde
kullanilan yardime1 kimyasal {irlinler ve hazir baglayicilar, vb.)

20.59.15 | Yangmn sondiiriicli miistahzarlar1 ve dolum malzemeleri imalati

20.59.16 | Jelatin ve siit albiiminlerinin imalati (yalnizca gida endiistrisinde kullanilanlar)

20.6 Suni ve sentetik elyaf imalati

20.60 Suni ve sentetik elyaf imalati

20.60.01 | Kardelenmemis ve taranmamis suni ve sentetik elyaf imalati

Sentetik filament ipligi ve sentetik monofilamentlerin, seritlerin ve benzerlerinin imalati
20.60.02 | (poliamidden ve polyesterden yiiksek mukavemetli filament iplikler dahil) (biikiilii, katli ve
tekstiirize olanlar harig)

1.10.1 NACE 20.13.07 - Diger metal tuzlar1 ve temel inorganik kimyasallarin imalati
(izotoplar ve bunlarin bilesikleri, oksometalik/peroksometalik asitlerin tuzlari,
siyaniirler, boratlar, hidrojen peroksit, kiikiirt, kavrulmus demir piritler,
piezo-elektrik kuvarsi vb.)

1.10.1.1 NACE 20.13.07 — 01 Soda (ve Bilesiklerinin) Uretimi

1.10.1.1.1 Proses

Amonyuk kloriir, soda iiretiminde ¢ogunlukla kullanilan Solvay prosesi ile tiretilmektedir.
Solvay yonteminde ana hammaddeler tuz, kirectast ve komiirdiir. Amonyaga proseste
katalizor olarak bakilmaktadir. En uygun kireg tasi (%96-97 kalsiyum karbonat (CaCOs3))
sert olan ve diisiik miktarlarda silisyum dioksit ve safsizlik iceren kiregtaslaridir ve uygun
tane biiyiikliigiine getirilerek hazirlanmaktadir. Kirectasini yakarak kalsiyum oksit (CaO)
elde etmek ve ayni zamanda ek karbondioksit (CO,) saglamak icin metalurjik kok
kullanilmaktadir. Tuz, reaksiyonlara doyurulmus ve temizlenmis tuz ¢ozeltisi (salamura)
olarak girmekte ve genellikle kaya tuzundan saglanmaktadir. Prosese iliskin reaksiyonlarda,
doymus tuz ¢ozeltisine amonyum karbonat (NH4CO3) katildiginda, olusan amonyum kloriir
¢oziinmekte ve sodyum bikarbonat (NaHCOs) ise kati olarak ayrilip ¢okmektedir. NaHCO;
siiziiliip ayrilmakta, kalsine edildiginde ise sodyum karbonata (Na,CO3) doniismektedir’’.

*7 https://polen.itu.edult/bitstreainthi SEKBTBOIMASAmdflanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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NH4HCO3 A NaHC03 + NH4C1
2NaHC03 + 181 — Na2CO3 + H20 + C02

Bir diger iiretim yontemi de amonyak (NH;) ve hidroklorik asit (HCl) reaksiyonu ile
gerceklesmektedir.

NH3 + HCl — NH4C1
1.10.1.1.2 Atiklar
Solvay siirecinin atiklart asagida tanimlanmakta ve Tablo 105°te gosterilmektedir.

1. Kalsine edilmis tiim kiregtaslar1 kire¢ ve karbon dioksite doniistiiriilmediginden atik
kireg tasi olusur.
2. Kireg sondiirme siirecinden kaynaklanan kum atiklari.

Tablo 105. Soda ve bilesiklerinin iiretimi (NACE 20.13.07 — 01) — Beyan1 zorunlu atiklar

AUF
Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA
(kg/kg)
060315 * Agir metal igeren metal oksitler MA 7,021E-01
060316° 06 03 15 disindaki diger metal oksitler 2,467E-01
1001 01"% | (1001 04%iin altindaki kazan tozu hari¢) dip kili, ctiruf
ve kazan tozu
1001 02° Ugucu kémir kili 1,857E-03
1001 04° | Ugucu yag kiilii ve kazan tozu TA
110113 Tehlikeli maddeler igeren yag alma atiklari MA 5,770E-07

? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur
b . ..
Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

1.10.1.2 NACE 20.13.07 — 02 Krom Bilesiklerinin Uretimi

1.10.1.2.1 Proses

Krom bilesiklerinin iiretiminde iki tiir teknoloji bulunmaktadir. Kirecin kullanildigi,
oldukca yogun kat1 atiga neden olan eski teknoloji ve kiregsiz teknoloji. Ulkemizde kiregsiz
teknoloji kullanilmaktadir.

Sekil 48’da krom bilesiklerinin liretim akim semas1 goriilmektedir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Krom Yuksek Sicaklik e Soda
Cevheri Oksidasyonu
}
Sodyum Kromat
l
Sodyum Dikromat

Krom Potasyum  Amonyum Kromik Krom Krom
Cevheri Dikromat Dikromat Asit oksit Siilfat

Sekil 48. Krom bilesiklerinin tiretim akim semast
1.10.1.2.2 Atiklar

Krom bilesiklerinin iiretiminden kaynaklanan beyani1 zorunlu atiklar Tablo 106’te
gosterilmektedir.

Tablo 106. Krom bilesikleri tiretimi (NACE 20.13.07 — 02) — Beyan1 zorunlu atiklar

AUF (kg/k

ABK ) ik Tanim TA/MA Gt
Kodu Min Max
06 03 15 * | Agir metal igeren metal oksitler MA 0,702063 0,702063
06 03 16 *| 06 03 15 digindaki diger metal oksitler 0,246703 0,246703
100101° (10 01 04’tin altindaki kazan tozu

hari¢) dip kiili, cliruf ve kazan tozu
10 01 02 ° | Ugucu komiir kiilii 0,001857 0,001857
10 01 04 ° | Ugucu yag kiilii ve kazan tozu TA

110113 Tehlikeli maddeler igeren yag alma

MA 5,77E-07 3,29E-06
atiklar

? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur
b . ..
Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.

147



ODTU Cevre Miihendisligi Boliimii
Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

1.10.1.3 NACE 20.13.07 — 03 Bor Uretimi

Ulkemiz bor iiretiminde diinya liderlerinden olup, ¢ok ¢esitli bor kimyasali iiretilmektedir.
Asagida, tiretilen kimyasallar listelenmektedir’®:

Boraks Dekahidrat (Bandirma)
Borik Asit (Bandirma)

Borik Asit (Emet)

Sodyum Perborat (Bandirma)
Bor Asit (Bandirma)

Boraks Pentahidrat (Kirka)
Kalsine Tintal (Kirka)
Ogiitiilmiis Kolemanit (Bigadic)
Boraks Dekahidrat (Kirka)
Susuz Boraks

Zirai Bor (Bandirma)

Camsi Bor Oksit (Bandirma)

1.10.1.3.1 Proses

Yukarida siralanan iriinler, farkli cevherlerden farkli prosesler uygulanarak
iiretilebilmektedir. Bu calisma kapsaminda proses detaylarinin belirlenebilmesi miimkiin
olamamistir. Sadece atiklara iligkin olarak TABS verileri degerlendirilerek asagida sunulan
sonugclar tretilebilmistir.

1.10.1.3.2 Atiklar

Bor iiretimi beyan1 zorunlu atiklar beyani beklenen atiklar Tablo 107°de, beyan1 beklenen
atiklar ise

Tablo 108’de verilmektedir.

Tablo 107. Bor tiretimi (NACE 20.13.07 — 03) — Beyani1 zorunlu atiklar

AUF

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA
(kg/kg)

Metalik olmayan minerallerin fiziki ve kimyasal

0104 07 islenmesinden kaynaklanan tehlikeli maddeler igeren MA

atiklar

> http://www.etimadeBugoside/storageAiploads/ 20480 5/8aatejilstiplan_2015 2019.pdf
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Tablo 108. Bor iiretimi (NACE 20.13.07 — 03) — Beyani1 beklenen atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA AUF
(kg/kg)
01 04 08 01 04 07 disindaki atik kaya ve ¢akil tas1 atiklari
1001 01 (10 01 04’lin altindaki kazan tozu harig) dip kiili, cliruf
ve kazan tozu
1001 02 Ugucu kémiir kiili 1,857E-03

1.10.1.4 NACE 20.13.07 — 04 Soda, Krom ve Bor Hari¢ Diger inorganiklerin imalat

1.10.1.4.1 Atiklar

Soda, krom ve bor hari¢ diger inorganiklerin imalatindan kaynaklanan beyani zorunlu
atiklar Tablo 109°da, beyani beklenen atiklar ise Tablo 110°de verilmektedir.

Tablo 109. Soda, krom ve bor hari¢ diger inorganiklerin imalati (NACE 20.13.07-04)-
Beyani1 zorunlu atiklar

Atik AUF (kg/k

' Atik Tanimi TA/MA Ceds)
Kodu Min Max

0603 11° Siyaniir igeren kat1 tuzlar ve soliisyonlar MA

060313 ° Agir metal iceren kat1 tuzlar ve soliisyonlar MA

0603 142|106 03 11 ve 06 03 13 disindaki kati tuzlar ve soliisyonlar 0,001085 | 0,001085

07 01 07 ° | Halojenli dip tortusu ve reaksiyon kalimtilari TA 1,01E-05 | 1,01E-05

07 01 08 ® | Diger dip tortusu ve reaksiyon kalintilari TA 8,79E-05 | 8,79E-05

07 07 08 ® | Diger dip tortusu ve reaksiyon kalintilari TA 0,000101 | 0,005556

16 03 03 ° | Tehlikeli maddeler iceren inorganik atiklar MA

1603 04° | 1603 03 disindaki inorganik atiklar

16 03 05 © | Tehlikeli maddeler igeren organik atiklar MA 0,000253 | 0,000253

16 03 06 © | 10 03 05 disindaki organik atiklar

?Bu atiklarn en az bir tanesinin beyani1 zorunludur
®Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur
“Bu atiklarn en az bir tanesinin beyan1 zorunludur

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Tablo 110. Soda, krom ve bor hari¢ diger inorganiklerin imalati (NACE 20.13.07-04) -
Beyani beklenen atiklar

Atik AUF (kg/k
! Atik Tanimi TA/MA (ke/kg)
Kodu Min Max
06 01 06 | Diger asitler TA
Fiziksel ve kimyasal iglemlerden kaynaklanan tehlikeli
19 02 05 . MA 0,001286 | 0,001286
maddeler igeren ¢amurlar

1.10.2 NACE 20.13.90 — Baska Yerde Siniflandiriilmamis Kimyasal Elementler,
Inorganik Asitler ve Bilesiklerin imalati (Klor, Iyot, Flor, Bor, Silisyum,
Fosfor, Arsenik gibi Metaloidler, Skandium, Civa, Oksitler, Hidroksitler,
Hidrojen Kloriir vb.)

1.10.2.1 NACE 20.13.90 - 01 Klor ve Hidroksitlerin imalati

1.10.2.1.1 Klor-Alkali Uretim Prosesi

Klor-alkali tesislerinde ilk adimda tuzdan (NaCl veya KCl) elektroliz yontemi ile klor gazi,
hidrojen gazi ve sodyum hidroksit/potasyum hidroksit iiretilir. Ikincil adimda ise, bu
iiriinlerin ikincil reaksiyonlari ile hidrojen kloriir (HCI), ¢esitli sodyum ve potasyum tuzlari
iretilir.

Klor-alkali sanayiinde, NaCl (veya KCIl) elektrolizi ile; klor, hidrojen ve sodyum hidroksit
(veya potasyum hidroksit) (kostik) tiretilir. Temel iiriin olan klor, basta kimya sanayi olmak
iizere, tekstil ve kagit endiistrilerinde yardimci kimyasal olarak kullanmilir. Cesitli klorlu
organik bilesiklerin sentezinde kullanimi biiyiik boyuttadir. Polivinil kloriir (PVC) sentezi
icin vinil kloriir monomer (VCM) iiretimi, tiim Diinya’da en 6nemli kullanim alanlarindan
birisidir. Ayrica, dezenfektan olarak da yaygin kullanimi s6z konusudur. Klor, cesitli yap:
malzemeleri, ¢oziiciiler ve insektisitler de dahil olmak iizere ¢ok sayida son iiriiniin
vazgecilmez bir bilesenidir.

Klor-alkali endiistrisinin diger iiriinii kostik ise, metaliirji - aliimina / aliiminyum endiistrisi,
kagit hamuru tiretimi, tekstil endiistrisi, sabun ve ylizey aktif madde {iretimi, ¢esitli organik
veya inorganik bilesiklerin tiretimi vb. sektorlerde kullanilir. Hidrojen, genellikle yanici bir
gaz olarak yerinde kullanilir veya diger isletmelere yakit olarak gonderilir. Ayn1 zamanda,
yiiksek saflikta olmasi nedeniyle, amonyak, metanol, hidroklorik asit, hidrojen peroksit
sentezinde de kullanilabilir.

Klor iiretiminde baslica ii¢ proses bulunmaktadir:

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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. Diyafram hiicreli
. Criva hucreli
. Membran hiicreli

Her ii¢ proseste de tuz ¢ozeltisi, klorlir iyonlarin1 klora doniistiiren elektrik akimi ile
elektrolize edilir. Genel islem reaksiyonu asagidaki gibidir:

2NaCl + 2H,0 — Cl, + H, + 2NaOH

Sodyum kloriir ¢ozeltisinin elektroliz edilmesinde temel prensip sudur:
Anotta, kloriir iyonlar1 oksitlenir ve klor (Cl,) olusur:

2CI'(aq) = Clyg) +2 ¢

Katotda: civa hiicresinde sodyum/civa amalgami olusur; Daha sonra, amalgamdaki
sodyumun su ile reaksiyonu ile hidrojen (H;) ve hidroksit iyonlar: (OH-) olusur.

2 Na'(aq) +2 H,O + 2¢" — Hi(g) + 2 Na'(aq) + 2 OH'(aq)

Membran ve diyafram hiicreli sistemde su, katotta hidrojen (H) ve hidroksit iyonlar1 (OH-)
olusturmak tizere ayrisir.

Yaygin olarak kullanilmakta olan bu ii¢ prosese ilave olarak, ¢cok daha yeni gelistirilmis
olan “ODC (oksijenle depolarize edilmis katot)” prosesi de bulunmaktadir. ODC prosesi,
membran hiicreli sistemden katot boliimiiniin yapist itibartyla farklilagsmaktadir. Katotta,
hidrojen olusumunu bastiran oksijen uygulamasi s6z konusudur. Burada kullanilan
katalizoriin segici etkisi, oksijen tiiketim reaksiyonunu tesvik eder ve hidrojen olusumunu
engeller. Reaksiyon, birka¢ adimda ilerlemektedir: oksijenin ODC yapisina niifuz etmesi,
takiben oksijenin kostik elektrolit icerisinde erimesi ve katalizor yilizeyinde dagilmasiyla
kimyasal olarak indirgenmesi. Genel reaksiyon asagida gosterildigi gibidir:

2 NaCl+ H20 + 2 02 — CI2 + 2 NaOH

Klor alkali endiistrisinde uygulanan dort proses ana hatlari ile Sekil 49°da gosterilmektedir.
Goriildugii gibi dort proses arasinda, tuz c¢ozeltisi (salamura) hazirlama siireglerinde

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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farkliliklar bulunmaktadir. Membran ve ODC hiicreli prosesler daha saf tuz c¢ozeltisi
gerektirmekte, bu nedenle ikincil saflastirma uygulanmaktadir™.

Sekil 50°de goriildiigii gibi, elektroliz sonrasi uygulanan {iriin saflastirma asamalarinda da,
prosesten prosese farkliliklar bulunmaktadir®.

S - . . | s .
alamura Birincil salamura | lkincil salamura
Hazirlam ! saflastirma _ saflastirma
I . |
S Ha\ffa
emisyonlari
Elektroliz
-» Atiksu
] I
] ]
4 1 > Atk
I ]
Oriin igl | NaOH ; ; ; !
oy i i : - NaOH Isleme Cl, Isleme H, Isleme |}
: Isleme 1
] ]
) - T N — 1 [
L - P mmmm ..y
NaOH 50% cl, M.,

Sekil 49. Klor-alkali prosesleri®'

59 Garcia-Herrero, 1., Margallo, M., Onandia, R., Aldaco, R., Irabien, A., 2017. “Life Cycle Assessment model
for the chlor-alkali process: A comprehensive review of resources and available technologies, Sustainable
Production and Consumption, 12:44-58.

8 Technical EIA Guidance Manual for Chlor-Alkali Industry, IL&FS, India, 2000.

8" Garcia-Herrero, 1., Margallo, M., Onandia, R., Aldaco, R., Irabien, A., 2017. “Life Cycle Assessment model
for the chlor-alkali process: A comprehensive review of resources and available technologies, Sustainable

Production and Consulpttidgg, H2vkalis8ekironik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Sekil 50. Klor-alkali proses asamalar1 (a) Civa hiicreli, (b) Diyafram hiicreli, (¢) Membran

. . 2
hiicreli proses®

1.10.2.1.1.1 Elektroliz Hiicreleri

1.10.2.1.1.1.1 Civa Hiicreler

Bu prosesler arasinda en eski olani, yol a¢tig1 ¢evresel sorunlar nedeniyle artik tercih

edilmeyeni civa hiicreli sistemdir (Sekil 51). Elektroliz sistemi, iki {inite igerir. Grafit

enotlarin yer aldig birinci tiniteye (elektroliz tanki) yaklasik% 25 NaCl igeren saflastirilmis

ve doymus salamura beslenir. Bu {initenin taban kisminda, katot olarak civa tabakasi

bulunur. Civa tabakasi, tank tabaninda tuzlu su ile birlikte akar ve Na-Hg amalgami olusur.

Na-Hg amalgami, ikinci tiniteye (ayristirict) gecer. Ayristirici, elektrolitik sodyum hidroksit

cozeltisi icinde kisa devre yapan bir elektrik hiicresidir. Bu hiicre, anod olarak sodyum

amalgam ve katot olarak grafit veya metal icerir. Ayristiriciya eklenen su, sodyum amalgam

ile reaksiyona girer ve elemental civa, sodyum hidroksit ve hidrojen gazi {retilir.

Sodyumdan ayrilmis civa, hiicrenin i¢inde tekrar dolastirilir. Kostik soda ¢ozeltisi tipik

% Technical EIA GuidanéeMapitedros| GilorkAticalildndastesiki&FS, India, 2000.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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olarak ayrigtiricty1 % 50'lik bir konsantrasyonda (agirlikca) terk eder, filtre edilir ve
buharlastirma ile daha da konsantre edilir. Yan iirlin olan hidrojen gazi, atmosfere atilabilir,
yakit olarak yakilabilir veya diger islemler icin ham madde olarak kullanilabilir.

Ayristiricr iginde, genellikle dolgu malzemesi olarak grafit toplar1 veya graniilleri kullanilir.
Normal kullanim sirasinda, grafit malzemenin yaklasik 10 yilda bir yenilenmesi gerekir.
Atik malzeme civa igerir.

% h .

Ho(sw) Hz(@ ks

iginde Na

NaCl (sulu)
giris

NaCl & r
(sulu) cikis
NaO

aOH
(sulu) gikis

H,0 girig

-

Hg (sivi)

Sekil 51. Civa hiicresi®

1.10.2.1.1.1.2 Diyafram Hiicreler

Diyafram hiicrelerde tiim reaksiyonlar tek bir hiicrede gergeklesir (Sekil 52). Katodda
seyreltik sodyum hidroksit c¢ozeltisi ve hidrojen diretilir. Sodyum kloriir ¢ozeltisi,
diyaframdan sizarak katot bolgesine gecer ve sodyum hidroksite doniisiir. Anot bdlgesinde
stv1 seviyesi daha yiiksek tutularak katot bolgesinde meydana gelen sodyum hidroksitin geri
akis1 engellenir. Anotta klor salinir. Katotta iiretilen hidrojen ve anotta lretilen kloru
ayirmak i¢in asbest ve polimer karisimi pordz bir diyafram kullanilir. Ayirilmadiginda;
hidrojen ve klor kendiliginden tutusabilir ve kostik soda ve klor, sodyum hipoklorit
(NaOCl) olusturmak iizere reaksiyona girerler. Sodyum hipoklorit daha sonra sodyum
klorata (NaCl0;) doniisebilir®.

83 Redoks Reaksiyonlar1 Uygulamalari-Bataryalar. Erisim tarihi: 5.12.2017.
URL: http://www.bayar.edu.tr/besergil/eak 1 3 bataryalar.pdf
% Redoks Reaksiyonlar1 Uygulamalari-Bataryalar. Erisim tarihi: 5.12.2017.

URL: http://www.bay8&tddhiotr/bésengidieakorlik Anbateripatatepdfistir.
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Sekil 52. Diyafram hiicresi®*

1.10.2.1.1.1.3 Membran Hiicreler

Membran hiicrelerde, pozitif iyonlarin gegisine olanak veren polimerden yapilmis bir
membran bulunur. Anot, rutenyum dioksit ile kaplanmis titanyumdan yapilmistir. Katot
nikeldir. Anot ve katot bolmeleri, se¢ici iyon gecirgen bir membran ile tamamen ayrilmistir
(Sekil 53). Membran, katyonlara karsi gecirgenlik gosterir, ancak anyonlar1 gegirmez;
sodyum iyonlarmin gegisini saglar ancak kloriir veya hidroksit iyonlarinin ge¢mesine izin
vermez. Sodyum iyonlar1 hidratli formda (Na.xH,O) membrani gegerek bir miktar suyun
gecigine neden olur. Ancak, membran serbest su molekiilleri i¢in geg¢irimsizdir. Hiicreden
¢ikan sodyum hidroksit soliisyonu yaklasik % 30 konsantrasyonundadir. Cozelti yaklasik %
50 olana kadar basing altinda buhar kullanarak konsantre edilir®.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.

155



ODTU Cevre Miihendisligi Boliimii
Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

Cly Ha
Salamura
anod cathode
@
B S P | I S R
«— ViZ ' P —
i Ha
oF ' o NaOH
at|i| O 33%
cr H™ I
1] —
_— Na* > Na* — NaOH
[ / l I | 33%
Salamura T
yogunlagtirici iyon
degistirici Saf Su
membran

Sekil 53. Membran hiicre®

1.10.2.1.1.2 Diger Proses Asamalari

Klor ve kostigin tiretildigi elektroliz sistemlerine ek olarak, kloralkali tesislerinde bulunan
ve Sekil 50°de gosterilen diger temel proses asamalari, asagida tanimlanmaktadir °°:

1.10.2.1.1.2.1 Tuz Cozeltisinin (Salamura) Hazirlanmasi ve Saflastirilmasi

Su ve tuz karistirilarak hazirlanan tuz ¢6zeltisi, iginde bulunan ¢esitli kirleticilerden (SO4‘2,
Ca, Mg, Ba ve metaller) elektroliz asamasinda ortaya ¢ikabilecek sorunlar1 onlemek i¢in
temizlenmelidir. Saflagtirmanin ilk asamasi, kalsiyum ve magnezyum iyonlarinin sodyum
karbonat ve sodyum hidroksit kullanilarak, kalsiyum karbonat (CaCO;) ve magnezyum
hidroksit (Mg(OH),) olarak c¢okeltilmesidir. Bu islem sirasinda metaller de (demir,
titanyum, molibden, nikel, krom, vanadyum, tungsten) de hidroksit olarak ¢okelirler.

Tuz ¢ozeltisindeki sodyum siilfat miktar1 da; kalsiyum kloriir (CaCl,) veya baryum tuzlar
(BaCOs veya BaCl,) ilave edilerek ¢oktiirme yontemiyle kontrol edilmektedir. Cokeltilmis
safsizliklar; sedimentasyon, filtrasyon veya her ikisinin kombinasyonu ile ayrilir. Ayrilan
cokelti, genellikle filter pres, doner tambura vakum filtreleri veya santrifiijlerde % 50-60
kat1 igcerigine kadar konsantre edilir.

% European Commission. (2014). Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC) The essential chemical
industry-Chlorine. Erisim tarihi: 5.2.2017. http://www.essentialchemicalindustry.org/chemicals/chlorine.html

% Technical EIA GuidanéeMapitedros| GilorkAticalildndastesiki&FS, India, 2000.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Siilfat gideriminde; Ba tuzlarnt ile ¢oktlirme yerine asagidaki prosesler de
uygulanabilmektedir:

. Tuz c¢ozeltisi sogutularak Na,SO4-10H,O kristallizasyonu ve Na,SO; CaSO4'in
¢Oktiiriilmesi,

. Iyon degistirme,
. Nanofiltrasyon.

Diyafram hiicreli proseste, siilfat giderimi gerekli degildir. Membran hiicreli proseste ise,
stilfat gideriminde, membrane Omriiniin korunmasi agisindan baryum tuzlar ile (baryum
stilfat olarak) ¢oktiirme Onerilmemektedir.

Tuz c¢ozeltisi, amonyum iyonlar1 veya organik azot da ihtiva edebilir. Bu bilesikler
elektroliz tankinda azot trikloriire (NCI°) déniisiir ve konsantrasyonun yiiksek olmasi
durumunda, NCIlj; patlayabilir. Amonyum tuzu safsizligin1 yok etmek icin, 8,5'den yiiksek
bir pH'da klorlama veya hipoklorit islemi gereklidir.

Vakum tuzu kullanilan tesislerde salamura saflagtirma proseslerine gerek yoktur.

Membran hiicreli sistemlerde, diger iki prosesten farkli olarak ikinci asama saflastirma
gereklidir. Tkinci asama saflastirmada salamura, Ca ve Mg giderimi i¢in filtrasyon ve iyon
degistirme isleminden gegcirilir. Iyon degistirici regineleri korumak icin uygulanan
filtrasyon, genellikle basingli filtrelerinde uygulanir. Ardindan katyonik iyon degistirme
uygulanir.

Membran hiicreli sistemlerde, tuzlu su elektroliz hiicrelerine girmeden once, genellikle
hidroklorik asit ile asitlestirilir (pH<6). Bu uygulama, anot kaplamanin émriinii uzatir ve
oksijen, hipoklorit ve klorat olusumunu azaltir. Bununla birlikte, asir1 asidifikasyon demir
ve aliiminyum gibi kirliliklerin membran bilinyesinde ¢okelme riskini artirir ve membrana
zarar verebilir. Uygulama, 85°C'nin {izerindeki sicakliklarda hidroklorik asit ile kloratin
klora indirgenmesi ve kloratin hidrojen ile klora katalitik indirgenmesini igerir.

1.10.2.1.1.2.2 Tuzlu Su (Salamura) Doyurma ve Deklorinasyon

Membran hiicreleri genellikle tuzlu su devirdaimi ile ¢alistirilir. Bu gergevede, elektroliz
tankindan cikan bitik salamura, tekrar doygun hale getirilir ve icerdigi kloriir giderilir. Zira,
aktif klor, izleyen tuzlu su aritma iinitesinde recinelere zarar verebilir. Bunun i¢in; bir
desorpsiyon kolonuna gonderilir. Ardindan, kloru tamamen gidermek (deklorinasyon) i¢in,
salamura, bir aktif karbon yatagindan gecirilir veya bir indirgeyici ajan (6r., sodyum siilfit)
ile muamele edilir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.

157



Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

1.10.2.1.1.2.3 Klor Gaz1 Aritimi

Elektroliz tanklarinda iiretilen klor; sicak ve korozif 6zelligine ek olarak yiiksek su igerigine
sahiptir. Bu nedenle sogutma, temizleme, kurutma, temizleme, basinglama ve sivilastirma

islemlerinden gecirilir. Baz1 uygulamalarda sivilagtirmaya gerek kalmadan kuru gaz olarak
da kullanilabilir.

[Ik asama sogutma isleminde, toplam gaz hacmi azaltlir ve biiyilk miktarda nem
yogunlastirilir. Klor gazi; su, tuzlu su veya diger akiskanlarla, bir veya birkag (2-6)
kademede ters-akigli kurutma kulelerinden gecirilir. Asir1 sogutmayr onlemek i¢in 6zen
gosterilir, ¢linkii yaklagik 10°C'de klor klor hidrat olusabilir. Alternatif olarak, sogutma
islemi 1s1 degistiricilerde de yapilabilir.

Birincil sogutmay1 takiben, klor gazinda bulunan su damlaciklart ve tuzlu su buhari gibi
yabancit maddeler, cam yiini veya goézenekli kuvartz graniilleri iceren Ozel filtreler
kullanarak veya elektrostatik ¢okelticiler vasitasiyla mekanik olarak uzaklastirilir. Klor daha
sonra kurutma kolonlarina iletilir.

Birincil sogutma sisteminden gelen klor az ya da ¢ok su buhari ile doymus durumdadir.
Korozyonun engellenmesi ve hidrat olusumunun en aza indirgenmesi i¢in, klor gazinin
kurutulmast gerekir. Kurutma kolonlarinda gerceklestirilen islemde, (neredeyse tiim
isletmelerde) konsantre siilfiirik asit kullanilir. Ters akish kurutma kulelerinde iki ila alt1
asama uygulanir. Kalan nem miktar1, son kuruma asamasindaki siilfiirik asidin sicakligina
ve konsantrasyonuna baglidir. Kurutma kolonlari, klora ve siilfiirik aside dayanikli plastik
malzeme igerir. Kolonlarda ortaya cikan 1s1, 1s1 esanjorleri ile giderilir ve harcanan asit,
kimyasal olarak deklorize edilir veya siyirma ile temizlenir. Kullanilmis asidin
konsantrasyonu, kurutma asamalarinin sayisina ve bertaraf yontemine baglidir. Bazi
durumlarda, asit vakum altinda 1sitilarak yeniden konsantre edilir ve daha sonra tekrar
kullanilir. Kurutma kulesinin tepesinden ¢ikan kuru klor gazi, siilfiirik asit damlaciklarinin
tutunmasini 6nlemek i¢in bugu ¢oziiciilerden veya dolu bir yataktan gecer.

Kurutulmus klor gazi, tekrar temizleme islemine tabi tutulur. Bu islemde, kurutma
kulesinden gelen kuru klorun siilfiirik asit damlacik igerigi bir bugu ¢o6ziicli ya da dolgulu
yataktan gecirilerek tutulur. Bu asamada organik safsizliklarin giderilmesi igin;

. Karbon yataklarinda adsorpsiyon;
. Karbon tetrakloriir gibi uygun bir ¢oziicii kullanarak absorpsiyon-desorpsiyon;
. Azot-3-kloriirli gidermek i¢in konsantre hidroklorik asit ile yikama;

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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. Azot-3-kloriirli, organik safsizliklar, CO, ve bromiirii gidermek icin sivi klorla
yikama;
. Azot 3-kloriirii ve hidrojeni gidermek i¢in UV ile 1sinlama

islemleri de uygulanabilir.

1.10.2.1.1.2.4 Hidrojen Aritimi

Elektroliz hiicrelerinden ¢ikan hidrojen gazi genellikle hidroklorik asit {iretimi i¢in kullanilir
veya buhar tiretmek i¢in bir yakit olarak degerlendirilir *’. Uretilen hidrojen; su buhari,
sodyum hidroksit ve tuz igerir. Bu safsizliklarin giderilmesi i¢in gaz sogutulur; tuzlu su ve
sodyum hidroksit ¢ozeltileri yogunlastirilir. Yogunlastirilan ¢ozeltiler, kostik liretmek iizere
prosese geri dondiiriiliir. Membran veya diyafram hiicreli proseslerde; sogutma genellikle
bir veya daha fazla sayida esanjor ile gergeklestirilir. Civa hiicreli sistemlerde, birincil
sogutma, citva buhariin civa devresinde kalmasi i¢in elektroliz {initesinde gerceklestirilir.
Daha fazla sogutma ve civa giderme, daha sonraki asamalarda ¢esitli teknikler kullanilarak
cereyan eder. Bazi hidrojen gazi kullanimlari, platin katalizér ile oksijen giderimini
gerektirir. Sonra hidrojen gazi sikistirilir.

1.10.2.1.2 Atiklar

Kloralkali tesislerinde olusan katilarin niteligi, uygulanan elektroliz prosesine gore
degismektedir. Civa hiicreli elektroliz sistemlerinde olusan kati atiklarin bir kismi, asagida
isaretlendigi iizere, civa ile kontaminedir.

. Tuzlu su (salamura) temizleme siireclerinde ayrilan ve kloralkali tesislerinin en
onemli atiklarindan olan katilar (salmura geri devir sistemi olan civali tesislerde bu katilar
civa ile kontaminedir);

0 Kalsiyum ve magnezyum gideriminden kaynaklanan CaCOs ve Mg(OH), ¢camuru
(demir, titanyum, molibden, nikel, krom, vanadyum, tungsten hidroksitleri de icerebilir)

0 Siilfat gideriminden kaynaklanan baryum siilfat camuru

. Kostik filtrasyonundan gelen (civa icerebilir) katilar,

. Gaz arittimindan gelen (civa igerebilir) bitik aktif karbon,

. Civa hiicreli sistemlerde, ayristiricidan ¢ikan (civa igeren) grafit dolgu malzemesi,

7 O'Brien, Thomas F., Bommaraju, Tilak V., Hine, Fumio, Handbook of Chlor-Alkali Technology, 2005,
Springer. Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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. Karbon tetrakloriir atig1 (Elektroliz hiicresinde liretilen klor gazi, tuz, su ve/veya
kullanilan diger kimyasallardan (stilfiiriik asit, amonyak) kaynaklanan azot nedeniyle NCl;
icerebilir. NCls, klor gazinin islenmesi sirasinda sivi klorda kalir. Giderimi igin karbon
tetrakloriir ile muamela edilebilir. Karbon tetrakloriir kullanildiginda, karbon tetrakloriiriin
kirleticilerin (brom, FeCl;, klorlu hidrokarbonlar) birikimi nedeniyle periyodik olarak
degistirilmesi gerekir. Cikan karbon tetrakloriir ya yakilir ya da tehlikeli atik olarak
gonderilir. NCl; giderimi i¢in ultraviyole veya aktif karbon aritmasi da

uygulanabilmektedir) ®*¢’

. Cesitli proses agsamalarinda kullanilan ve olusan asit ve baz ¢ozeltiler,

. Bakim ve yenilenmeden kaynaklanan (civa igerebilir) atiklar,

. Diyafram hiicreli sistemlerde Omriinii tamamlamis asbest diyaframlar, elektroliz

hiicre kapaklari, borular ve diger hurdaya ayrilmis hiicre pargalari,

. Membran hiicreli sistemlerde bitik membranlar,

. Salamura filtrasyonundan kaynaklanan atik filtreler,

. Ekipman bakim vb siireclerden kaynaklanan atiklar,

. Tank dibi ¢camuru (c1va igerebilir),

. Insaat atiklari,

. Mutfak vb birimlerden kaynaklanan evsel atiklar,

. Atiksu aritma tesisinden kaynaklanan aritma c¢amurlart (Uygulanan civa giderme

prosesine bagl olarak niteligi degisecektir. Bitik aktif karbon, bitik re¢ine ya da civa siilfit
camuru Uretilebilir),

. Ofis vb birimlerden kaynaklanan baski toneri, atik floresan, pil vb atiklar,
. Makinalardan kaynaklanan atik madeni yaglar,

. Baca gazi aritma ¢camurlari,

. Kazanlardan kaynaklanan kiil.

%8 Technical EIA Guidance Manual for Chlor-Alkali Industry, IL&FS, India, 2000.

% European Commission. (2014). Integrated Pollution Prevention and Control (IPPC) The essential chemical

industry-Chlorine. EriBinbeatho&<hR6k7irhitl imeaniwissseatialehemicalindustry.org/chemicals/chlorine.html
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Baz1 tesislerde civa igeren atiklara civa ayristirma islemi uygulanmaktadir®. Bu islemin
uygulanmast durumunda; civa, atiklardan distilasyon ile ayrilmak ve damitilmis civa geri
kazanilmaktadir. Bununla birlikte, civa ile kirlenmis atiklarin hepsinin 1slah1 s6z konusu
degildir.

Klor ve hidroksitlerin imalatindan kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 111°de
verilmektedir.

Tablo 111. Klor ve hidroksitlerin imalat1 sektorii (NACE 20.13.90-01) — Beyani zorunlu

atiklar
AUF,
Atik Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA
g/kg
060313° Agir metal igeren kati tuzlar ve soliisyonlar MA -
0603 14° 06 03 11 ve 13 disindaki kati tuzlar ve soliisyonlar -

a . o« .
Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

1.10.3 NACE 20.14 — Diger Organik Temel Kimyasallarin imalat:

NACE 20.14 altinda faaliyet gosteren tesisler icin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yiiriitiilen ¢calismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iligkin
AUF’ler giincellenmistir.

1.10.3.1 NACE 20.14.01-01 Hidrokarbonlarin imalati

1.10.3.1.1 Atiklar

Hidrokarbonlarin imalatindan kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 112’de, beyani
beklenen atiklar ise Tablo 113’da verilmektedir.

Tablo 112. Hidrokarbonlarin imalat1 sektorii (NACE 20.14.01-01) — Beyan1 zorunlu atiklar

AUF,
Atik Kodu | Atik Kodu Tanmimi TA/MA
kg/kg
070101° Su bazli yikama sivilari ve ana ¢ozeltiler TA 2,8E-05-0,001
070103 ° Halojenlj organik ¢oziiciiler, yikama sivilari TA
ve ana ¢Ozeltiler
07 01 04° Diger" orgfmik ¢oziiciiler, yikama sivilar1 ve TA 0.003-0,005
ana ¢ozeltiler
Bu belge, guvenll elektronik imza 1le imzalanmistir.
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? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur.

Tablo 113. Hidrokarbonlarin imalat1 sektorii (NACE 20.14.01-01) — Beyani beklenen atiklar

AUF
Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA UF,
kg/kg
070107 Halojenli dip tortusu ve reaksiyon kalmtilar1 TA 2,421E-04-2,926E-03
0701 08 Diger dip tortusu ve reaksiyon kalintilar TA 9,02E-05-0,019
07 01 09 Halojenli  filtre keki ve kullanilmis TA
absorbanlar
Dig fil kekleri kullanil
070110 eer - Wihe - Sekiernt - ve - Ktlantimis TA 8.96E-06-6,51E-05
absorbanlar
0701 11 Sahé i.gi atiksu .arltlmlndan kaynaklanan MA 0.0003-0.36
tehlikeli maddeler i¢eren ¢amurlar
0701 12 07 01 11 disindaki saha igi atiksu aritimindan
kaynaklanan ¢amurlar
Altin, giimiis renyum, rodyum, paladyum,
16 08 01 iridyum ya da platin igeren bitik katalizorler
(16 08 07 harig)
Tehlikeli gegis metalleri ya da tehlikeli
16 08 02 gecis metal  bilegiklerini  igeren  bitik MA
katalizorler
16 08 07 Tehli'k?li maddelerle kontamine olmus bitik MA
katalizorler

1.10.3.2 NACE 20.14.01-02 Fitalik Anhidritlerin (PA) imalat

1.10.3.2.1 Atiklar

Fitalik Anhidritlerin (PA) imalatindan kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 114°de,
beyani beklenen atiklar ise Tablo 115°de verilmektedir.

Tablo 114. Fitalik Anhidritlerin (PA) imalat1 sektorii (NACE 20.14.01-02) — Beyan1 zorunlu

atiklar
AUF
Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA ’
kg/kg
0701 08 Diger dip tortusu ve reaksiyon kalmtilar TA 9,02E-05-0,019

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Tablo 115. Fitalik Anhidritlerin (PA) imalat1 sektorii (NACE 20.14.01-02) — Beyani
beklenen atiklar

Atik Atik Kodu T TA/MA ALE;
1 oau 1animi
Kodu kg/kg

06 03 11 ve 06 03 13 disindaki kat1 tuzlar ve

06 03 14 .
soliisyonlar

Altin, giimiis renyum, rodyum, paladyum,
16 08 01 | iridyum ya da platin iceren bitik katalizorler
(16 08 07 haric)

Tehlikeli gegis metalleri ya da tehlikeli
16 08 02 | gecis metal  bilesiklerini  iceren  bitik MA
katalizorler

1.10.3.3 NACE 20.14.01-03 Vinil Kloriir Monomerlerin (VCM) imalati

1.10.3.3.1 Atiklar

Vinil Kloriir Monomerlerin (VCM) imalatindan kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo
116°de, beyani beklenen atiklar ise Tablo 117°de verilmektedir.

Tablo 116. Vinil Kloriir Monomerlerin (VCM) imalat1 (NACE 20.14.01-03) — Beyam
zorunlu atiklar

AUF,
Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA

kg/kg
0701 07* | Halojenli dip tortusu ve reaksiyon kalintilari TA
07 01 08* | Diger dip tortusu ve reaksiyon kalintilari TA 9,02E-05-0,019

? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur
® Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 117. Vinil Kloriir Monomerlerin (VCM) imalat1 (NACE 20.14.01-03) — Beyam
beklenen atiklar

AUF,
Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA

kg/kg

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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AUF,
Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
kg/kg
0701 11 Saha igi a.tlksu arittimindan kaynaklanan tehlikeli MA 0.0003-0.36
maddeler igeren gamurlar
0701 12 07 01 11 disindaki saha i¢i atiksu aritimindan
kaynaklanan ¢amurlar
16 08 02 Teh.likeli gegi§ me.tauf:ri ya. . da 'tf.:'hlikeli MA
gecis metal bilesiklerini igeren bitik katalizorler

1.10.4 NACE 20.15 - Kimyasal Giibre ve Azot Bilesiklerinin Imalati

Glibre sanayinde onemli bir yer teskil eden temel besinler azot (N), fosfor (P) ve
potasyum(K) olarak siralanmaktadir. Giibrenin icerisinde bulunan besin maddesine bagl
olarak giibre tek besinli ya da kompoze giibre olabilmektedir. Tablo 118’te yaygin olarak
kullanilan giibrelerin isimleri ve giibre besin maddesi igerikleri verilmektedir.

Tablo 118. Yaygin olarak kullanilan giibreler ve bitki besin maddesi icerikleri

% Bitki Besin Maddesi Icerigi
Giibre Cinsi Kisa Adx %% Potasyum
% Azot (N) | % Fosfor (P,05) ° X 0§
2
Kalsiyum
Amonyum Nitrat CAN 26 ) )
Amonyum Nitrat AN 33 - -
Amonyum Siilfat AS 21 - -
Ure - 46 - -
Uclii Siiper
Fosfat TSP - 40-50 -
Diamonyum
Fosfat DAP 18 46 -
Kompoze Giibre NPK 8-25 5-30 0-20
Potasyum Siilfat PS - - 50
Potasyum Nitrat PN 13 - 46
Kalsiyum Nitrat CN 15 - -
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Glibre entegre tesisleri genelde potasyum bazli ya da azot (ya da AN) bazli giibre iiretimi
iizerinde yogunlagmistir. Azot giibrelerinin  %97’si amonyaktan olusurken, fosfat
giibrelerinin %701 fosforik asitten olusur. Amonyak (NHj3), nitrik asit (HNOs3), siilfiirik asit
(H2SO4) ve fosforik asit (H3PO4) 6nemli endiistriyel kimyasallar olup kimya sanayinde
kullanilmasinin yani sira ¢ogunluk olarak giibre iiretiminde kullanilmaktadir. Amonyak,
giibre ve asit endiistrileri arasindaki sinirlar ve baglantilar hakkinda genel bilgiler Sekil
54°de verilmektedir.

e = Metanol 3
i Amonyak i
Hidrokarboniar s NH3 ‘
Ha () sl Nz
Hava == pigkast | ONO? e |
Hio—py  HNO3 ‘ | UAN |
AN rAN—| AN
— =]
Fosfat kaya oanoine
CO2 ’—
] | Metamine 5
Zerin . §:K| CaC0sy) NH3
fosfatwaye : I
.| ssPse
) LB Kiregtas! yada
e dolomit SSP/TSP
Hidroflorik asit
. | Fosfork asit H:PO: ird
2.3 HiPO« J
HzSiFs
Hz0 ‘ AlFs3)
Sillfilrik asit
S0z
Hz504
i ‘ HaS0 |
| Fluorspat

Sekil 54. Amonyak, giibre ve asit endiistrileri arasindaki sinirlar ve baglantilar hakkinda
genel bilgi

Y Yalmzca NPK iiretim ile nitro fosfat regetesi uygulanir.

? Tipik olarak giibre tesislerinde iiretilmez.

3 Bu belgede tarif edilmemistir.

Y CN, Ca(NO»), tiir ve alternatif olarak HNO5’iin kireg ile ndtralizasyonu sonucu iiretilir (bu belgede
anlatilmamigtir).

1.10.4.1 Uretim Prosesleri

1.10.4.1.1 NACE 20.15.01-01 Siiper fosfatlar
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Stiper fosfatlar (tek siiper fosfatlar (SSP) ve iiglii siiper fosfatlar (TSP)) diinya capinda
giibre liretiminin dortte birini olusturmaktadir. Siiper fosfatlar fosfat oranlariyla P,Os (fosfor
penta oksit) olarak ifade edilmekte ve dogrudan giibre (pazarlanabilir iiriin) olarak
kullanilabilmektedir. Ayn1 zamanda ¢oklu besin igeren giibreler i¢in besleme stogu olarak
kullanilmaktadir. Siiper fosfat giibrelerinin ham maddeleri, igerigi ve diinya lizerindeki
tilketim miktarlar1 Tablo 119°te verilmektedir.

Tablo 119. Siiper fosfat giibreleri hakkinda genel bilgiler

icerik % Diinya iizerindeki Ham maddeler
i
gertx 7o tiiketim 1999-2000
Mton
P,05 CaSO, Fosfat kayasi vb.
PZOS
Normal SSP 16*-24 50-38 6.1 H,SO,
Konsantre SSP 25-37 37-15 6.1 H,SO,ve H;PO,
TSP 38*-48 15-5 2.2 H;PO,

*2003 sayil1 Avrupa Komisyonu Direktifi’ne gore, SSP, suda%93 oraninda ¢dziinebilen notr
amonyum sitrat i¢erisinde, en az %16 oraninda ¢6zilinebilen P,0Os igermelidir. TSP, suda %85
oraninda ¢0ziinen notr amonyak sitrat i¢erisinde, en az %38 oraninda ¢dzilinebilen P,Os i¢ermelidir.

SSP ve TSP fiiretimi i¢in olduk¢a ince bir sekilde ogiitillen fosfatli kayag asitle
karigtirllmaktadir (SSP: % 65-75 H,SO4; TSP: %50-55 P,Os igerikli H3PO4). SSP prosesi
sirasinda H3;POy4 sadece ara iirlin olarak olugmaktadir. Reaksiyonlar hizli gerceklesmekte
fakat geriye kalan serbest asit fazla miktarda fosfath kayac ile tepkimeye girdiginden
tepkime birka¢ gilin siirebilmektedir. Zemin fosfat kaya ve asit reaksiyon kabi icinde
karistirildiktan sonra reaksiyon ekzotermik olarak baglamakta ve sicaklik 90-100°C’ye
kadar ulasmaktadir. Yavas hareket eden bant tasiyici ilizerine ya da tutma haznesine
besleyici madde olarak ¢camur eklenmekte ve 10-40 dakika arasinda bekletilmektedir. Daha
sonra siiper fosfati ezme islemi gergeklestirilmekte ve parcalanan siiper fosfat 1-6 hafta
arasinda kiirleme islemi i¢cin depoya ya da graniilasyon hattina (dogrudan graniilasyon)
besleyici madde olarak gonderilmektedir. Depolama tesisinde herhangi bir islemden
gecirilmeyip dogrudan satis1 da yapilabilmektedir. Depolanan yigindan aritilmis olan siiper
fosfat 6giitiiliip graniile edilmektedir. Graniilasyon islemini kolaylastirmak i¢in buhar, su ya
da asit ilavesi yapilabilmektedir. Dogrudan graniilasyon ve kiirleme islemi iledepolamadan
sonra gerceklestirilen graniilasyon kiyaslandiginda, dogrudan graniilasyon daha avantajh

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.

166




ODTU Cevre Miihendisligi Boliimii
Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

olarak goriilmektedir. Dogrudan graniilasyonda {iriinler daha yogun ve dayaniklidir. Ayrica
iiretim masraflar1 genellikle daha diisiiktiir. Reaktif fosfatli kaya¢ kullanimi ihtiyact ve
tamamlanamayan reaksiyonlar nedeniyle ¢6ziinmiis P,Os miktarindaki kayiplar ise
dogrudan graniilasyonun dezavantajlar1 olarak goriilmektedir. Siiper fosfat {iretim
asamasindaki prosesler Sekil 55°de gosterilmektedir.

SSP ve TSP iiretimi i¢in Al (Al,O3 (aliiminyum oksit) olarak) miktari, Fe (Fe,O3; (demir III
oksit) olarak) miktar1 ve fosfatli kayagta bulunan magnezyum bilesenleri dnemlidir ¢linkii
bu molekiiller fosfatin sudaki ¢dziiniirliigiinii diisiirmektedir. Islenmemis asit ve harcanmis
asit olmak flizere siiper fosfat iiretimi i¢in kullanilan 2 tiir silfiirik asit (H,SOs)
bulunmaktadir. Islenmemis asit iiretimi element siilfiir, pirit, ve endiistriyel gazlar
kullanilarak yapilmaktadir. Harcanmis asit, biiyiik miktarlarda siilfiirik asit kullanan g¢esitli
endistrilerin geri dontistliriilmiis atik {Uriiniidiir. Zehir etkisi, olagandisi renk ve koku,
harcanmus asit kullanima dayal1 olas1 problemler arasinda yer almaktadir.

Havaya salinm A Halva\,'a
salimim
I H0 1 H0
Fosfat kaya | r 1
kumas
Temizleme Temizleme Temizleme
| Sistemi Sistemi sistemi
kaya
o i T I Atk I | I
Su N siklon
Ham fosfat J,i\ _ | atik su anitma
Kangtine I
I granilasyon F}M’-—
Elekten gegime: Suya
HaS0e e HPO. Kapall tasiyic | f o salinim
“den” ve parcalama | Sofjutma
H0

Dodrudan ya da dolayh
“yifindan elde olarak grandle edilen Grin
Edilen drdn

Sekil 55. Siiper fosfat iiretimi hakkinda genel prosesler (atik gaz aritma sistemi dahil)

1.10.4.1.2 NACE 20.15.01-02 Potasyum siilfat
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Potasyum siilfat giibresi (K2SOj4) genellikle siilfiirik asit ve kloriiriin reaksiyonu sonucu elde
edilmektedir. Potasyum siilfat giibresi %43 potasyum igermektedir.

1.10.4.1.3 NACE 20.15.01-03 Potasyum Kloriir

Potasyum kloriir (KCl) giibresi yaklasik %60 potasyum oksit (K,0) igerir. Basit bir giibre
olan potasyum kloriir genellikle graniile edilip pazarlanmakta, fakat bazen toz haline
getirilmis formda da piyasaya sunulabilmektedir. Diinya genelinde yiiksek miktarda
bulunabilen potasyum kloriir, kurumus okyanustan geriye kalan kaya depozitlerinden elde
edilmektedir. Genelde sodyum klortir ile birlesik halde bulunan potasyum klortir, ylizdiirme
islemi ile sodyum kloriirden ayrilmaktadir.

1.10.4.1.4 NACE 20.15.02-01 Amonyum Kloriir (Nisadir); Nitritler

Amonyuk klortir, soda iiretiminde ¢ogunlukla kullanilan Solvay prosesi ile iiretilmektedir.
Solvay yonteminde ana hammaddeler tuz, kiregtasi ve komiirdiir. Amonyaga proseste
katalizor olarak bakilmaktadir. En uygun kire¢ tast (%96-97 CaCOs) sert olan ve
diisitkmiktarlarda silisyum dioksit ve safsizlik iceren kiregtaglaridir ve uygun tane
biiyiikliigiine getirilerek hazirlanmaktadir. Kiregtagini yakarak CaO elde etmek ve aym
zamanda ek CO, saglamak i¢in metalurjik kok kullanilmaktadir. Tuz, reaksiyonlara
doyurulmus ve temizlenmis tuz ¢ozeltisi (salamura) olarak girmekte ve genellikle kaya
tuzundan saglanmaktadir. Prosese iliskin reaksiyonlarda, doymus tuz ¢ozeltisine NH4CO3
katildiginda, olusan amonyum kloriir ¢oziinmekte ve NaHCOs; ise kati olarak ayrilip
cokmektedir. NaHCOs siiziillip ayrilmakta, kalsine edildiginde, Na,COs’a dénﬁsmektedir70:

NH4HCO; <> NaHCO; + NH4Cl

2NaHCO; + 151 — Na,CO3z + H,O + CO»,

Bir diger iiretim yontemi de amonyak (NH3) ve HCI reaksiyonu ile ger¢eklesmektedir.
NH; + HCI — NH4Cl

1.10.4.1.5 NACE 20.15.02-02 Amonyum Siilfat

Amonyum siilfat yaklasik olarak %21 azot ve %24 siilflir icermektedir. Amonyum stilfat
iiretimi i¢in farkli metotlar uygulanmaktir. Bu metotlar asagida verilmektedir:

e Kok firnmindan geri kazammm: Kok firm1 gazi (kok iiretmek i¢in komiiriin
isititlmasindan  elde  edilmektedir) yaklasik olarak hacimce %1 amonyak

7 https:/polen.itu.edult/bitstreainthi SEKBT8OIMASAmdflanmistir.
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icermektedir. Bu gaz sogutularak zayif siilfiirik asit iceren doyurucudan
gecirilmektedir. Doyurucuda olusan amonyum siilfat kristalleri geri kazanilmakta,
santrifiijden gecirilmekte, yikanmakta ve kurutulmaktadir.

e Dogrudan Notralizasyon: Amonyum siilfat iiretmek i¢cin vakum ya da atmosferik
basing altindaki gaz amonyak, doyurucu buharlastiricinin i¢inde dogrudan siilfiirik
asitle notrlenmektedir.

e Alcitas1 Prosesi/Merseburg Prosesi: Bu proseste CO,, amonyum c¢ozeltisi
icerisinde absorbe edilmekte ve amonyum karbonati olusturulmaktadir. Daha sonra
amonyum karbonat ve kalsiyum siilfat (algitas1) reaksiyona girerek amonyum stilfat
ve kalsiyum karbonat iiretilmektedir. Kalsiyum karbonat filtrasyon yoluyla
uzaklastirilmaktadir. Amonyum siilfat ¢ozeltisi ise buharlagtirilmakta, kristalize
edilmekte, santrifiijden gegirilmekte ve kurutulmaktadir.

e Kaprolaktam Yan Uriinii Olarak Olusan Amonyum Siilfat: Kaprolaktam
(naylon-6 i¢in baglangic malzemesi) imalati1 sirasinda yan iirlin olarak amonyum
stlfat iretilmektedir. %35 amonyum siilfat c¢ozeltisi igceren atik su konsantre
edilmektedir. Daha sonra amonyum siilfat kristalize edilmekte, santrifiijden
gecirilmekte ve kurutularak geri kazanilmaktadir.

1.10.4.1.6 NACE 20.15.02-03 Amonyum Nitrat/Kalsiyum Amonyum Nitrat (AN/CAN)

Amonyum nitrat yaygin olarak kullanilan bir azot giibresidir. Sicak amonyum nitrat
cozeltisi, %33,5-34,5 azot iceren amonyum nitrat ve %28’den az azot igeren kalsiyum
amonyum nitrat (CAN) baslica ticari amonyum nitrat {riinleri arasinda yer almaktadir.
CAN, amonyum nitrat ¢ozeltisinin dolomit, kire¢ tasi ya da kalsiyum karbonat ile
karistirilmasindan elde edilmektedir. Bunun gibi amonyum nitrat ile karisim sonucu elde
edilen diger Uriinler ise magnezyum amonyum nitrat, MAN (yiiksek miktarda dolomit
eklenerek) , amonyum siilfat nitrat, ASN ((NH4),SO4 ya da H,;SOs eklenerek) ve NS
giibreleridir (jips bazll)). Amonyum nitrat (NH4NO;) iiretimi, agirlikca %50-70 sulu
HNOs’iin NHj3 gazi ile notralizasyonu sonucu gerceklesmektedir. Bu reaksiyon sonucu
yiiksek miktarda 1s1 iiretilmektedir. Uretilen 1s1 buhar elde etmek igin kullanilmaktadir.
Uretilen amonyum nitrat ¢dzeltisi buharlastirma yoluyla konsantre edilmektedir. Yaygmn
olarak kullanilan iiretim prosesleri; nétralizasyon, buharlagtirma ve katilagtirma (prilleme ya
da graniilasyon) olarak siralanmaktadir.

1.10.4.1.7 NACE 20.15.02-04 Amonyum Fosfat

Suda ¢oziinebilen gilibrenin fazlaca konsantre edilmis kaynagi amonyum fosfattir. Tiim

fosfor bazl giibreler arasinda amonyum fosfat en ¢abuk ¢6ziinebilen giibredir ve bu yiizden
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fosfat kismi bitkiler tarafindan kolay bir sekilde emilebilmektedir. Monoamonyum fosfat
(MAP) ve diamonyum fosfat (DAP) en onemli amonyum fosfat giibreleri arasinda yer
almaktadir. Monoamonyum fosfat, %50-55 P,Os ve %10-12 azot igerigi ile zengin bir giibre
ve ara maddedir. Genellikle toz halinde ya da mikro hap formunda iiretilmektedir ¢linkii NP
ve NPK karigimi iiretimi igin ve graniille edilmis giibreler i¢in ara madde olarak
kullanilmaktadir. Diamonyum fosfat ise agirlikga %18 amonyakli azot ve %46 P,0s
icermektedir. Diamonyum fosfatin iginde bulunan P,0Os suda ¢o6ziinebilen bir yapiya
sahiptir. Diamonyum fosfat iiretimi bir mol fosforik asidin iki mol amonyak ile reaksiyonu
sonucu Uretilmektedir.

1.10.4.1.8 NACE 20.15.02-05 Nitro Fosfat

Nitro fosfat giibreleri, kaya fosfatinin nitrik asit aritimi ile iiretilmis azot ve fosfor (gerekirse
potasyum dahil edilmektedir) icerikli giibrelerini kapsamaktadir. Amonyum nitrat, nitro
fosfat giibresinin en temel birlesenlerinden biridir. Nitro fosfat (N-P iceren) iiretimi igin
gerekli olan hammaddeler nitrik asit, fosforik asit, kaya fosfat1 ve amonyaktir. Uygulanan
prosese bagli olarak diamonyum siilfat, silfiirik asit ve amonyum siilfat da
cklenebilmektedir. Uretime potasyum da dahil edildiginde potasyum tuzu da ilave
edilebilmektedir. Nitro fosfat iiretiminin temel prensibi, kaya fosfatinin nitrik asit (%53-60
konsantrasyon) ile seri reaktorler iginde asitlestirilmesidir. Reaksiyon kiitlesi kalsiyum nitrat
ve fosforik asit icermektedir. Olusan karisim 3 ya da 4 farkl teknik kullanilarak kati graniile
edilmis ya da prillenmis giibreye doniistliriilmektedir. Kullanilan teknige bagli olarak olusan
iirliniin suda ¢oziinen P,Os icerigi ve N-P orani biiyiik derece degisiklik gdsterebilmektedir.

1.10.4.1.9 NACE 20.15.02-06 Ure Amonyum Fosfat (UAP)

Ure amonyum fosfat giibre iiretimi temel olarak iire, amonyak ve fosforik asit kullanilarak
gerceklestirilmektedir. Kati iire, amonyaktan gelen azot icerigini arttirmaya yardimci
olmaktadir. Giibre iiretimi i¢in amonyak ve fosforik asit gerekli oranlarda alinarak on-
notrlestirici  icerisinde reaksiyona sokulmaktadir. Olusan amonyum fosfat c¢amuru
pompalanarak graniilatére génderilmektedir. Burada azot icerigini daha fazla arttirmak icin
ekstra amonyak ve kat1 iire ilavesi yapilmaktadir. Graniilatdrden ¢ikan iirlin kurutulmakta,
elenmekte, sogutulmakta ve kek olusumunu oOnlemek icin kaplama maddesi ile
kaplanmaktadir.

1.10.4.1.10 NACE 20.15.02-07 NPK Kompoze Giibreler

NPK kompoze giibreler azot, fosfor ve potasyum besinlerinin iiclinii de biinyesinde
barindirmasimdan dolayr yaygin olarak iiretilen kullanishi giibrelerdir. Uretim igin gerekli
olan hammaddeler fosforik asit, amonyak, potasyum bilesikleri ve gerektiginde azot

icerigini arttirmak i¢in kullanilan iiredir. Dolgu malzemeleri (kum, dolomit) ve kaplama
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maddeleri (kil, sabun tas1) de belli oranlarda gerekli olmaktadir. Amonyak ve fosforik asit
belli oranlarda alinmakta ve 6n-nétrlestirme islemine gonderilmektedir. Olusan amonyum
fosfat camuru graniilatore pompalanmaktadir. Graniilator olarak ¢amur karma makinesi ya
da doner tambur kullanilabilmektedir. Istenilen N:P oranina erisebilmek i¢in amonyaklasma
islemi graniilatér i¢cinde devam ettirilmektedir. Gerekli iriin formiilasyonunu elde
edebilmek igin iire, dolgu malzemeleri (kum, dolomit) ve potasyum bilesikleri gibi kati
maddeler de ilave edilmektedir. Daha sonra graniilatorden ¢ikan iiriin kurutulmakta,
elenmekte, sogutulmakta ve kaplama maddesi (kil ya da tozlastirilmis sabun tasi) ile
kaplanmaktadir.

Notralizasyon

NH; gazi ve HNOj3’iin ekzotermik nétralizasyonu sonucu amonyum nitrat ¢ozeltisi (ANS)
ve buhar iretilmektedir. Olusan amonyum nitrat ¢ozeltisi bagka bir islem goérmeden
depolamaya gonderilebilmektedir. Katt AN, CAN ve NPK giibre iiretimi i¢in kullanilmasi
gerektiginde ise buharlagtirma yontemiyle konsantre edilmektedir.

Buharlastirma

Istenen su igerigine ulasip iiriin bitirme islemini gerceklestirmek icin buharlastirici
kullanilarak amonyum nitrat ¢ozeltisi konsantre edilmektedir. Prillenen iiriinler i¢in su
konsantrasyonu genelde %1’in altinda iken, graniilasyon prosesi i¢in bu deger %8’e kadar
cikmaktadir. Notralizasyon islemi sirasinda iiretilen buhar, buharlagtirma islemi igin 1s1
kaynag1 olarak kullanilmaktadir. Kontrollii sicaklikta doyurulmus buhar, amonyum nitratin
ayrismasini engellemek icin kullanilmalidir. Buharlastirma islemi atmosferik basingta ya da
vakum altinda yapilabilmektedir. Uretilen amonyum nitrat ¢dzeltisi, amonyum nitratin
kristallegsmesini engelleyecek sicaklikta ve konsantrasyonda tutulmalidir.

Proses Buhari Arindirma

Notralizasyondan ¢ikan proses buhart dogrudan kullanilabilecegi gibi arindirilip
kullanilabilmekte ya da oOnce yogunlastirilip sonrasinda arindirilabilmektedir. Buharin
arindirilmasi i¢in asagidaki teknikler kullanilmaktadir:

Damlacik ayirma teknikleri:

e  Orgii tel bugu giderici filtre
e Dalga plakasi ayiricilar
e Lifli filtre ayiricilar (PTFE lifleri gibi)

Temizleme araglari:
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e Dolgulu kolonlar
e Venturi yikayicilar

e Sulanmis elek plakalar

Notralizasyondan ¢ikan AN salmimlar engellemek olduk¢a zordur c¢iinkii tanecikler ¢ok
kiigiiktiir. Bu durumu oOnlemek i¢in damlacik ayirict ve yikayicilar kombine olarak
kullanilabilmektedir. Serbest amonyagin nétrlestirilmesi ve ortadan kaldirma isleminin
optimizasyonu i¢in yikayicilara asit ilavesi, normal nitrik asit, gerekmektedir. Islemden
isleme 1s1 degisimi buharin yogunlastirilmasinin uygun oldugu durumlarda tercih
edilebilmektedir.

Prilleme ve Graniilasyon

Prilleme teknigi, giibre malzemesindeki sivi damlaciklarin katilastirilarak tabaka olusturma
islemidir. Bu teknik bazi tesislerde AN ve CAN iiretiminde kullanilmaktadir. Prilleme ile
kiyaslandiginda, graniilasyon teknigi doner tava ve tambur, akiskan yatak gibi g¢esitli ve
detayli ekipmanlar1 kullanan daha kompleks bir tesise ihtiya¢c duymaktadir. AN/CAN
tesislerinde kullanilan bazi graniilatorler doner tavayi, tamburu, kantar alt1 silosunu, ¢camur
karma makinesini ve akiskan yataklar1 kapsamaktadir.

Sogutma

Grantilatorler ve pril kulelerinin ikisi de doner ve akiskan yatak sogutucularmnin iginde
temizlenen hava ile fazladan sogutma islemi gerektiren iirlinler iiretmektedir. Kuru sistemde
temizlenen hava, toz giderme isleminden sonra kurutucuda ikinci hava olarak yeniden
kullanilabilmektedir.

Kosullandirma

AN ve CAN depolanma islemi sirasinda keklesebilmektedir. Bu durumu 6nlemek icin AN
ve CAN’1n kosullandirilmas: gerekmektedir. Keklesmeyi onleyici maddeler {iriiniin i¢inde
kullanilarak ya da kaplayict olarak uygulanarak kosullandirma iglemi yapilabilmektedir. Bu
maddeler depolama sirasinda meydana gelen toz olusumunu ve nem emilimini minimum
seviyeye diistirmektedir.

1.10.4.2 Atiklar

Kimyasal giibre ve azot bilesiklerinin imalat1 sektdriinden kaynaklanan beyani beklenen
atiklar Tablo 120’da verilmektedir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Tablo 120. Kimyasal giibre ve azot bilesiklerinin imalat1 (NACE 20.15.01 ve 20.15.02) —
Beyani beklenen atiklar

AUF
Atik Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA (kg/kg)
06 01 02 Hidroklorik asit TA 7,500E-03
06 06 02 Tehlikeli kiikiirt bilesenleri iceren atiklar MA
06 06 03 06 06 02 disindaki kiikiirt bilesenlerini i¢eren atiklar
061002 Tehlikeli maddeler igeren atiklar MA 4,96E-06-2,04E-05
1001 01 (10 01 04’tin altindaki kazan tozu harig) dip kiild, cliruf
ve kazan tozu
16 08 01 Altin, glimiis, renyum, rodyum, paladyum, iridyum ya da
platin igeren bitik katalizérler (16 08 07 haric)
16 08 02 Tehlikeli gegis metalleri ya da tehlikeli ge¢is metal MA 2,20E-05-2,77E-04
bilesenlerini i¢eren bitik katalizorler
16 08 03 Baska bir sekilde tanimlanmamig ara metaller ve ara
metal bilesenleri i¢eren bitik katalizérler
16 08 05 Fosforik asit igeren bitik katalizorler MA

1.10.5 NACE 20.16 — Birincil Formda Plastik Hammaddelerin imalati

NACE 20.16 altinda faaliyet gosteren tesisler icin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yliriitiilen ¢aligmalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iliskin
AUF’ler giincellenmistir.

1.10.5.1 NACE 20.16.03-01 Polietilen (PE) imalati

1.10.5.1.1 Atiklar

Polietilen (PE) imalatindan kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 121°de, beyani
beklenen atiklar ise Tablo 122’de verilmektedir.

Tablo 121. Polietilen (PE) imalat1 sektorii (NACE 20.16.03-01) — Beyant1 zorunlu atiklar

AUF,
Atik Kodu | Atik Kodu Tanmimi TA/MA
kg/kg
07 02 08 Diger dip tortusu ve reaksiyon kalintilar TA 0,0001-0,007
Dig filt kekleri kullanil
0702 10 iger  tre  keldert ve  alantig TA 1,98E-05-2,08E-05
absorbanlar
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AUF

Atik Kodu | Atikk Kodu Tanim TA/MA UF,
kg/kg

07 02 13 Atik plastik 3,18E-06-0,057

0702 14 Tehlikeli maddeler igeren katki maddelerinin MA 6.02E-06-0,05

atiklar

07 02 14 disindaki katki maddelerinin

0702 15°%
atiklar

0,0006-0,008

? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur.

Tablo 122. Polietilen (PE) imalat1 sektorii (NACE 20.16.03-01) — Beyani1 beklenen atiklar

Atik AUF,
Atik Kodu Tanim TA/MA

Kodu kg/kg
Diger organik ¢oziiciiler, yikama sivilar1 ve

07 02 04 . TA 3,53E-06-0,0007
ana ¢ozeltiler

16 08 02 Tehlikeli gecis metalleri ya da tehlikeli gegis MA

metal bilesiklerini igeren bitik katalizérler

1.10.5.2 NACE 20.16.03-02 Polipropilen (PP) imalati

1.10.5.2.1 Atiklar

Polipropilen (PP) imalatindan kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 123’da, beyani
beklenen atiklar ise Tablo 124°da verilmektedir.

Tablo 123. Polipropilen (PP) imalatt (NACE 20.16.03-02) — Beyan1 zorunlu atiklar

AUF,
Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA

kg/kg
07 02 08 Diger dip tortusu ve reaksiyon kalintilart TA 0,0001-0,007

Tablo 124. Polipropilen (PP) imalat1 (NACE 20.16.03-02) — Beyan1 beklenen atiklar

AUF,
Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
kg/kg
0702 14 Tehlikeli maddeler iceren katki maddelerinin MA 6.02E-06-0,05
atiklari Bu belge, glivenli elektronik imza ile imzalanmistiy.
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AUF,
Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
kg/kg
070215 07 02 14 disindaki katki maddelerinin atiklari 0,0006-0,008
1608 07 Tehh‘k?h maddelerle kontamine olmus bitik MA
katalizorler

1.10.5.3 NACE 20.16.03-03 Polivinil Kloriir (PVC) Imalati

1.10.5.3.1 Atiklar

Polivinil Kloriir (PVC) imalatindan kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 125°de,

beyani beklenen atiklar ise Tablo 126’de verilmektedir.

Tablo 125. Polivinil Kloriir (PVC) imalati (NACE 20.16.03-03) — Beyan1 zorunlu atiklar

AUF,
Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
kg/kg
07 0201?* | Subazli yikama sivilari ve ana ¢ozeltiler TA 3,37E-05
. | Diger organik coziiciiler, yikama sivilari ve ana TA
07 02 04 . 3,53E-06-0,0007
¢Ozeltiler
07 02 08* | Diger dip tortusu ve reaksiyon kalintilari TA 0,0001-0,007
070210 Diger filtre kekleri ve kullanilmis absorbanlar TA 1,98E-05-2,08E-05
Tehlikeli ler i katk lerini
0702 14 tekll eli maddeler iceren katki maddelerinin MA 6.02E-06-0,05
atiklart

? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 126. Polivinil Kloriir (PVC) imalati (NACE 20.16.03-03) — Beyan1 beklenen atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi

TA/MA

AUF,
kg/kg

Tehlikeli
16 08 02 chett

gecig metalleri  ya da
gecis metal bilegiklerini igeren bitik katalizorler

tehlikeli
ehlikeli MA
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1.10.6 NACE 20.20.11 — Bocek ilaci, Kemirgen ilaci, Kiif ve Mantar Ilaci, Yabanc
Otla Miicadele ilaci imalat1

NACE 20.20.11 altinda faaliyet gosteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yliriitiilen ¢aligmalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iliskin
AUF’ler giincellenmistir.

1.10.6.1 Uretim Prosesi

Bocek ilact kemirgen ilaci, kiif ve mantar ilaci ve yabanci otla miicadele ilaci iiretimi atik
iiretim noktalar1 sirasiyla Sekil 56 ve Sekil 57°de gosterilmektedir.

&tilmis i
hammade: | oo
i Toziar
T T ucB
Pestisit Buha
AbkEif
Maddesi
atiimiz
hzmmzds OB Pastisit UOB Hats
kaplan Buhsr Tazlzr Buhar orfinla
Gzel Kanstiric Filtre Paketleme
Amach ve — T
Maddeler Depolama
Ekipman Ekipman Ekipmzn
Tamizlzme
ERr FIKEMS i 3 i CETE yikams
Gozicd Lras solwentlar i v
Sul=Er sSuiar s
Deposu
Atilmig uge
hammade Buhzr
kaplar

Sekil 56. Stv1 bocek ilact kemirgen ilaci, kiif ve mantar ilaci ve yabanci otla miicadele ilact
tiretimi atik olusum noktalari
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Ekipman i Ekipman . Ekipman = Ekipman :
K Pestisit g Pestisit ) Pestisit Ik Pestisit
Atitmig et tozlar o tozlan S tozlan e tozlar
Y sular sulari sular sulari
Ll Adla
Kt t t t t t t t t
Kirici Ezici Harmanlayici Yiiksek Hizhi Ogiitme
—| —| —=| Degi 5 T
Pastisit cRrment
T—’ Atilmig
hammadde
Tasiyich kaplari
Katkimaddeleri Katkimaddeleri
Hatali Atilmis hammadde Atilmighammadde
drinler kaplan kaplari
h 4
e Paketleme Harmanlayici Alkaskan Enerji Harmanlayici e
Degirmeni
Pestisit Ekipman Pestisit Ekipman Pestisit Ekipman Pestisit
tozlar yikama tozlar yikama tozlari yikama tozlar
sular sulan sular

Sekil 57. Kuru bocek ilact kemirgen ilaci, kiif ve mantar ilaci, yabanci otla miicadele ilact
iiretimi atik olusum noktalari

1.10.6.2 Atiklar

Bocek ilact kemirgen ilaci, kiif ve mantar ilact ve yabanci otla miicadele ilact tiretiminden
kaynaklanan beyan1 zorunlu atiklar Tablo 127°te, beyan1 beklenen atiklar ise Tablo 128’te
verilmektedir.

Tablo 127. Bocek ilact kemirgen ilaci, kiif ve mantar ilac1 ve yabanci otla miicadele ilact
tiretimi sektorii (NACE 20.20.11) — Beyani zorunlu atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA AUF, kg/kg
07 04 07* | Halojenli dip tortusu ve reaksiyon kalintilari TA
07 04 08* | Diger dip tortusu ve reaksiyon kalintilari TA 6,67E-05-0,0002

? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur
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Tablo 128. Bocek ilact kemirgen ilaci, kiif ve mantar ilaci ve yabanci otla miicadele ilaci
tiretimi sektorii (NACE 20.20.11) — Beyani1 beklenen atiklar

Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA AUF, kg/kg
07 04 01 Su bazli yikama sivilar1 ve ana ¢ozeltiler TA 0,0007-0,018
07 04 03 Halojenlj org.anik coziiciiler, yikama sivilari TA
ve ana ¢ozeltiler
07 04 04 Digeruorge?nik coziiciiler, yikama sivilari ve TA 2 48E-05-0,002
ana ¢ozeltiler
07 04 09 Halojenli filtre kekleri ve kullanilmig TA
absorbanlar
0704 10 Diger filter kekleri ve kullanilmis absorbanlar TA 1,82E-05-0,0009
ha igi atik: k kl
0704 11 Sa ?1191. atiksu arltllmlndan aynaklanan MA 0,0003-0,0014
tehlikeli maddeler i¢eren ¢amurlar
07 04 12 07 04 11 disindaki saha igi atiksu aritimindan
kaynaklanan ¢amurlar
070413 Tehlikeli madde ig¢eren kat1 atiklar MA 2,05E-05-0,0001

1.10.7 NACE 20.30.11 — Boya ve Vernikler, Akrilik ve Vinil Polimer Esash Olanlarin
(Sulu Ortamda Dagilanlar, Coziilenler ve Céozeltiler) Imalati ve NACE 20.30.14
— Boya ve Vernikler, Polyester, Akrilik ve Vinil Polimer Esash Olanlarin
(Susuz Ortamda Dagilanlar, Coziilenler ve Cozeltiler) Imalat1

NACE 20.30.11 ve NACE 20.30.14 altinda faaliyet gosteren tesisler i¢in sektorel atik
listeleri ve AUF’ler daha 6nce yiiriitillen ¢alismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje
kapsaminda bu sektdre iliskin AUF’ler giincellenmistir.

1.10.7.1 Uretim Prosesi

Solvent ve su bazli boya iiretimi prosesi ve vernik iiretimi prosesi atik liretim noktalar
strastyla Sekil 58 ve Sekil 59°te gosterilmektedir.
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Hammadde ——> 160507 /16 05 08 /16 05 09 - Kullanilmaz hale gelmis hammadde

Kangtirma ﬁ’

¥ 08 0111/08 0112 - Atk boya ve vernikler
— 08 0113/08 01 14 - Boya ve vernik gamurlar
Ogutme 08 01 15/ 08 01 16 - Boya ve vernik sulu ¢amuriar
J’ 08 01 17 - Boya ve verniin sckilmesinden kaynakl atiklar

Inceltme / Seyreltme

A 08 0111/08 0112 - Atik boya ve vernikler
Filtreleme —> (0801 13/ 08 01 14 - Boya ve vernik gamurlar
J 08 01 15/08 01 16 - Boya ve vernik sulu gamurlan

[Paketleme - Depolama]—) 08 0111 /0801 12 - Atik boya ve vernikler

Sekil 58. Solvent ve su bazli boya iiretimi prosesi atik olusum noktalari

| Hammadde |—> 16 0507 /16 05 08 /16 05 09 - Kullaniimaz hale gelmis hammadde

080111/08 0112 - Atik boya ve vernikler

08 0113/08 0114 - Boya ve vernik gamurlar

08 01 15/ 08 01 16 - Boya ve vernik sulu gamurlar

080117/08 0118 - Boya ve vernigin sokulmesinden kaynakh atiklar
08 01 19 /08 01 20 - Boya ve vernik igeren sulu sispansiyonlar

08 01 21 - Boya ya da vernik sokucu atiklar

Karistirma

Y

, 08 01 11/ 08 01 12 - Atik boya ve vernikler
Filtreleme ——> 080113 /08 01 14 - Boya ve vernik gamurlari
0801 15/08 01 16 - Boya ve vernik sulu gamurlar

Y

Paketleme _ Depolalna;} 080111/080112-Atik boya ve vernikler

Sekil 59. Vernik tiretimi prosesi atik olusum noktalari
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1.10.7.2 Atiklar

Solvent ve su bazli boya iiretimi prosesi, vernik iiretimi prosesi ve toz boya iiretiminden

kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 129’te, beyani beklenen atiklar ise Tablo 130’da

verilmektedir.

Tablo 129. Solvent ve su bazli boya iiretimi prosesi, vernik iiretimi prosesi (NACE 20.30.11

ve 20.30.14) — Beyan zorunlu atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA AUF,
kg/kg

0801 11° Organik gozucul@r ya da diger tehlikeli maddeler iceren MA 0.03 - 12,7
atik boya ve vernikler

0801 12° 08 01 11 digindaki atik boya ve vernikler 0,065 -135,8

0801 13° Organik gozgculer ya da diger tehlikeli maddeler iceren MA 0.017 - 7.6
boya ve vernik ¢amurlari

b

0801 14 08 01 13 digindaki boya ve vernik ¢amurlari

0801 15°¢ Organik gozpcgler ya da diger tehlikeli maddeler iceren MA 0.02-2.5
boya ve vernikli sulu gamurlar

080116° 08 01 15 disindaki boya ve vernik igeren sulu ¢amurlar 0,7-1,1

? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

b . ..
Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

¢ Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 130. Solvent ve su bazli boya tliretimi prosesi, vernik tiretimi prosesi (NACE 20.30.11

ve 20.30.14) — Beyani beklenen atiklar

Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA AUF,
kg/kg
0701 08 Diger dip tortusu ve reaksiyon kalimntilar TA
0301 17 Organik (;021.1Vc.uler" ya da .dlger tehlikeli maddeler igeren MA 0.0052 — 14.6
boya ve vernigin sokiillmesinden kaynaklanan atiklar
08 01 17 disindaki boya ve vernik sokiilmesinden
080118
kaynaklanan atiklar
Organik ¢oziicliler ya da diger tehlikeli maddeler igceren
080119 boya ve vernik sokiilmesinden kaynaklanan sulu MA 0,003 -1,1
slispansiyonlar
08 01 19 disindaki sulu boya ya da vernik igeren sulu
08 0120 . .
slispansiyonlar
08 0121 Boya ya da vernik sokiicii atiklari TA 0,002 — 31,8
Laboratuvar kimyasallar1 karigimlart  dahil tehlikeli
16 05 06 maddelerden olusan ya da tehlikeli maddeler iceren MA 2,93E-04 - 1,4

laborapavas|dgnuyasallatektronik imza ile imzalanmistir.
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Atik Kodu Atik Kodu Tanim TA/MA IS
kg/kg

16 05 07 Tehllkel} mgddeler iceren ya da bunlardan olusan iskarta MA 0.0011 - 0.2
anorganik kimyasallar

16 05 08 Tehllkell .maddeler iceren ya da bunlardan olusan iskarta MA 0,063 — 0,93
organik kimyasallar
16 05 06, 16 05 07 ya da 16 05 08 disinda tehlikeli

16 05 09 ; S
maddeler igeren 1skarta organik kimyasallar

1.10.8 NACE 20.30.12 — Macun imalati

NACE 20.30.12 altinda faaliyet gosteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
Once yiiriitiilen ¢calismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iligkin
AUF’ler giincellenmistir.

1.10.8.1 Uretim Prosesi

Sekil 60’de macun imalat1 sektorii atik iiretim noktalar1 gosterilmektedir.

Hammadde > 160507 /16 0508 /16 05 09 - Kullaniimaz hale gelmig hammadde

Karigtirma ﬂ
L. -

v 08 04 09 / 08 04 10 - Yapiskanlar ve dolgu macunlar
08 04 11/ 08 04 12 - Yapiskan ve dolgu macunlar gamurlari
Ogiitme —— 08 04 13/ 08 04 14 - Sulu yapiskan ve dolgu macunlan ¢amurian
\ 08 04 15 / 08 04 16 - Yapiskan ve dolgu macunlari sivi atiklari
l 08 04 17 - Regine yagi

[ Inceltme / Seyreltme

r 08 04 09/ 08 04 10 - Yapigkanlar ve dolgu macunlar

[ Filtrel 08 04 11/ 08 04 12 - Yapiskan ve dolgu macunlan ¢amurlan
Uireleme 08 04 13/ 08 04 14 - Sulu yapiskan ve dolgu macunlari gamurlari

08 04 15/ 08 04 16 - Yapiskan ve dolgu macunlar sivi atiklan

y

EPakeTleme - Depolama’—b 08 04 09/ 08 04 10 - Yapiskanlar ve dolgu macunlan

Sekil 60. Macun imalat1 atik olusum noktalari
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1.10.8.2 Atiklar

Macun iiretiminden kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 131°de, beyani beklenen
atiklar ise Tablo 132’de verilmektedir.

Tablo 131. Macun imalat1 sektorii (NACE 20.30.12) — Beyani zorunlu atiklar

Atik AUF
! Atik Kodu Tanumi TA/MA )
Kodu kg/ton
Organik ¢oziiciiler ya da diger
08 04 09* | tehlikeli maddeler igeren atik MA 0,1-29

yapiskanlar ve dolgu macunlart

08 04 09 disindaki atik yapiskanlar ve

0804 10°
dolgu macunlart

? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 132. Macun imalati sektorii (NACE 20.30.12) — Beyan1 beklenen atiklar

AUF
Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA UF,
kg/ton
08 04 11 Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren MA 0.462
yapigkan ve dolgu macunu ¢amurlari
08 04 12 08 04 11 disindaki yapiskan ve dolgu macunu ¢amurlari
Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler iceren
080413 MA
sulu yapiskan veya dolgu macunu ¢amurlari
08 04 14 08 04 13 disindaki sulu organik yapigkan veya dolgu
macunu ¢amurlari
Organik ¢oziiciiler ya da diger tehlikeli maddeler igeren
08 04 15 MA 0,23
sulu yapiskan veya dolgu macunlarinin sivi atiklart
08 04 15 disindaki yapigkan veya dolgu macunlarinin sulu
08 04 16
atiklart
08 04 17 Regine yagi TA 8,69

Laboratuvar kimyasallar1 karigimlar1  dahil tehlikeli
16 05 06 maddelerden olusan ya da tehlikeli maddeler igeren MA 0,093
laboratuvar kimyasallar1

Tehlikeli maddeler iceren ya da bunlardan olusan iskarta

16 05 07 MA
anorganik kimyasallar

16 05 08 Tehlil.<eli .maddeler igeren ya da bunlardan olusan iskarta MA
organik kimyasallar

16 05 09 16 05 06, 16 05 07 ya da 16 05 08 disinda tehlikeli

maddeler igeren 1skarta organic kimyasallar

Bu belge, guvenli elekironik imza ile imzalanmistir.
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1.10.9 NACE 20.30.13 — Diger Boya, Vernik ve ilgili Uriinlerin Imalat:

NACE 20.30.13 altinda faaliyet gdsteren tesisler i¢in sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yiiriitiilen ¢alismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektdre iliskin
AUF’ler giincellenmistir.

1.10.9.1 Uretim Prosesi

Sekil 61°de diger boya, vernik ve ilgili trlinlerin imalati sektorii atik iiretim noktalar
gosterilmektedir.

[ Hammadde ]—> 16 05 06 - Laboratuvar kimyasallari

Y

[ Karigtirma J—l

¥ 08 03 07 /08 03 08 - Mlrekkep igeren sulu ¢amur ve atiklar
0B 0312/08 02 13 - Murekkep atiklar
{ C”)gmme }—b 0803 14/08 02 15 - Murekkep gamurlari
08 03 16 - Atik agindirma sollsyonlari
l 08 03 189 - Dagiticl yag

[ Inceltme / Seyreltme

r 08 03 08 - Murekkep igeren sulu sivi atiklar

[ Filtreleme ) 0803 12/08 0313 - Mlrekkep atiklan
0B 03 14/08 02 15 - Murekkep gamurlari

08 03 16 - Atik agindirma solusyonu

y

[Pakeﬂeme - Depolama’—' 08 03 12/ 08 03 13 - Murekkep atig

Sekil 61. Diger boya, vernik ve ilgili iriinlerin imalati1 atik olusum noktalari
1.10.9.2 Atiklar

Diger boya, vernik ve ilgili irlinlerin imalatindan kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo
133°da, beyan1 beklenen atiklar ise Tablo 134°ta verilmektedir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Tablo 133. Diger boya, vernik ve ilgili liriinlerin imalati (NACE 20.30.13) — Beyan1 zorunlu

atiklar
Atik Kodu | Atikk Kodu Tanimi TA/MA AUF,
kg/ton
0803 12° Tehlikeli maddeler igeren miirekkep atiklari MA 0,046 — 48,9
0803 13° 08 03 12 digindaki miirekkep atiklar1 2,7-3,5

? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

Tablo 134. Diger boya, vernik ve ilgili iirlinlerin imalatt (NACE 20.30.13) — Beyani
beklenen atiklar

AUF
Atik Kodu | Atik Kodu Tanimi TA/MA UF,
kg/ton
08 03 07 Miirekkep i¢eren sulu camurlar
08 03 08 Miirekkep i¢eren sulu sivi atiklar
08 03 14 Tehlikeli maddeler igeren  miirekkep MA 12207

¢amurlari

08 03 15 08 05 14 disindaki miirekkep ¢camurlar

08 03 16 Atik agindirma soliisyonlart TA

0803 19 Dagitic1 yag TA

Laboratuvar kimyasallar1 karigimlari dahil
16 05 06 tehlikeli maddelerden olusan ya da tehlikeli MA 7.24E-04 - 0,5
maddeler igeren laboratuvar kimyasallari

1.10.10NACE 20.30.17 - Elektrostatik Toz Boya Imalati

NACE 20.30.17 altinda faaliyet gosteren tesisler igin sektdrel atik listeleri ve AUF’ler daha
once yliriitiilen ¢aligmalarda belirlenmistir. S6z konusu proje kapsaminda bu sektore iliskin
AUF ler giincellenmistir.

1.10.10.1 Uretim Prosesi

Toz boya iiretimi prosesi atik iiretim noktalar1 Sekil 62°de gosterilmektedir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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| Hammadde ’—) 16 0507 /16 05 08 / 16 05 09 - Kullanilmaz hale gelmis hammadde

A 4

Tartim ve Karigtirma }—) 08 01 11/08 01 12 - Atik boya ve vernikler
08 01 15/08 01 16 - Boya ve vernik sulu gamurlan

| Ekstriizyon
08 01 11/08 0112 - Atik boya ve vernikler
08 01 15/08 01 16 - Boya ve vernik sulu gamurlari

08 0117 /08 01 18 - Boya ve vernigin sokilmesinden kaynakl atiklar

Y 08 01 19 - Boya ve vernik igeren sulu siispansiyonlar
l Sosutma ve Kirma 08 01 21 - Boya ya da vernik sokuicl atiklar

080111/080112 - Atik boya ve vernikler
Ot 08 0115/08 01 16 - Boya ve vernik sulu gamuriar
gutme 08 01 19 - Boya ve vernik igeren sulu slispansiyonlar

08 01 21 - Boya ya da vernik sokucl atiklar

A » 080111/080112 - Atik boya ve vernikler
|Paket1eme - Depolama 08 0115/08 01 16 - Boya ve vernik sulu gamurlan

Sekil 62. Toz boya iiretimi prosesi atik olusum noktalari

1.10.10.2 Atiklar

Elektrostatik toz boya imalatindan kaynaklanan beyani zorunlu atiklar Tablo 135°de, beyant
beklenen atiklar ise Tablo 136’de verilmektedir.

Tablo 135. Elektrostatik toz boya imalat1 prosesi (NACE 20.30.17) — Beyani1 zorunlu atiklar

AUF,
Atik Kodu | Atik Kodu Tanim TA/MA
kg/ton
Organik c¢oziiciler ya da diger
080111° tehlikeli maddeler igeren atik boya ve MA 0,03 -12,7
vernikler
0801 12° 08 Ql 11 disindaki atik boya ve 0.065 — 135.8
vernikler

Organik c¢oziiciler ya da diger
0801 15° tehlikeli maddeler igeren boya ve MA 0,02-2.5
vernikli sulu camurlar

08 01 15 disindaki boya ve vernik 0711
iceren sulu camurlar ’ ’
? Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

® Bu atiklarin en az bir tanesinin beyani zorunludur

080116°

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Tablo 136. Elektrostatik toz boya imalati1 prosesi (NACE 20.30.17) — Beyani beklenen
atiklar

AUF,
Atik Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA
kg/ton

Organik c¢oziiciler ya da diger
tehlikeli maddeler iceren boya ve
vernigin sokiilmesinden kaynaklanan
atiklar

080117 MA 0,0052 — 14,6

08 01 17 disindaki boya ve vernik

080118 sOkiilmesinden kaynaklanan atiklar

Organik c¢oziiciler ya da diger
tehlikeli maddeler iceren boya ve
vernik sokiilmesinden kaynaklanan
sulu siispansiyonlar

08 01 19 MA 0,003 -1,1

08 01 19 disindaki sulu boya ya da

08 0120 o . .
vernik i¢eren sulu siispansiyonlar

08 01 21 Boya ya da vernik sokiicii atiklari TA 0,002 — 31,8

Laboratuvar kimyasallar1 karigimlari
dahil tehlikeli maddelerden olusan ya
da  tehlikeli  maddeler igeren
laboratuvar kimyasallari

16 05 06 MA 2,93E-04-1,4

Tehlikeli maddeler iceren ya da
16 05 07 bunlardan olusan 1skarta anorganik MA 0,0011-0,2
kimyasallar

Tehlikeli maddeler igeren ya da
16 05 08 bunlardan olusan 1skarta organik MA 0,063 - 0,93
kimyasallar

16 05 06, 16 05 07 ya da 16 05 08
16 05 09 disinda tehlikeli maddeler igeren
1skarta organik kimyasallar

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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1.10.11 NACE 20.41.04 - Sabun, yikama ve temizleme miistahzarlar1 (deterjanlar) ile
sabun olarak kullanilan miistahzarlar imalati (kisisel bakim icin olanlar ile
ovalama toz ve kremleri harig:)”’72

1.10.11.1 NACE 20.41.04-01 — Sabun imalat1

1.10.11.1.1  Proses

Sabunlar, yag asitlerinin (oleik, stearik, palmitik, miristik ve laurik asitleri) alkali metal
tuzlandir ve yiizey aktif madde grubuna dahildir. Sabun {iretiminde kat1 veya siv1 yaglar bir
alkali ile sabunlastirilmakta ve daha sonra karisima tuz katilarak, sabun ayrilmaktadir.

(C17H35COO)3C3H5 + 3 NaOH 3 C17H35COONa + C3H5(OH)3

Gliseril stearat Kostik Sodyum stearat Gliserin

Sabun tiretiminin endiistriyel uygulamasi iki yolla yapilmaktadir. Bunlardan birincisi, klasik
usul olup, yaglarin (donyagi, kemik yaglari, palm, koko, pirina, zeytin ve defne yaglari)
dogrudan kostik (NaOH-kostik soda, NaCl-sodyum kloriir, Na,COs-sodyum karbonat,
KOH-potas kostik, NaHCOs-sodyum bikarbonat, Na,;SiO;-sodyum silikat, Na3;POs-
trisodyum fosfat bilesikleri) ile sabunlastirilmasidir. islem karistirma ve 1sitma donanima
sahip kazanlarda gerceklestirilmektedir. Gliserin ve alkalinin fazlasini ihtiva eden faz tuz
icermekte ve akitilarak alinmaktadir. Alt faz akitildiktan sonra sabun kaliplara alinmaktadir.

Tutkal sabunlariin iiretiminde yaklasik %50’lik NaOH ile yaglar karistirilmakta ve
emiilsiyon olusturulmaktadir. Bu sirada sicaklik 70-80°C’ye yiikseltilmekte ve tuz ile
ayirma yapilamamaktadir. Sabun tutkali olusunca, patates unu, nisasta, jelatin, silikat vb.
dolgu maddeleri katilarak kaliplara alinmaktadir.

Arap sabunlarinda da iiretim sekli aym olup, bilesim farklilik teskil etmektedir. Islem
sonuna dogru bir miktar Na,COs katilarak ¢ozeltinin viskozitesi ayarlanmaktadir. Olusan
sabunun akiciligini artirmak igin NaCl ¢dzeltisi katilmaktadir. Ikinci ydntemde ise, dnce
yaglar sabunlastirilarak (hidroliz) yag asidi ve gliserine ayrigtiritlmaktadir. Daha sonra, yag
asitleri fraksiyonlu distilasyon ile sabun iiretimine uygun gruplara ayrilmakta ve bu asitler
alkali ile notralize edilerek sabun iiretilmektedir. Sabun iretimi akim semasi1 Sekil 63’°da
verilmektedir. Giiniimiizde hem kesikli sistemde hem de kontinii prosesler ile sabun {iretimi
yapilmaktadir. Kesikli sistemde bir haftada tamamlanan islemler, kontinii prosesle alt1 saat
gibi kisa bir stirede bitirilmektedir.

"' Soap And Detergents, https://www3.epa.gov/ttn/chief/ap42/ch06/final/c06s08.pdf
> European Commission. (2003). IPPC Reference Document on Best Available Techniques in the Large

Volume Organic Cheriticathedastisnltgipsieifppobgricemenropasu/reference/BREF/lvo_bref 0203.pdf
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Yadlar, Yad Asitien, Sudkostik,
Recine potaskosti karbonat
| | J
Ates, buhar, Yardimc:
ocak gazi ile Sabun pisime kazam vey kontind sabunlastirma tanki madde (tuz ve
isitma renk agici)
l 0706 01/07 06 03/ 07 06 04
07 06 08
Gliserin hattina Sabun hamury 0706 10
Arap sabuny Serg Va’“‘s"“"': - Vaisk sodutma Atomizor kurutma
l l ......... : Budinoz Kurtma (-] Degirmen |
Ambala) i Kesme, damga l
] =
Sabun tozu
Camagir sabunu
Kurutma
Ambala)
Ambalaj Damga
¥
Sofutma
Bany ¥
0,el camagir
=3 sores e |
Y
Ambaiaj

Sekil 63. Sabun liretim asamalar1 ve atik olusum noktalari
1.10.11.1.2  Atiklar

Sabun iiretiminden kaynaklanan beyan1 beklenen atiklar Tablo 137’te verilmektedir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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Tablo 137. Sabun tiretimi (NACE 20.41.04-01) — Beyani beklenen atiklar

Atik Kodu |Tanmm TA/MA AUF, kg/ton
07 06 01 Su bazli yikama sivilar1 ve ana ¢ozeltiler TA 0.0092 — 107,6
07 06 03 Halojenli organik ¢oziiciiler, yikama sivilari ve ana

¢Ozeltiler TA 0,0017 - 0,56
07 06 04 D"iger f)rganik ¢oziiciiler, yitkama sivilari ve ana

¢Ozeltiler TA 0,0052 - 0,76
07 06 08 Diger dip tortular1 ve reaksiyon kalintilart TA 0.0104 1.2
07 06 10 Diger filtre kekleri ve kullanilmis absorbanlari TA 0,67
07 06 11 Saha i¢i atiksu aritimindan kaynaklanan tehlikeli

maddeler igeren camurlar MA 4,0E-04 - 2,1

07 06 11 disindaki saha igi atiksu aritimimdan
07 06 12

kaynaklanan ¢amurlar 0,19 -0,88

1.10.11.2 NACE 20.41.04-02 — Deterjan imalati

1.10.11.2.1 Proses

Deterjan ham maddeleri temel olarak yiizey aktif maddelerdir ("N(CH3)2(CH,),COO ~, -
N(CHj3),0; -(OCH,-CH2),OH). Anyonik bir yiizey aktif maddeden deterjan olusumu
asagidaki reaksiyon sonucu gerceklesmektedir.

NaOH

C12H250H + SO3 C12H250803H —_— C12H250803'Na+

Deterjan

Ayrica, yiizey aktif olmayan bazi maddeler (alkaliler, silikatlar, kompleks fosfatlar ve
karboksi-metil selilloz, vb.) yilizey aktif maddelerin etkisini artirmak amaciyla
eklenmektedir. Yikama sirasinda olusan kopiigii diizenleyici ya da stabilize edici maddeler
de kullanilmaktadir (alkil benzen siilfonat-laurik etanol amid ve alkil siilfat-laurik alkol
ciftleri). Enzimler 6zellikle protein bazli kirlerin pargalanip temizlenmesini saglayan ¢ok
onemli bilesenlerdir (6rnegin serin proteinleri). Ayrica, yikama etkinligini artirmak i¢in bazi
kimyasal maddeler (sodyum silikat, karboksimetil seliiloz, fluoresant boyalar, c¢ivitler,
hipoklorit ve perborat tipi agarticilar, ¢esitli renklendiriciler) katilmaktadir. Deterjan
iiretiminin ilk sathalarini yiizey aktif maddelerin hazirlanmasi olusturmaktadir. Bu amacla,

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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lineer alkil benzen ve yag alkolleri ayr1 ayr1 olarak oleum ile siilfonasyon (veya siilfasyon)
islemine tabi tutulmaktadir. Siilfonasyona ugratilacak madde oleum ile siilfatore siirekli
olarak beslenmektedir. Bu reaksiyonlar ileri derecede ekzotermik ve hizli oldugu i¢in, asiri
stilfolanmay1 ve kararmayr 6dnlemek amaciyla etkin bir 1s1 uzaklastirilmasi gerekmektedir.
Bu proses siirekli veya kesikli olarak % 100°liik H,SO4, oleum ya da susuz SO3 kullanilarak
gerceklestirilmektedir. Siilfone ve siilfate edilmis iirlin, oleum fazlasin1 gidermek amaciyla
kotrollii sicaklikta NaOH ile nétralize edilmektedir. Notrallestirme islemi devamli ya da
kesikli yontemle yapilmaktadir. Genellikle, katki maddeler katildiktan sonra su fazlasi
uzaklastirilarak belirli bir kivamda pasta haline getirilmektedir. Bunlardan sodyum
tripolifosfatin yapist 6zel bir probleme sahiptir. Sodyum tripolifosfat, kristal ve meta kristal
olmak iizere iki kristal formda anhidrit olarak bulunmaktadir. Bu formlardan meta kristal
formunun se¢ilmesi kurutma prosesini kolaylastirmaktadir. Hazirlig1 biten hamur yiiksek
basing pompastyla sprey kurutma kulesinin tepesine gonderilmekte ve yiiksek basing altinda
puskiirtiilerek graniil hale getirilmektedir. Spreyli kurutucularda, yukaridan piiskiirtiilen
hamur, kule tabanindan yukartya dogru gonderilen 90-750°C sicakliktaki hava ile
kurutulmaktadir. Puskiirtiilen deterjan hamuru 300-400°C sicakliktaki havanin etkisiyle ici
bos kiirecikler yani toz deterjan durumuna gelmektedir. Deterjan i¢in kullanilan spreyli
kurutucularda genellikle ters akim prensibi uygulanmakta, ancak burada iiriiniin kavrulma
riski daha fazla olmaktadir. Ciinkii toz pratik olarak kuru oldugu anda kulede en sicak
noktaya ulagsmakta ve bunun kontrolii 6nem teskil etmektedir. Sprey kulesinde kurumus
olan toz deterjana, perborat ilavesi yapilmaktadir. Toz deterjan sicak ise enzim ilavesi
yapilmamaktadir. Bu durumda enzim ilavesi sprey kurutma kulesinden sonra yapilmaktadir.
Toz deterjan gerekirse elenmekte ve parfiim katilarak paketlenmektedir. Yogunlastirilmis
toz deterjana parfiim ilavesi, karistirilarak veya piskiirtiilerek yapilmaktadir. Deterjan
dretiminin akim semas: Sekil 64’te gosterilmektedir. Sivi veya krem deterjan iretimi
genelde basit karistirma yontemi ile olmaktadir. Krem deterjanlarinda daha c¢ok kati dolgu
maddeleri kullanilmaktadir.
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Lincer alk
benzen Yag alkold

= Notralizator
Katky maddeleri

Fosfat
Silikat

vh,

L J

07 06 DB =—j Karici

l

Su buban
\l 070601/ 0706 D3/ 07 06
Pasta olugumu |

¥

Spray kurutuecu

Perborat
Sofutma
Enzim
Eleme
Uriin

Sekil 64. Deterjan iiretim asamalar1 ve atik olusum noktalari

1.10.11.2.2 Atiklar

Deterjan tiretiminden kaynaklanan beyani beklenen atiklar Tablo 138’te verilmektedir.

Tablo 138. Deterjan tiretimi (NACE 20.41.04-02) — Beyani beklenen atiklar

Atik Kodu |[Tanim TA/MA AUF, kg/ton

07 06 01 Su bazli yikama sivilar1 ve ana ¢ozeltiler TA 0,0092 — 107.6

07 06 03 Halojenli organik ¢oziiciiler, yikama sivilari ve ana
¢ozeltiler TA 0.0017 - 0.56

Diger organik ¢oziiciiler, yikama sivilar1 ve ana

07 06 04 cozeltiler TA 0,0052 -0,76

Bu belge, giivenli elekironik imza ile imzalanmigtir

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.

191



ODTU Cevre Miihendisligi Boliimii
Atik Beyan Sistemine Denetim Kabiliyeti Kazandirilmasi ve Atik Yonetiminin Lyilestirilmesi Projesi (ABSIS)

Atik Kodu [Tanim TA/MA AUF, kg/ton
07 06 08 Diger dip tortular1 ve reaksiyon kalintilart TA 0010412
07 06 10 Diger filtre kekleri ve kullanilmis absorbanlari TA 6.730E-04
0706 11 Saha i¢i atiksu aritimindan kaynaklanan tehlikeli

maddeler iceren gamurlar MA 4,0E-04 - 2,1
07 06 12 07 06 11 digindaki saha i¢i atiksu aritimimdan

kaynaklanan ¢amurlar 0,19 -0,88

1.10.12 Diger Atiklar

Kimyasallarin ve kimyasal {iirlinlerin imalatindan kaynaklanan diger atiklar Tablo 139’te
verilmektedir.

Tablo 139. Kimyasallarin ve kimyasal iiriinlerin imalati (NACE 20) - Diger atiklar

Atik

Kodu Atik Kodu Tanimi TA/MA
13 01 09 Mineral esasli klor igeren hidrolik yaglar TA
130110 Mineral esasli klor igermeyen hidrolik yaglar TA
130113 Diger hidrolik yaglar TA
13 02 04 Mineral esasli klor igeren motor, ganziman ve yaglama yaglari TA
1302 05 Mineral esasli klor igermeyen motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
13 02 06 Sentetik motor, sanziman ve yaglama yaglari TA
13 03 07 Mineral esasli klor igermeyen yalitim ve 1s1 iletim yaglari TA
13 05 06 Yag/su ayiricilarindan ¢ikan yag TA
1307 03 Diger yakitlar (karisimlar dahil) TA

150101 Kagit ve karton ambalaj

1501 02 Plastik ambalaj

1501 03 Ahsap ambalaj

1501 07 Cam ambalaj

Tehlikeli maddelerin kalintilarini igeren ya da tehlikeli maddelerle kontamine

150110 olmus ambalajlar TA

1501 11 Bos basingli konteynirlar dahil olmak tizere tehlikeli gézenekli kat1 yapili MA
(6rnegin asbest) metalik ambalajlar

1502 02 Tehlikeli maddelerle kirlenmis emiciler, filtre malzemeleri (baska sekilde MA
tanimlanmamus ise yag filtreleri), temizleme bezleri, koruyucu giysiler

150203 15 02 02 disindaki emiciler, filtre malzemeleri, temizleme bezleri, koruyucu
giysiler

1602 13 lls?( a(l)rztlg 0:];;1;::1 ; :1 a?r2 12’ye kadar olanlarin digindaki tehlikeli pargalar iceren MA

uhelge ‘glvenli elektronik imza ile imzalanmistir

Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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Atik
Atik Kodu Tanimi TA/MA
Kodu
1602 14 16 02 09’dan 16 02 13’e kadar olanlarin digindaki 1skarta ekipmanlar
16 02 15 Iskarta ekipmanlardan ¢ikartilmis tehlikeli parcalar TA

16 02 16 16 02 15 digindaki 1skarta ekipmanlardan ¢ikartilmig pargalar
16 05 04 Basingli tanklar iginde tehlikeli maddeler iceren gazlar (halonlar dahil) MA
Laboratuvar kimyasallari karigimlari dahil tehlikeli maddelerden olusan ya da

16 05 06 MA

tehlikeli maddeler iceren laboratuvar kimyasallari

16 05 07 Tehlikeli maddeler iceren ya da bunlardan olusan 1skarta anorganik kimyasallar MA

16 05 08 Tehlikeli maddeler igeren ya da bunlardan olusan 1skarta organik kimyasallar MA
16 06 01 Kursunlu piller TA
16 06 02 Nikel kadmiyum piller TA
16 06 03 Crva igeren piller TA
16 1103 Metaliifj ik proseslerden kaynaklanan, tehlikeli maddeler i¢eren diger astarlar ve MA
refraktorler
16 11 04 16 11 03 disindaki metaliirjik proseslerden kaynaklanan diger astar ve
reflektorler
1801 03 Enfeksiyonu dnlemek amaci ile toplanmalari ve bertarafi 6zel isleme tabi olan TA
atiklar
Enfeksiyonu dnlemek amaci ile toplanmalar1 ve bertarafi 6zel isleme tabi
1801 04 olmayan atiklar (6rnegin sargilar, viicut algilari, tek kullanimlik giysiler, alt
bezleri)
2001 21 Fliioresan lambalar ve diger civa igeren atiklar TA
2001 25 Yenilebilir stv1 ve kat1 yaglar
2001 26 20 01 25 disindaki s1v1 ve kati yaglar TA
20 01 27 Tehlikeli maddeler igeren boya, miirekkepler, yapistiricilar ve regineler MA
2001 28 20 01 27 disindaki boya, miirekkepler, yapistiricilar ve regineler
2001 33 16 06 01, 16 06 02 veya 16 06 03’un altinda gegen pil ve akiimiilatorler ve bu TA
pilleri iceren siniflandiriimamis karisik pil ve akiimiilatorler
2001 35 20 01 21 ve 20 01 23 disindaki tehlikeli pargalar igeren ve 1skartaya ¢ikmis MA

elektrikli ve elektronik ekipmanlar
2001 40 Metaller

Diger Atiklar (Belirtiniz)

1.11 NACE 21 - Temel Eczacihk Uriinlerinin ve Eczacihga Iligkin
Malzemelerin imalati

Temel eczacilik iiriinlerinin ve eczaciliga iliskin malzemelerin imalat1 sektorii, NACE-21
kodu altinda bulunmaktadir. Temel eczacilik {iriinlerinin ve eczaciliga iliskin malzemelerin
imalat1 sektoriiniin NACE Rev.2 Kodlar1 Tablo 140°da listelenmektedir. NACE Rev. 2
smiflandirmasimna gore tcli diizeyde 2 alt sektdr, dortli diizeyde ise 2 alt sektdrden

olugmakta olup, Table L4 daki giblisinflandilmaktadir. Tabloda mavi harflerle yazilmig
Evraginizi http://ebys.gaosb.org:8090/e-imza/ linkinden F07912B9X8 kodu ile dogrulayabilirsiniz.
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olan faaliyetler, proses tanimu ile birlikte atik listeleri ve AUF verilen faaliyetlerdir. Diger
faaliyetler ise, dogrudan atik listeleri ve atik iiretim faktorleri verilen faaliyetlerdir.

Tablo 140. Temel eczacilik iiriinlerinin ve eczaciliga iliskin malzemelerin imalati i¢in

NACE Rev.2 kodlari

NACE

Tanim
Kodu
C IMALAT
21 Temel eczacilik iiriinlerinin ve eczacii@a iliskin malzemelerin imalat
21.1 Temel eczacilik iiriinleri imalati
21.10 Temel eczaciliK iiriinleri imalati

Temel eczacilik {irinlerinin imalati1 (antibiyotik, vitamin, salisilik asit gibi ilaglarin imalatinda
21.10.01 | farmakolojik 6zelliklerinden yararlanmak iizere tibbi olarak etken maddeler ile kan
iiriinlerinin, salgi bezi ve ekstrelerin, hormonlarin vb. imalati)

21.2 Eczacihiga iliskin ilaclarin imalati

21.20 Eczacihiga iliskin ilaclarin imalati

21.20.01 Eczaciliga iliskin t1bbi ila¢larin imalati (antibiyotik iceren tibbi ila¢lar, agri kesiciler, hormon
o iceren tibbi ilaglar vb.)

21.20.02 Yapiskanli bandajlar, katkiitler ve benzeri tibbi malzemelerin iiretimi (steril cerrahi katgiitler,
- eczacilik maddeleri ile birlikte kullanilan tamponlar, hidrofil pamuk, gazli bez, sargi bezi vb.)

21.20.03 | Hayvan sagligina iligkin tibbi ilaglarin imalat

Diger eczacilik miistahzarlarinin imalati (antiserumlar, panzehirler, asilar, hormon ve
21.20.04 | spermisit esasli kimyasal kontraseptik miistahzarlar, diyagnostik reaktifleri ve diger eczacilik

miistahzarlari) (hayvan sagligi i¢in olanlar dahil)

1.11.1 NACE 21.20.01 — Eczacihga fliskin Tibbi ilaclarin imalati ve NACE 21.20.03 —
Hayvan Saghgna Iliskin Tibbi Ilaclarin imalati

NACE 21.20.01 ve NACE 21.20.03 altinda faaliyet goOsteren tesisler i¢in sektorel atik
listeleri ve AUF’ler daha 6nce yiiriitillen ¢alismalarda belirlenmistir. S6z konusu proje
kapsaminda bu sektére iliskin AUF’ler giincellenmistir.

Bu belge, guvenli elektronik imza ile imzalanmistir.
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1.11.1.1 Uretim Prosesi

Sekil 65°te eczaciliga ve hayvan sagligina iligkin tibbi ilaclarin {iretimi, atik iiretim noktalar